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KNIPEX fertigt seit mehr als 130 Jahren Zangen. Seit Carl Gustav Putsch
im Jahr 1882 den Betrieb seiner kleinen Schmiede in Cronenberg aufnahm,
ist das Unternehmen in Familienhand. Heute fiihrt sein Urenkel, Ralf Putsch,
KNIPEX in vierter Generation. Im Interview berichtet er aus seiner person-
lichen Perspektive Uber die Entwicklung des Unternehmens abseits von

Kennzahlen und Statistiken.

GENERATIONEN
ERFOLGSGESCHICHTE

Als lhr UrgroBvater Carl Gustav Putsch
seine Zangenschmiede griindete, war das
Deutsche Kaiserreich gerade 11 Jahre alt.
Aus heutiger Sicht ist das ja eine langst
vergangene Welt. Welchen Herausforde-
rungen hatte er sich damals zu stellen
und was machte die Griinderjahre aus?

Viel wissen wir leider nicht ber unsere
Anfange. Man kann sich aber denken,
dass z.B. die Investitionen in eine eigene
Schmiede ziemlich hoch waren und dass
mein UrgroBvater sich von Menschen
Kapital beschaffen musste, die seiner Tlich-
tigkeit vertrauten und an ihn glaubten.
Zudem gab es schon allein in der Region
bereits Dutzende von Wettbewerbern, ge-
gen die es sich durchzusetzen galt. Seine
Strategie, sich anfangs vor allem auf Kneif-
und Hufbeschlagzangen zu spezialisieren,
war sicherlich hilfreich. Gleichzeitig mussten

diese Zangen ein besseres Verhaltnis von
Preis und Qualitat gehabt haben — sonst
hatte er sich nicht so gut im Markt durch-
setzen konnen.

Gibt es etwas, das sich iiber all diese
Jahre in lhrer Familie oder bei KNIPEX
erhalten hat?

Ja, das gibt es sicherlich. Zunachst na-
tlrlich die Spezialisierung auf Zangen und
die hohen Qualitatsanspriiche. Es ist aber
auch zu erkennen, dass schon meine Vor-
fahren daran gearbeitet haben, ihre Pro-
dukte und die Fertigungsverfahren standig
zu verbessern. Nicht zuletzt zieht sich das
solide und wertorientierte Wirtschaften wie
ein roter Faden durch das Handeln tber
diese Jahre.

lhr GroBvater Carl Putsch fiihrte die
Schmiede von 1922 durch Weltwirtschafts-
krise, Diktatur und Zweiten Weltkrieg.
Das kann nicht immer leicht gewesen
sein. Dennoch wuchs die Firma erfolg-
reich zu einem groBeren Industrieunter-
nehmen. Wie gelang das?

Natlrlich gab es in diesen Zeiten auch
schwierige Phasen, es ging nicht immer
nur bergauf. Neben der Leidenschaft fiir
gute Zangen haben FleiB, Mut und Zahig-
keit eine wichtige Rolle gespielt. Gliick
gehorte auch dazu — im Krieg hatte das
Unternehmen ja komplett zerstort werden
konnen. Niemand weiB, wie es dann wei-
tergegangen ware. Wir missen also auch
fur Vieles dankbar sein, wovon wir ver-
schont geblieben sind.

Carl Gustav Putsch
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Die , Alligator” — eine bahnbrechende
KNIPEX-Innovation der 70er-Jahre

WASSERPUMPENZANGE
mit dem Alligatormaul

1954, mitten im deutschen Wirtschafts-
wunder {ibernahm dann lhr Vater Karl
Putsch die Unternehmensleitung. Wirkte

Wie pragte Karl Putsch als Mensch und
Unternehmer KNIPEX in seinen mehr als
vierzig Jahren am Steuer?

sich dieser Aufschwung stark auf das
Unternehmen und seine Entwicklung aus?

Die erste Hélfte der fiinfziger Jahre war
zunachst noch eine schwierige Zeit, weil
es nach dem Krieg an Vielem fehlte. Nach
dem frihen und plétzlichen Tod meines
GroBvaters standen meine Eltern, die erst
wenig Erfahrung hatten, vor einer betracht-
lichen Aufgabe. Diese haben sie mit groBem
Einsatz und einer tiichtigen Mannschaft sehr
gut gemeistert.

Mein Vater hatte Maschinenbau studiert.
Er hat das Unternehmen, die Produkte und
die Produktion durchgdngig modernisiert.
Dabei hat er die neuen technischen Még-
lichkeiten — z.B. moderne Zerspanungs-
werkstoffe, Maschinen oder Organisations-
formen — sehr konsequent aufgegriffen
und umgesetzt, so dass Qualitdt und Pro-
duktivitat standig stiegen. Wir haben in
unserer Branche schon sehr friih CNC-
Maschinen eingesetzt und das Schmieden
automatisiert. Ab den 70er Jahren gelan-
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In der bisherigen Geschichte von KNIPEX
hat jede Generation eigene Akzente ge-
setzt. Wo sehen Sie lhre?

gen ihm immer wieder bahnbrechende
Produktinnovationen, die bis heute Aus-

sehen und Funktion von Zangen in der
ganzen Welt pragen. Menschlich (iber-
zeugte mein Vater durch seine natrliche
und sich selbst zurlicknehmende Art. Er
stellte lieber Fragen, als zu dozieren und
wollte immer mehr sein als scheinen.
Wahrend mein Vater sich um die Technik
kiimmerte, war meine Mutter sehr erfolg-
reich kaufmannisch aktiv, auch im Vertrieb.
Sie genoss bei unseren Kunden sehr groBen
Respekt. Noch heute unterstiitzt sie uns
aktiv im Unternehmen.

1987 traten Sie in das Familienunterneh-
men ein. Stand dieser Werdegang fiir Sie

Wichtige Themen fir mich waren bisher
der Auf- und Ausbau der KNIPEX-Gruppe
mit RENNSTEIG, ORBIS und WILL als ein
Verbund sich erganzender Produktionsun-
ternehmen. Hinzu kommt die verstarkte
Internationalisierung durch den Aufbau
eines eigenen Vertriebs in vielen Landern
der Welt. Gleichzeitig haben wir in den
vergangenen Jahren Schwerpunkte auf die
Themen Personal, Fiihrungs- und Firmen-
kultur gesetzt. Dabei sind uns auch die
Werte noch klarer geworden, an denen
wir uns orientieren wollen.

Auf was sind Sie besonders stolz, wenn
Sie auf die Unternehmensgeschichte zu-
riickblicken?

von vornherein fest, wurde das vielleicht

KNIPEX in den 50er-Jahren — das Programm VoM Ihnen auch erwartet?

wurde damals deutlich erweitert

Die positive Entwicklung der Nachfrage
hat dann natirlich auch geholfen — wobei
es lange Zeit sehr schwierig war, die hohe
Nachfrage zu befriedigen.

Nach zweimaliger Nachfolge in der Familie
lag eine entsprechende Fortfiihrung natir-
lich nahe. Als junger Erwachsener habe ich
den Gedanken an eine mégliche Nachfol-
ge aber zunachst einmal weggeschoben.
Erst wahrend eines langeren Praktikums
habe ich gemerkt, wie vielseitig und inter-
essant die Aufgaben in der Firma sind und
dass es Freude macht, zusammen mit an-
deren ein Unternehmen zu gestalten und
weiter zu entwickeln.

Wir haben uns in den langen Jahren unse-
res Bestehens viele Kompetenzen und eine
gute Marktposition erarbeitet und bieten
unseren Kunden heute ein starkes Paket
an Leistungen. Stolz bin ich auf unsere Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter, die mit ihrem
Kénnen und ihrem Einsatz diesen Erfolg
moglich gemacht haben und auch heute —
jeder an seiner Stelle — mdglich machen.

Zum Abschluss ein Blick in die Zukunft:
Was wird sich fiir folgende Generationen
andern und was nicht?

Carl und Toni Putsch

Karl und llse Putsch
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Unsere Starken wollen wir nattirlich weiter
pflegen. Nur durch sténdige Verbesserung
in allem, was unseren Kunden wichtig ist,
bleiben wir erfolgreich. Hinzukommen wer-
den sicherlich neue Vertriebsregionen, aber
auch interessante Aufgaben und Chancen,
die sich durch das Internet, die zunehmen-
de Digitalisierung und neue Mdglichkeiten
der Kommunikation ergeben. Aber die Zu-
kunft ist bekanntlich offen — vieles, was sie
bringen wird, sehen wir heute noch nicht.
Das macht es spannend.
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Zangenschllssel

Das Ziel — Zangen fir den Profi

Wir entwickeln und produzieren Zangen fiir professionelle
Anwender der verschiedensten Einsatzbereiche. Sie miissen
sich auf ihr Werkzeug im taglichen Einsatz verlassen kénnen
und erwarten Prazision und zuverlassige Funktion auch nach

Neue Ideen — besseres Arbeiten

Seit Jahrzehnten sind wir die Ideen-Pioniere bei Zangen.
Mit neuartigen Konstruktionen haben wir immer wieder
bahnbrechende Losungen entwickelt, mit denen Nutzer in
aller Welt leichter, schneller und vielseitiger arbeiten kdnnen.

Belastungs-Darstellung des X-Cut-Seitenschneiders beim Schneiden
eines Drahtes mithilfe der Finite-Elemente-Methode (FEM)

1994

2011
TwinForce®

2011
X-Cut

intensivem Gebrauch. Firr ihren Bedarf wollen wir die besten
Lésungen bieten — Zangen mit hochster Leistungsfahigkeit,
Ergonomie und Lebensdauer. Und diese Zangen entwickeln
wir standig weiter.

Das neue Modell -
durchdacht, simuliert und getestet

Die Marke KNIPEX steht fur hochste Anforderungen. Jedes
neue Produkt und jede der vielen Verbesserungen werden
bis ins Detail durchdacht und in wichtigen Eigenschaften
in CAD-Programmen simuliert. Es folgen harte Belastungs-
und Dauertests im Labor, anschlieBend die Bewdhrung im
praktischen Einsatz. Mit den gewonnenen Erkenntnissen
wird die Zange nochmals konstruktiv verbessert — und wie-
der auf Herz und Nieren geprift. Ein langer, aber unverzicht-
barer Weg zur Serienreife.

2014
Federbandschellenzange

2012
Installationszange



IN ALLEN
DETAILS

In jeder KNIPEX-Zange stecken Uber 130 Jahre
Erfahrung und das Know-How vieler Spezialisten.
Die Qualitat unserer Zangen liegt in der Summe
vieler Funktionen und Eigenschaften, die optimal
aufeinander abgestimmt sind. Sie werden sorg-
faltig konstruiert, mit hoher Zuverlassigkeit ge-
fertigt und streng gepriift.




STAHL IN BESTFORM

FUNKTION
BESTIMMT FORM

Am Anfang steht der geschmiedete Zangenschenkel.
Aus der Zangenkonstruktion werden seine Form und
Abmessungen errechnet und daraus die bestgeeignete
Auslegung des Schmiedegesenks abgeleitet.

Mit spezieller Software kdnnen wir die optimale Vertei-
lung und Verdichtung des 1.250 °C heien Stahls im
Gesenk simulieren.

Wir schmieden unsere Zangen aus ausgesuchten hoch-
wertigen Stahlen, die fir uns nach strengen Spezifika-
tionen gewalzt werden.

Die Gesenke fertigen wir mit hoher Genauigkeit aus be-
sonders belastbarem Material. Auslegung und Prazision
der Gesenke stellen wichtige Weichen fir Qualitat und
Wirtschaftlichkeit.



WIR ENTWICKELN UND
BAUEN MASCHINEN

Durch eine Vielzahl von mechanischen Bearbeitungsschritten
erhdlt die Zange nach und nach ihre Funktionseigenschaften.
Hierflr verwenden wir Maschinen, die wir in vielen Fallen nach
unseren besonderen Anforderungen selbst gebaut haben.

In ihnen steckt viel Erfahrung und umfangreiches Spezialwissen.
Durch groBe Stiickzahlen und moderne Automatisierungstechnik
erreichen wir eine hohe Effizienz in der Fertigung.
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GENAUIGKEIT FERTIGEN -
UND PRUFEN

Zur sicheren Umsetzung unserer Anspriiche an Qualitat und
Prazision setzen wir modernste Priiftechnik ein. Die besondere
Leistungsfahigkeit unserer Zangen setzt das Einhalten engster
Toleranzen voraus. Oft geht es dabei um hundertstel Millimeter.

Links: Zerstérungsfreie Rohteilvermessung / Unten: Vermessung des Gelenkzapfens




DIE RICHTIGE
WARME

Belastbar und verschleiBfest wird selbst gutes Material erst
durch sorgfaltige Warmebehandlung in genau aufeinander
abgestimmten Schritten.

So erzeugen wir ein molekulares Gefiige, das ein Optimum
aus Harte und Zahigkeit bietet.

Hértepriifung: Messung eines Eindrucks des Priifkérpers

KOMPROMISSLOS
AUF DEN PUNKT

Besondere Sorgfalt widmen wir den Wirkstellen unserer
Zangen, vor allem den Schneiden und Greifzéhnen.

Fur ihre Zuverlassigkeit und Lebensdauer sorgen prazise
Geometrien und eine zusatzliche Hartung mit Hilfe von

Hochfrequenzstrom.




ENDFERTIGUNG -
FINISH UND MEHR

Gegen Ende der Produktion erfolgt der , letzte Schliff”
und das Aufbringen handfreundlicher Griffe oder
Kunststoffliberziige. Sicherheit geht vor: Jede einzelne
isolierte Zange muss unter anderem einen Spannungs-
test bei 10.000 Volt bestehen.

Hochspannungsprifung im Wasserbad

GARANTIERT
VERLASSLICH

Unsere Marke steht flr ein Versprechen:

100 % Verlasslichkeit. So priifen wir etwa jeden
einzelnen Seitenschneider am Draht, bevor er
unser Haus verlaBt.

Das ist aufwandig, stellt aber sicher, dass wir
die hohen Anforderungen und Erwartungen von
Anwendern in aller Welt garantiert erfillen.






CRONENBERG,
GERMANY

Eine Marke — eine Fabrik

Wir wollen alles, woflr die Marke ,KNIPEX" steht, selbst  wertiger Werkzeuge schon eine jahrhundertealte Tradition.
beeinflussen. Deshalb haben wir die komplette Herstellung ~ Mit rund 900 Mitarbeitern fertigen wir auf 350 Maschinen
unserer Zangen — vom Schmieden bis zum Verpacken —in  jeden Tag iiber 40.000 Zangen — rationell und gleichzeitig
eigener Regie und unter einem Dach. Unser Standort ist ~ mit groBer Sorgfalt fiir jedes einzelne Werkzeug.
Wuppertal-Cronenberg — hier hat die Produktion hoch-



Das Firmenareal
mit 48.000 m?
Nutzfldche

Kurze Wege —
schnelle Verbesserung

Unsere Fertigung an einem Standort er-
laubt die enge Verzahnung aller Prozesse
und die gute Abstimmung der Beteilig-
ten. Kurze Wege — auch zu Entwick-
lung und Vertrieb — bedeuten wirksame

Regelkreise: Marktanforderungen und
Verbesserungsideen flieBen direkt in die
Herstellung ein, die Erfahrungen der Pro-
duktion wiederum werden bei der Kon-
struktion der Zangen berlicksichtigt.
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UNSERE

KNIPEX — das sind wir alle

Unsere Mitarbeiter sind es, die KNIPEX
ausmachen. In Wuppertal und an unse-
ren Vertriebsstandorten in immer mehr
Landern auf der ganzen Welt. Sie er-
bringen — jeder an seiner Stelle — mit
groBem Einsatz all die Leistungen, die
unsere Kunden und Anwender erwar-
ten. Unsere Mitarbeiter sind uns aber
auch als Menschen wichtig. Uns liegt

MITARBEITER

viel an einem guten Arbeitsumfeld und
der Forderung ihrer Gesundheit. Unse-
re eigene Kindertagesstatte macht es
leichter, die Anforderungen von Beruf
und Familie zu verbinden.

Wir legen viel Wert auf ein gutes und
faires Miteinander und wissen, dass wir
unsere Ziele nur gemeinsam erreichen
kénnen.




In der KNIPSKISTE werden die Mitarbeiter-Kinder gut betreut.

Lernen und Entwicklung

Wir investieren viel in die Aus- und Wei-
terbildung unserer Mitarbeiter. Bei uns
erlernen zurzeit 50 Auszubildende acht
verschiedene Berufe und entwickeln da-
bei nicht nur fachliches Wissen, sondern
auch ihre Personlichkeit. Auch langjah-
rige Mitarbeiter nutzen die Mdglichkeit,
bei uns noch einen Berufsabschluss zu
machen — mit sehr guten Ergebnissen.

2013 wurde KNIPEX mit dem Bergischen Ausbildungspreis ausgezeichnet.

Hinzu kommen viele Weiterbildungs-
angebote, z. B. unsere Samstags-Akade-
mie mit abwechslungsreichen iiberfach-
lichen Themen. Bei uns hort das Lernen
nie auf, denn wir wollen uns standig
verbessern.

© Max Hampel
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NACHHALTIGKEIT
VERANTWORTUNG

Aus unserem Leitbild:

gfristigen Wirtsc.haft-

ber nicht um jeden

ren uns an Werfen

und dem Ziel einer Wirts'clf,;arl‘g/c:’;
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i IS fr & Wir nutzen ausschlieBlich Strom aus regenerativen,

CO.-neutralen Energiequellen, darunter auch selbst
nd Umwelt. 2 '
sellschaft u produzierten Solarstrom.

Wir streben lan
lichen Erfolg an. @
Preis. Wir orientie

= Den Energieverbrauch pro produzierter Zange haben

3kolodi wir seit 2009 bereits um Gber 18 % gesenkt, vor
Okologie allem durch Warmeriickgewinnung, moderne Brenner-
Der schonende Umgang mit Ressourcen und eine technik und intelligente Steuerungen.

moglichst geringe Belastung unserer Umwelt sind
uns wichtig. Daher verfolgen wir konsequent eine
Vielzahl von 6kologisch relevanten Themen.

= Unser Papier und unsere Druckschriften sind zu 100 %
aus Recylingmaterial bzw. stammen aus nachhaltig
bewirtschafteten Waldern (PEFC-zertifiziert).

= Durch die Verwendung hochwertiger Stéhle wird
- zusammen mit der speziellen Verarbeitung - eine
besonders hohe Lebensdauer erzielt.

= Uber 80 % unserer Abfalle werden recycelt.

= Wir versenden den deutlich iiberwiegenden Anteil
unserer Pakete CO,-neutral.

Unser E-Mobil — unterwegs ohne Emissionen Das Werksdach dient der Solarenergie-Gewinnung.

&




Unsere Nachhaltigkeits-Raute zeigt die Vielfalt der
Dimensionen von Nachhaltigkeit.

Neben Okologie und Gesellschaft sind Okonomie,
Produkt, Mitarbeiter sowie Partner und Markt
weitere Elemente unseres Nachhaltigkeitskonzepts.

Gesellschaftliche Verantwortung

Wir fiihlen uns mit unserer Region und ihren Menschen
verbunden und wollen als Unternehmen einen wirk-
samen Beitrag zum Gemeinwohl leisten. Deshalb
engagieren wir uns fir viele Einrichtungen und Projekte
mit den Schwerpunkten Bildung, Soziales und Kultur.
Hierbei unterstiitzen uns auch unsere Mitarbeiter.

KNIPEX hat die Verantwortung fiir Umwelt und Gesellschaft in sémtliche
Geschiftsprozesse integriert und wurde auf der Eisenwarenmesse 2014 fiir
sein nachhaltiges Handeln mit dem EISEN 2014 CSR-Award ausgezeichnet
(CSR = Corporate Social Responsibility).

NACHHALTIGKEIT

Unsere Schwerpunkte:

= Zusammenarbeit mit und Unterstlitzung von
vielen Bildungseinrichtungen wie Wuppertaler
Junior-Uni, Schulen und Bergischer Universitat

= Forderung von Theatern, Choren, Musikschulen
und der freien Kulturszene in unserer Stadt

= Firmenveranstaltungen fiir die Offentlichkeit,
z.B. Benefizkonzerte fiir soziale Zwecke

= Umfangreiche Spenden- und Sponsoring-
aktivitaten

Werkzeuge kennenlernen, ihre Funktionen verstehen, die eigenen
F&higkeiten ausprobieren — auch mit eigenen Veranstaltungen fordern
wir bei jungen Menschen Begeisterung fiir Technik und Freude am
Lernen und Verstehen.



KNIPEX -

Anwender in (iber 100 Landern erreichen
wir Uber ein internationales Handlernetz,
das wir (iber unsere Niederlassungen und
Vertretungen betreuen. Der personliche
Kontakt, Kontinuitat und Verlasslichkeit sind
uns wichtig. Wir sind stolz darauf, dass uns
so viele Partner schon seit Jahrzehnten ihr
Vertrauen schenken.




RegelméaBige Produktschulungen unserer Partner garantieren
eine umfassende Kundenberatung.

Unser Customer Service ist der kompetente Ansprechpartner

fiir unsere Kunden.

Partnerschaft
und Leistung

Nicht nur mit unseren Produkten wollen
wir der beste Partner unserer Kunden
sein. Deshalb unterstlitzen wir unsere
Handler durch guten und schnellen Ser-
vice, umfassende Schulung und Beratung
sowie vielféltige Unterstiitzung beim Ab-
verkauf.

Prasentationen und Werkzeugvorfiih-
rungen auf nationalen und internatio-
nalen Fachmessen und einer Vielzahl
von Veranstaltungen direkt bei unseren
Handlern vor Ort bieten uns die Mdglic-
keit zum intensiven Austausch mit unse-
ren Partnern und Endanwendern.

Prasenz
im Web

Unser Webauftritt bietet Partnern und
Verbrauchern in 18 Sprachen umfassen-
de Informationen iber die 1.600 Artikel
unseres Sortiments — mit vielen Hinter-
grundinformationen, Anwendungstipps
und verkaufsfordernden Videos.

Uber die Website und die sozialen Me-
dien erreichen uns Feedback und wert-
volle Anregungen von kundigen Nutzern
unserer Werkzeuge.
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© Uwe Stratmann

GROSSE

EMOTION,

Echte Klassiker sind zeitlos. Und so bewegt
uns Schillers Meisterwerk ,Maria Stuart”
noch 200 Jahre nach seiner Erstauffiih-
rung. Das Historiendrama um den fatalen
Machtstreit zweier Koniginnen, Liebe
und Demiitigung fesselt fiir Stunden.
Dazu tragen moderne Inszenierungen wie
am Wuppertaler Opernhaus bei. Sie ver-
mitteln dem Kulturfreund von heute die
Inhalte des Klassikers. Hinter dem Vor-
hang hat unsere Installationszange bei
der Wartung und Reparatur der Bihnen-
technik daran einen kleinen Anteil.




Kombi- und
Multifunktionszangen
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Flachrundzange mit Schneide (Radiozangen) . ................... 32
Flachrundzangen mit Schneide (Storchschnabelzangen) ............ 33
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Beleuchtungstechnik ist sensibel und
kostspielig. Henning Priemer; Beleuch-
tungsmeister bei der Wuppertaler
Biihnen und Sinfonieorchester GmbH
setzt darum auf die KNIPEX-Installa-
tionszange.
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KOMBIZANGEN

m Kombizangen DIN ISO 5746 = mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden flr weichen und harten Draht

= lange Schneiden fiir dickere Kabel
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

0301180

all] P>|

0302 180

03 05 180

al] P>|

03 06 180

A 1000V a] PN

03 07 200

A 1000V ] PN

Schneidkapazitaten
EAN P
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe
0301140 015192 140
0301160 013235 160

0301180 013242 180 ] PN| schwarz atramentiert ~ poliert  mit Kunststoff iberzogen

0301200 013259 200 3,8 2,5 13,0 16 276
0301250 015222 250 3,8 2,5 15,0 25 489
0302160 023203 160 3,1 2,0 10,0 16 223
0302180 023197 180 wi] P|q schwarz atramentiert ~ poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 3,4 2,2 12,0 16 254
0302200 034940 200 3,8 2,5 13,0 16 322
0305140 039730 140 2,8 1,8 9,0 10 139
g: g: ::g g;j:;i :gg ] PN verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen ;l i(z) :(2)8 12 ;éi
0305200 041146 200 38 2,5 13,0 16 324
0306 160 021902 160 AR solirt mit Mehrkomponenten- 3,1 2,0 10,0 16 228
0306180 021926 180 ] P verchromt Hillen, VDE-geprift 3,4 2,2 12,0 16 264
0306200 033776 200 3,8 2,5 13,0 16 326
0307 160 015307 160 3,1 2,0 10,0 16 254
0307180 015314 180 A 1000V &GS tauchisoliert, 3.4 22 120 16 285
0307200 015321 200 wIIPa verchromt VDE-geprift 38 25 130 16 339
03 07 250 015345 250 3,8 2,5 15,0 25 597
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KOMBIZANGEN

m Kl’aft-Kombizangen 35 % Kraftersparnis gegeniiber herkommlichen
DIN I1SO 5746 Kombizangen

Mit Schneiden (Harte ca. 63 HRC) fiir den harten Einsatz

= [eichteres Arbeiten durch optimierte Ubersetzung
= leichter schneiden, kraftvoll greifen, biegen und ziehen.
= [ange Schneiden fiir dickere Kabel

0201180 = mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
ol PN = Spezial-Werkzeugstahl in Sonderglite, geschmiedet, dlgehartet

0202 180

a(l] |

02 05 180

02 06 180

A 1000V a] PN

02 07 225

A 1000V a P

Schneidkapazitaten
EAN

Artikel-Nr. | 4003773- Zange Kopf Griffe

0201180 033134 180 2,5 2,0 11,5 16 202
02 01200 039679 200 o PN schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff Giberzogen 2,8 22 130 25 298
0201225 013198 225 3,0 2,5 14,0 25 358
0202 180 034896 180 2,5 2,0 11,5 16 240
02 02200 034902 200 o] PN schwarz atramentiert poliert  mit Mehrkomponenten-Huillen 2,8 22 130 25 342
02 02 225 043379 225 3,0 2,5 14,0 25 409
02 05 180 043072 180 2,5 2,0 11,5 16 238
02 05 200 043089 200 o PN verchromt mit Mehrkomponenten-Huillen 2,8 22 130 25 342
02 05 225 010005 225 3,0 2,5 14,0 25 400
0206 180 010012 180 o ) ) 2,5 2,0 11,5 16 247
0206200 010029 200 21000V verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hllen, g 55 439 25 343

] PN VDE-gepriift

02 06 225 010036 225 3,0 2,5 14,0 25 401
02 07 200 022299 200 A1000V 2,8 2,2 13,0 25 380

o = S = [ O% = = || =0 [ == [ | D | ==

verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift

02 07 225 022305 225 wilpPa 30 25 140 25 486

Fw
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KOMBIZANGEN

m Kombizangen Chrom-Vanadin = f{ir harteste Beanspruchung
= mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
DIN ISO 5746 [EC 60900 DIN EN 60900 = mit Schneiden fir weichen und harten Draht sowie Pianodraht

= [ange Schneiden fiir dickere Kabel
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC
= besonders verschleifeste Greifbacken,
Harte der Greifbacken ca. 53 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

0106 190

A1000V ] PN

Schneidkapazitaten
EAN - © 0| @ | & | s
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe Gmm | Gmm | @mm | mm? g

0106 160 040729 160 isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 2,0 15 100 16 201
1000V (/g8 wrl] hromt b '
0106 190 040415 190 A Rl VDE-geprift 25 20 130 25 320
W Mini-Kombizange = kompakte Kombizange fiir Handwerk und Hobby

= mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden fiir weichen und harten Draht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 60 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehéartet

08 05110
] P|

Schneidkapazitaten
O P N P O T
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe gmm | @mm | @mm | mm? ]
08 05 110 034957 110 ] P»4Qq  verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 2,5 1,6 9,0 10 85
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KOMBIZANGEN

m Kabelzangen ,Lineman’s Pliers”
amerikanisches Modell

DIN I1SO 5746

ASME B107.20

09 01 240

= PV

09 02 240

= PV

09 11 240
= P L
Lange Schneiden zum Trennen von
flachen Kabeln
EAN «—
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange

0901240 064992 240 =P
0902240 065005 240 =P
09 11240 071952 40 =RPR
0912240 071969 240 =HPAR

schwarz atramentiert
schwarz atramentiert
schwarz atramentiert
schwarz atramentiert

Kopf

poliert
poliert
poliert
poliert

= massive Ausfihrung fir schwerste Belastung, universell einsetzbar
= hoch Ubersetzt fiir leichtes Schneiden
= 40 % Kraftersparnis gegentber herkémmlichen Kombizangen
durch optimierte Ubersetzung
= ergonomisch optimierte Griffform fir besten Handkontakt
und ermiidungsarmes Arbeiten
= besonders wirkungsvolle kreuzgezahnte Greifzone im
Zangenmaul — fir festes Zupacken und Ziehen
= zusétzliche Greifzone unterhalb des Gelenks fir kraftvolles
Hebeln und Pressen
= mit Schneiden flr weichen und harten Draht
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

09 11 240/09 12 240
mit Kabel-Einziehhilfe im Gelenkspalt; mit universeller Dorn-Crimpstelle
unterhalb des Gelenks

SO

Greifzone unterhalb des Gelenks fiir
kraftvolles Hebeln

Kreuzgezahnte Greifflache fiir festes
Zupacken und Ziehen beim Zaunbau

09 11/12 240: 09 11/12 240:
Universelle Dorn-Crimpstelle unterhalb des Kabel-Einziehhilfe im Gelenkspalt
Gelenks
Schneidkapazitaten
Griffe
mit rutschhemmendem Kunststoff iberzogen 4,6 3,0 435
mit Mehrkomponenten-Hillen 4,6 3,0 470
mit rutschhemmendem Kunststoff tiberzogen 4,6 3,0 435
mit Mehrkomponenten-Hillen 4,6 3,0 470
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MULTIFUNKTIONSZANGEN

E Elektro-Installationszange

Das Multitalent fiir den Profi

13 81 200

o & @ =3 =%

13 82 200

— ol & @ = &%

13 86 200

A1000V GheS o] & @ = =S

1392 200

— o & @ = &% M\

13 96 200

A1000V GogS — ] al] & @ = % M\

28

Multifunktionszange fiir die Elektroinstallation;

zum Greifen von Flach- und Rundmaterial, Biegen,
Entgraten, Kabelschneiden, Abisolieren und Crimpen
von Aderendhiilsen

6 Funktionen in einer Zange

= glatte Greifflachen an der Spitze fiir ein beschadigungsfreies
Greifen von Einzeladern; profilierte Greifflichen und Brennerloch
zum Greifen von Flach- und Rundmaterial

= markante Aussenkante an der Backe zum Bearbeiten von
Unterputzdosen und Entgraten von Durchfiihrungslochern

= Abisolierlocher fiir Leiter 0,75 - 1,5 mm2 und 2,5 mm?2

= Crimpnest fir Aderendhlsen 0,5 - 2,5 mm?

= Kabelschere mit Prazisionsschneiden (induktiv gehértet) fir
Cu- und Al-Kabel bis 5x 2,5 mm2/ @ 15 mm

= greifen, ohne die Zange vollstandig zu 6ffnen (intelligenter
Zuhaltemechanismus bei der Version mit Offnungsfeder), die
Schneide bleibt geschlossen und geschiitzt

= schlanke Bauform flir gute Zuganglichkeit

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

1391200/1392200/13 96 200

Die aktivierte Sperrklinke halt die Schneiden geschlossen wahrend die anderen
Funktionen erhalten bleiben; mit dem intelligenten Zuhaltemechanismus kann

man ,Greifen”, ohne die Zange zu 6ffnen. Die Schneide bleibt geschlossen und
geschitzt.




MULTIFUNKTIONSZANGEN

; Glatte Greifflache
e zum beschadigungsfreien Greifen, Flachdriicken, Rundformen

A Werkstoffschonende profilierte Greifflache, abgeflacht
) zum kraftigeren, beschadigungsarmen Greifen

-

Markante Aussenkante
zum Entgraten und Aufweiten von Lochern

Brennerloch
zum Greifen von Rundteilen und Kabeln

Universal Crimpnest
fir Aderendhdilsen von 0,5 bis 2,5 mm?

Abisolieren
fur Kupferleiter von 0,75 bis 1,5 und 2,5 mm?

Scherschneide
zum Schneiden von Kupferkabeln
bis @ 15 mm (5 x 2,5 mm2)

aktivierte Sperrklinke
hélt die Schneiden geschlossen, wahrend
die anderen Funktionen erhalten bleiben

g

R
()
A
()
(I_I\

Abisolierwerte
fir Einzeladern | Kapazitat ﬂ

EAN

Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe mm? g

1381200 075240 200 schwarz atramentiert  poliert ~mit Kunststoff iiberzogen 15 50 0,75-1,5/25 05-25 265

1382200 075080 200 schwarz atramentiert poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 15 50 0,75-1,5/25 05-25 280

1386200 075097 200 verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hiilen, ;5 50 075-1,5/25 05-25 280
VDE-geprift

1391200 075257 200 schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff Giberzogen 15 50 0,75-1,5/25 05-25 265

1392200 075103 200 schwarz atramentiert  poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 15 50 0,75-1,5/2,5 0,5-25 280

1396200 075110 200 verchromt soliert mit Mefirkomponenten-Hilen, 15 5  075-15/25 05-25 280
VDE-geprift

29




MULTIFUNKTIONSZANGEN

Verdra htungszangen = die ideale Zange bei Verkabelungsarbeiten

= zum Greifen und Biegen von Drahten

= zum Schneiden von weichem, mittelhartem und hartem Draht

= Prazisionsschneiden zusatzlich induktiv gehértet,
Schneidenharte ca. 60 HRC

= mit Prazisions-Abisolierl6chern

= zum Crimpen von Aderendhiilsen

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

1301 160

= il PN«

13 02 160

== il PN«

Greifen Schneiden

1305 160

== il PN«

Abisolieren Crimpen 0,5 bis 2,5 mm?

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr, | 4003773- Zange Kopf | Griffe mm?

1301160 034971 160 E=Jumll @ schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 2,5 1,6 0,5-0,75/1,5/25 112
1302160 010470 160 E=]«mllP4@ schwarz atramentiert poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 2,5 1,6 0,5-0,75/1,5/2,5 139
1305160 071426 160 ==« P»4Q verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 2,5 1,6 05-0,75/15/25 139
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MULTIFUNKTIONSZANGEN

Rundzangen mit Schneide = fiir feine Draht- und
. Silberschmuckarbeiten
(Schmuckbiegezangen) = geeignet fiir Biege- und

Schneidarbeiten auch
im Elektronik-Bereich
= zum Anbiegen von Drahtésen
= feine, spitz zulaufende, runde
Backen, prazisionsgeschliffen
= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 60 HRC
= Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

Schneidkapazitdten Abmessungen
EAN - © | © v |1 |[w| w| s
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe Omm | Omm [mm | mm | mm|mm|mm| g
73
72

DIN I1SO 5743

1901130

8 —1 PN

1901130 034995 130 8P4 schwarz atramentiert poliert —mit Kunststoff tiberzogen 2,2 1,6 1,0 320 80 135 20

1903 130 014348 130 8P4« verchromt mit Kunststoff Uberzogen 2,2 1,6 1,0 320 80 135 20

Flachzange mit Schneide " geeignet iir Greif- und n W
Schneidarbeiten in der

(Feinmechanikerzange) Feinmechanik

DIN 15O 5745 . ﬂﬁche, lange Backen, 3
diinn zulaufend -

= Schneiden zusatzlich induktiv
= gehartet, Schneidenharte QB we
3 ca. 60 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in
Sonderg(ite, geschmiedet,

2301 140

= ] Pa dlgehartet
Schneidkapazitdten Abmessungen
EAN = © O [ | 3| w | w|n |8
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf | Griffe @ mm OGmm | mm | mm | mm | mm | mm g
2301140 041290 140 E=— I P»4@ poliert mit Kunststoff iiberzogen 2,5 1,6 70 350 125 30 4,5 75

FIachrundzange mlt Mittenschneider = zum Fassen und Trennen von Einzelleitern in Kabelbdumen

= mit Mittenschneider fiir weichen Draht
(Telefonzange) = flach-runde Backen

= Greiffldchen gezahnt
DIN'S0 5743 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

= g = [ == || = [ = | = | =

27 01 160

© m] b4

Abmessungen
EAN o B |w | T | ws| T2 | &2
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe mm [ mm | mm | mm | mm g

2701160 016106 160 © w4 poliert  mit Kunststoff tiberzogen 470 165 95 3,0 2,0 120

& | =
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MULTIFUNKTIONSZANGEN

(Radiozangen)

DIN I1SO 5745

2501 160

© il PN

2502 160

© il PN

25 06 160

A1000V © il PN

25 26 160

E Flachrundzangen mit Schneide

KnarrEX

A 1000V £40° © il P

EAN
4003773-

015932
013082
013099
023159
023166

Artikel-Nr.
2501 125
2501 140
2501 160
2502 140

2502 160
2503 125 043065

25 05 140
25 05 160

035015
022817

2506 160 033806

2521160 015994

2525160 016007

2526 160 052111

32
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mm

125
140
160
140
160

125

140
160

160

160

160

160

S utll PN

il PN
© il PN
© il PN

A1000V &GS
© al P |

£40° © ]
P
£40° © will]

P

A1000V &GS
£40° © ]
P

Zange Kopf

schwarz

atramentiert selfert

schwarz

atramentiert poliert

verchromt

verchromt

verchromt

schwarz oliert
atramentiert P

verchromt

verchromt

= geeignet fiir feinere Greif- und Schneidarbeiten
= spitze, flach-runde Backen

= Greifflachen gezahnt

= mit Schneiden fir weichen, mittelharten und harten Draht

Schneidkapazitéten

Griffe

: p 2,2 1,6
mlt Kunststo 25 16
liberzogen

2,5 1,6

mit Mehrkomponenten- 2,5 1,6
Hllen 2,5 1,6
mit Kunststoff 22 16
liberzogen
mit Mehrkomponenten- 2,5 1.6
Hllen 2,5 1,6
isoliert mit Mehrkom-
ponenten-Huillen, 2,5 1,6
VDE-gepriift
mit Kunststoff 25 16
liberzogen
mit Mehrkomponenten- 25 16
Hullen
isoliert mit Mehrkom-
ponenten-Hillen, 2,5 1,6

VDE-gepriift

50,0 23,0

50,0 23,0

50,0 23,0

Abmessungen

13,0
15,0
16,5
15,0
16,5

13,0

15,0
16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

9,0

9,0

9.0

9,0

2,5
2,5
3,0
2,5
3,0

2,5

2,5
3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

1.8
2,0
2,5
2,0
2,5

2,0
2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

146

112

143

144



MULTIFUNKTIONSZANGEN

DIN I1SO 5745

26 11 200

© il P|

26 15 200

© il PN

26 22 200

£40° © ull] PN|

T 3

ﬁ Flachrundzangen mit Schneide

(Storchschnabelzangen)

Elastische Spitzen: formstabil auch bei Verwindung

= verwindungstolerante, elastische Prdzisionsspitzen
= flachrunde, lange, spitz zulaufende Backen

26 26 200

A1000V X40° © w PN

EAN
4003773-

Artikel-Nr.

26 11200 022824

26 12200 023142
26 13200 040590

26 15200 035022

26 16 200 022831

26 17 200 016069

26 21 200 022848
26 22 200 023135

26 25200 035039

26 26 200 022855

26 27 200 016090

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

ol PN

S ul PN

© ull] PN

ol PN

A1000V g8 S
] PN

A1000V &GS O
aill] P>

40> © wll] PN

40" © wllll] PN

40" © allll] PN

A1000V &GS
40 Ol PN

A1000V
40 Ol PV

Zange

schwarz
atramentiert

Kopf
poliert

schwarz

atramentiert zallar

verchromt

verchromt
verchromt

verchromt

schwarz

atramentiert zallcr

schwarz

atramentiert zalla

verchromt
verchromt

verchromt

mit Kunststoff
liberzogen

mit Mehrkomponen-
ten-Hillen

mit Kunststoff
liberzogen

mit Mehrkomponen-
ten-Hillen

isoliert mit Mehr-
komponenten-Hiil-
len, VDE-gepriift
tauchisoliert,
VDE-gepriift

mit Kunststoff
liberzogen

mit Mehrkomponen-
ten-Hillen

mit Mehrkomponen-
ten-Hiillen

isoliert mit Mehr-
komponenten-Hiil-
len, VDE-gepriift

tauchisoliert,
VDE-gepriift

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

2,2

73,0

73,0

73,0

73,0

73,0

73,0

73,0

73,0

23,0

23,0

23,0

23,0

23,0

9.5

9,5

9,5

9,5

9.5

9.5

9,5

9,5

9,5

17,5

17,5

17,5

17,5

17,5

17,5

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

= mit Schneiden (Harte ca. 61 HRC) firr weichen, mittelharten
und harten Draht
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

201

169

198

206

212

171

197

199

204

220
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PERFEKTER

SOUND

34

Anspruchsvolle Musikfreunde schworen auf
Vinyl, denn das Klangbild echter Schall-
platten ist auch heute noch unibertroffen.
Als Meisterwerke der Ingenieurkunst ver-
wandeln moderne Plattenspieler und
Soundsysteme die Bewegung der Nadel
in eindrucksvollen Klang. Unsere Ab-
isolierzangen tragen dazu bei, indem sie
den filigranen Draht fiir die Verbindung
von Abspielgerat und Lautsprecher auf
exakte Crimpungen vorbereiten. KNIPEX-
Zangen machen zwar keine Musik — den
Ton kénnen sie dennoch angeben.



Abisolierzangen,
Abmantelungs-
werkzeuge

Abisolierzangen . .. ... 36
Elektronik-Abisolierschere .. ........ .. ... . il 36
Elektronik-Abisolierzange. . .. ... ..o 37
Abisolierseitenschneider. . .. ... 37
Prazisions-Abisolierzangen . . ... ... 38
Abisolierzangen mit Formmessern .. ... ... ..o 39
MuUltiStrip 10 . .o 40
Selbsteinstellende Abisolierzangen. .. . ... .ol 41
Automatische Abisolierzange . . ... ... .ol 41
Automatische Flachkabel-Abisolierzange . .. .................. 42
Mini-Abisolierer .. ... .. 42
Abisolierzange fur Glasfaserkabel .. ... .. ... ... ... .. ... 4?2
Abisolierwerkzeug fiir Glasfaserkabel. . .. .. ... ... . oo 43
Lackabzieh-Pinzette. . . . ... .. . 43
Abisolierzangen ... ... 43
Abmantelungswerkzeuge . . ... ... 44
Abisolierwerkzeug flir Koax-Kabel . . ....... ... ... ... ... ... 45
Abmantelungswerkzeug fiir Flach- und Rundkabel. .. ............ 46
Abmantelungswerkzeug fiir Datenkabel . . . ... ... ... o L. 46
Universal-Abmantelungswerkzeuge . . . . ........... ... ... ... 47

Universal-Abmantelungswerkzeug fir Gebaude- und Industriekabel. . . 47

Kabel und Drdhte mdissen fir
verschiedenste Anwendungen exakt
abisoliert werden. KNIPEX-Abisolier-
zangen und Abmantelungswerkzeuge
sorgen dafiir, dass es gelingt.
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ABISOLIERZANGEN

n Abisolierzangen = flir ein-, mehr- und feindrdhtige Leiter mit Kunststoff-

oder Gummiisolation max. @ 5,0 mm bzw. 10 mm?
L

Leiterquerschnitt
= einfache Verstellung auf den gewlinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

1101 160

1105 160

MW

1106 160 Wiy g pas o2

A 1000V MM

Abisolierwerte

EAN P
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf
1101160 013556 160 MM schwarz atramentiert  poliert ~ mit Kunststoff iberzogen 5,0 10 7 131
1102160 023180 160 MM schwarz atramentiert poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 5,0 10 7 165
1105160 039570 160 MM verchromt mit Mehrkomponenten-Huillen 5,0 10 7 157
1106160 021933 160 A1000V&4g8 MW  verchromt {fg'éege':rtf'lﬁ ehrkomponenten-Hlen, 55 49 7 46
1107 160 015499 160 A 1000V MM verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10 7 180
1112160 034964 160 schwarz atramentiert  poliert ~ mit Mehrkomponenten-Hillen 5,0 10 7 156
1117160 015505 160 A 1000V &gS verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10 7 181

m Elektronik-Abisolierschere = 2um Sehneiden und Abisolieren

ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter
mit Leiterdurchmessern bis 1,0 mm

= einfache Verstellung auf den
gewiinschten Draht- oder Litzen-
durchmesser durch Randelschraube
und Kontermutter

= mit Offnungsfeder

= Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehértet

1182130

& MW

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. | 4003773- mm Kopf Griffe ﬂmm

1182130 071648 130 & MM poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 0,03 -
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ABISOLIERZANGEN

m Elektronik-Abisolierzange

11 92 140

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe @ mm

1192 140 016908 140 MW

m Abisolier-Seitenschneider

14 22 160

14 25 160

14 26 160
A1000V &GS

EAN >
Artikel-Nr. |4003773- | mm Zange Kopf

1422160 034988 160 SUNEE
atramentiert
1425160 028697 160 verchromt
NGS
1426160 040279 160 2100VES i omt

Schneidkapazitaten
Abisolierwerte
mm? AWG
mit Mehrkomponenten-Hllen 1,5/2,5 15/13 2,5 1,5 206
mit Mehrkomponenten-Hiillen 1,5/2,5 15/13 2,5 1,5 206

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hiillen, VDE-gepriift

= f(ir ein-, mehr- und feindrahtige Leiter mit Kunststoff-
oder Gummiisolation 0,1 bis 0,8 mm Leiterdurchmesser

= einfache Verstellung auf den gewlinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter

= mit Offnungsfeder

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm
einen guten Rostschutz — keine Storungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

mit Mehrkomponenten-Hiillen 0,1-0,8

Mit verlangerter Schneide

Verbesserte Ubersetzung mit 25 % hoherer Schneidleistung

= Prézisions-Abisolierlocher flr Leiter 1,5 und 2,5 mm2
= komfortables Schneiden von NYM-Kabeln bis 5 x 2,5 mm?2
= lange Spitzen fir feinste Schneidarbeiten auch unter
beengten Verhaltnissen
= induktiv gehartete Prazisionsschneiden, Schneidenhérte ca. 60 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

verlangerte Schneide

verbesserte Ubersetzung

EJEEINUEEE T EEEEEE =S

1,5/25 15/13 2,5 1,5 216
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ABISOLIERZANGEN

E Prazisions-Abisolierzangen

mit Formmessern

PATENTED

iz o

PR
%~
0l

~

-

) ) )

121912

12 12 02 mit Kabelfiihrung und Langen-
anschlag

38

Prazise und zuverlassig

Zwei Messerpaare (1) schneiden
die Isolation auf dem gesamten

Umfang ein. AnschlieBend werden
die Messerpaare auseinander
bewegt, so dass die Isolation
formschlissig abgezogen wird
(2). Die Zange o6ffnet nach dem
Abisoliervorgang automatisch.

= formschliissiges Abisolieren, auch von schwer zu entfernenden
Isolierwerkstoffen aus PTFE, Silikon, Radox®, Kapton® und
Gummi; auch mehrlagig

= ein zweites Messerpaar halt die verbleibende Isolierung
zuverldssig fest

= genau auf den jeweiligen Leiterquerschnitt abgestimmte,
auswechselbare Formmesser

= mit einstellbarem Léangenanschlag fiir gleiche Abisolierlangen
bei Serienarbeit

= Zangenkdrper: Stahl

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet
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Sauberes Einschneiden der Isolation auf
dem gesamten Umfang

mit zusatzlicher Kabelfiihrung fiir eine
genaue Positionierung des Kabels an
den Abisolierstellen der Messer

1212 11712 12 12 fiir Solarkabel
speziell abgestimmt auf mehrlagige
und auf Radox®-Isolierungen; mit
zusdtzlicher Kabelabstiitzung fiir eine
bessere Zentrierung mehrlagig isolierter
Leiter in den Abisolierprofilen

1212137121214
speziell fir Kabel gemaB
amerikanischer Spezifikation (AWG)

Formschliissiges Abisolieren durch prazise
Messerprofile

Radox® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Huber & Suhner AG
Kapton® ist ein eingetragenes Warenzeichen der E. I. du Pont de Nemours and Company



ABISOLIERZANGEN

Arbeitsprinzip mit Formmessern

Mit dem Ringschnitt um die gesamte Isolation wird sauber und prazise
abisoliert. Dies ist besonders bei Leitern wichtig, die exakt abisoliert

werden miissen.

Auch bei schwierigen Materialien, wie Isolierwerkstoffen aus PTFE,
Radox® und mehrlagigen Isolierungen funktioniert das ohne Probleme.

EAN «— Abisolierwerte 513
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange | Griffe mm? AWG g

121202 048077 195 0,03-2,08 32-14 447
121206 049005 195 AW briiniert  mit Mehrkomponenten-Huillen 0,14-6 26 - 10 445
121210 049012 195 2,5-10 13-7 445
1212 1 062998 195 1,5-6 15-10 449
briiniert  mit Mehrk ten-Hl '
121212 073758 195 MM brniert  mit Mehrkomponenten-Hillen 4-10 1-7 450
121213 062998 195 20-10 449
briiniert it Mehrk ten-Hill
121214 06209 195 MM briert  mit Mehrkomponenten-Hillen 26-16 450
1219 02 049036 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 02
12 19 06 049043 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 06
121910 049050 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 10
1219 11 063001 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 11
121912 073765 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 12
121913 077558 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 13
121914 077565 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 14
Radox® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Huber & Suhner AG
Kapton® ist ein eingetragenes Warenzeichen der E. I. du Pont de Nemours and Company
m Abisolierzangen mit Formmessern = mit auswechselbaren Messern fiir vier bzw. sechs verschiedene

1211180

MW

Artikel-Nr.
1211 180

1221180

1219 180
1229 180

Leiterquerschnitte

= kein Beschadigen des Leiters durch prézise geschliffene Formmesser,
auch feindrahtige Litzen werden schonend abisoliert

= Klemmbacken halten den Draht beim Abisolieren fest

= mit einstellbarem Langenanschlag fiir gleiche Abisolierlangen
bei Serienarbeit

= eine Druckfeder bringt die Zange in Ausgangsstellung zurlick

= Zangenkérper: Aluminium

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

A r mmz
LR e 075101525 40 60

| \

12 11 180: Drahtdurchmesser in mm 12 21 180: Drahtquerschnitte in mm?

Abisolierwerte

EAN - 82

4003773- | mm Zange Griffe AWG g

000792 180 05/1,2/16/20 368
h lacki it Ki ff-Grifthill - B

000815 180 MM schwarz lackiert mit Kunststoff-Griffhllen 05-0,75/1/1,5/ 20-19/17/15 266

2,5/4/6 /13/11/10

022145 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 11 180
022152 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 21 180
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ABISOLIERZANGEN

E KNIPEX Mu|t|Str|p 10 Abisolieren ohne Nachjustieren von 0,03 bis 10 mm?
Automatische Abisolierzange Universelle Messergeometrie — robust und langlebig
Optimale Griffgestaltung mit hervorragender Haptik

Vertieft liegender Drahtschneider

= yollautomatische Anpassung an handels(bliche ein-, mehr-
und feindrahtige Leiter mit Standardisolierung im gesamten
Kapazitatshereich von 0,03 bis 10 mm2

= keine manuelle Feinjustierung notwendig

= keine Beschadigung der Leiter

= die Klemmbacken aus Stahl halten das Kabel rutschsicher fest,
ohne die verbleibende Isolation zu beschadigen

= mit vertieft liegendem Drahtschneider fiir Cu- und Al-Leiter
mehrdrdhtig bis 10 mm?2 und eindrahtig bis 6 mm?

= besonders leichtgangige Mechanik und sehr geringes Gewicht

= Messerblock und Langenanschlag auswechselbar

= Griff mit Weichkunststoff-Zone fir sicheren Halt

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

1242195

MW

Patentierte Mechanik
Die Einschneidtiefe der Abisoliermesser wird dem Durch-

messer der Ader und damit auch der Dicke aller Standard-
Isoliermaterialien vollautomatisch angepasst.

Kein manuelles Einstellen, wie es bei herkdmmlichen Zangen
mit groBem Abisolierbereich immer noch notwendig ist.

Arbeitsprinzip gerader Messer
Nur der rote Bereich wird
eingeschnitten.

Nicht geeignet fiir hochflexible und
armierte Isolationsmaterialien sowie
fiir mehrlagige Isolationen.

GERADES MESSER

Drahtschneider bis 10 mm?2 mehrdréhtig Klemmbacken aus Stahl verhindern ein Prézises Abisolieren von 0,03 bis 10 mm?2 ohne Nachjustierung
Durchrutschen des Leiters

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm mmZ

1242195 054580 195 MW 0,03 - 32 7

1249 21 057581 Ersatzmesserblock fir 12 42 195
124923 057604  Ersatzlangenanschlag fir 12 42 195
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ABISOLIERZANGEN

12 . o
Selbsteinstellende Abisolierzangen

12 40 200

MW

12 40 200: einstellbarer Léngenanschlag 12 40 200: prazises Abisolieren ohne

Beschadigung des Leiters

12 40 200 026662 200 MW

1250 200 034407 200 MW

1249 01 026679 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 40 200
1249 02 026686 1 Paar Ersatzklemmbacken fiir 12 40 200
1249 03 026693  Ersatzlangenanschlag fiir 12 40 200
1259 01 034414 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 50 200
125902 034421 1 Paar Ersatzklemmbacken fiir 12 50 200

E Automatische Abisolierzange

1262180

MM

= f(ir ein-, mehr- und feindrahtige Leiter mit Kunststoff-
oder Gummiisolation

= passt sich selbsttatig den verschiedenen Leiterquerschnitten an:
dadurch keine Beschadigung der Leiter

= Schneidtiefe nachstellbar bei unterschiedlichen Isolations-Materialien

= mit Drahtschneider fiir Cu- und Al-Leiter mehrdrdhtig bis 10 mm?
und eindréhtig bis 6 mm?

= leichtgangige Mechanik

= Messer und Kunststoff-Klemmbacken leicht auswechselbar

= geringes Gewicht

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

12 40 200
fir diinne Flachbandleiter bis 10 mm
Breite in einem Arbeitsgang

EAN PES Abisolierwerte Langenanschlag 50
Artikel-Nr. 4003773- | mm mm? AWG mm g

0,03-10 32-7 3,0-18,0 202
2,5-16 13-5 200

= kompaktes Standard-Werkzeug zum giinstigen Preis
fur alle gangigen Kabelquerschnitte und Isoliermaterialien

= flir ein-, mehr- und feindrdhtige Leiter von 0,2 bis 6 mm?
mit Standard-Isolation

= passt sich selbsttatig den verschiedenen Leiterquerschnitten an:
dadurch keine Beschadigung der Leiter

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und
geringes Gewicht

= schlanke Kopfform fiir den Einsatz in schwer zuganglichen
Arbeitsbereichen

= mit Drahtschneider fiir Cu- und Al-Leiter bis max. 2,5 mm2

= mit einstellbarem Langenanschlag von 6,0 bis 18,0 mm
fur gleiche Abisolierldngen bei Serienarbeit

= Gehause: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, élgehartet, auswechselbar

EAN «— Abisolierwerte iy
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm? AWG g

1262180 054573 180 MM 02-6 24-10 151
1269 21 060093 1 Paar Ersatzmesser fir 12 62 180
126923 067115  Ersatzlangenanschlag fiir 12 62 180

=N
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ABISOLIERZANGEN

E Automatische Flachkabel-
Abisolierzange

1264 180

@ AN

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. | 4003773- mm? AWG

19-13

1264 180 073284 180

0,75-2,5

E Mini-Abisolierer

S e, Y
1016747 MM @

,-

12 80 100 SB

MW

EAN > AblsollenNerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm AWG

1280 040 SB 071655 100
1280 100 SB 043119 100

0,12-04
0,30-1,0

36-26
28-18

E Abisolierzange fiir Glasfaserkabel

1282130 SB

1282130 SB 050094 130 briiniert

42

125

34

= f{ir PVC-isolierte Flachkabel bis max. 12 mm Breite
und 0,75 bis 2,5 mm?2

= passt sich selbsttdtig den verschiedenen LeiterhGhen an:
dadurch keine Beschadigung der Leiter

= groBe Abisolierlange méglich

= Messer auswechselbar

= |eichtgdngige Mechanik

= geringes Gewicht

= Gehause: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

= prazises Abisolieren durch stufenweise Einstellung des Werkzeugs
auf den Leiterdurchmesser

= mit Drahtabschneider

= mit Langenanschlag: einstellbar von 4,0 bis 15,0 mm

= mit Sperrklinke

= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

12 80 040 SB
fur diinne CU-Leiter @ 0,12 bis 0,4 mm

12 80 100 SB
fur diinne Cu-Leiter @ 0,3 bis 1,0 mm

= zum Entfernen von Primar-
und Sekundar-Coating
bei Glasfaserkabeln

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl
in Sonderglte, 6lgehartet

EAN «— Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Zange Griffe @ mm

mit Kunststoff-Griffhiillen

Primér-Coating: 0,125 mm; Sekundar-Coating: 0,250 mm



Abiso"erwerkzeug fiir Glasfaserkabel =zum Entfernen von Primér-Coating bei Glasfaserkabeln @ 0,125 mm

ﬂ Lackabzieh-Pinzette = 2um Entfernen von

E AbiSO'ierzangen = zum Abisolieren diinner Kabel

ABISOLIERZANGEN

= Klinge @ 0,18 mm, Bohrung fiir Kabelzufiihrung @ 0,30 mm
= einstellbarer Langenanschlag
= Gehause: Kunststoff, schlagfest

" | KNIPEX nés100 |

LWL-Abmantier
0 Fibre Optic Stripper

Made in Germany l
12 85 100 SB

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm

12 85 100 SB 043126 100 Primdr-Coating 0,125 mm

Lackisolation an Cu-Dréhten
= Messer fiir andere Drahtdurch-
messer als Ersatzteil lieferbar
= Pinzettenkorper:
Federstahl, 6lgehartet
= Griffschalen: Kunststoff

1511120

EAN Abisolierwerte 50
Artikel-Nr. | 4003773- @ mm ]
1511120 015550 120 0,6 34

1519005 021551 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120, @ 0,5 mm
1519006 021568 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120, @ 0,6 mm
1519008 021575 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120, @ 0,8 mm
1519010 021582 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120, @ 1,0 mm

§
A
()
5

= auf einen Drahtdurchmesser
abgestimmtes, prazises Abiso-
lierprisma; nicht verstellbar

= mit Offnungsfeder

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

1561160

MW

EAN Ablsollerwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe @ mm

1551 160 044451 160 101
1561 160 014843 160 MM poliert mit Kunststoff Giberzogen 0,6 102
15 81 160 015574 160 0,8 102

. .



ABMANTELUNGSWERKZEUGE

E Abmantelungswerkzeuge

16 20 16 SB

P M A A AL B B S By me—

16 20 165 SB

EAN Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- mm @ mm
16 20 16 SB 060451 130 4,0-16,0
16 20 28 SB 060468 130 8,0-28,0 95
16 20 165 SB 043133 165 MM 8,0-28,0 85
16 29 165 043140 Ersatzmesser fiir

1620 16 SB /16 20 28 SB /16 20 165 SB

16
Abmantelungswerkzeug

1630 135 SB

MW

EAN > Abisolierwerte 52
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm g

16 30 135 SB 033349 135 MM 6,0-29,0 120

16 39 135 027317 Ersatzklinge fiir 16 30 135 SB

44

= zum Abmanteln aller
gangigen Rundkabel

= selbstspannender
Festhalteblgel

= mit Schnitttiefeneinstellung
per Einstellschraube

= selbstdrehende Schleppklinge
fur Umfangs- und Langsschnitt

= Reserveklinge im Gehduse

= Griffsicherheit durch Weich-
komponenten-Einlage als
Abrutschschutz an Griff und
Festhalteblgel

= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

16 20 165 SB
Messer mit gerader Schneide und
Hakenklinge inkl. Schutzkappe

= zum Entfernen von Rund-
kabelmanteln aus PVC,
Gummi, Silikon, PTFE von
@ 6,0 bis 29,0 mm

= selbstspannender Festhalte-
biigel

= mit Schnitttiefeneinstellung
per Randelmutter

= drehbarer Griffkorper fiir
Umfangs- und Langsschnitt

= Wendelschnitt fur das Entfernen
von Zwischenstiicken

Ansetzen des Werkzeugs fiir

= auswechselbare Klinge Umfangschnitt
= Gehause: Kunststoff, schlagfest
-

&

)

Langsschnitt Wendelschnitt



ABMANTELUNGSWERKZEUGE

E Abmante|ungswerkzeug = zum Abmanteln von Rundkabeln ab @ 25,0 mm

= entfernt sdmtliche Isolationsschichten

= geeignet fiir Umfangs- und Langsschnitt

= Schnitttiefe einstellbar bis 5,0 mm

= auswechselbare Klinge (beidseitig verwendbar)
= Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 40 150

Einstellbare Schnitttiefe Ansetzen des Werkzeugs fiir Langsschnitt Langsschnitt

EAN - Abisolierwerte 52
Avrtikel-Nr. 4003773- | mm 9 mm g

16 40 150 026709 150 > 25 210
16 49 150 026716  Ersatzklinge fiir 16 40 150
Drehen des Werkzeugs fir Umfangsschnitt Umfangsschnitt
E Abisolierwerkzeug fur Koax_Kabe| = zum Abisolieren von Koax-Kabeln (RG 58, RG 59 und RG 62)

= f{ir die Abisolierung von AuBenmantel, Abschirmung und
Isolation in einem Arbeitsgang

= mit drei eingebauten Messern

= die Schnitttiefe kann firr jedes Messer individuell per
Sechskantschliissel korrigiert werden

= der Messerabstand bleibt konstant

KNIPEX ¢ 16 60 05 = Gehause: Kunststoff, schlagfest

16 60 05 SB

MW

Dreistufige Abisolierung Dreistufiger Schnitt in einem Arbeitsgang
eines Koax-Kabels

EAN - iy
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kabeltyp g

16 60 05 SB 044888 105 MW RG 58, RG 59 + RG 62 73

BT = N Y
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ABMANTELUNGSWERKZEUGE

E Abisolierwerkzeug fiir Koax-Kabel = zum Abmanteln und Abisolieren aller gangigen Koax-Kabel
von @ 4,8 bis 7,5 mm (z. B. firr TV- und Satellitenempfang),

auch fiir PVC-Flex 3 x 0,75 mm? geeignet
= mit Langenskala 5,0 bis 20,0 mm
= zweischaliges, aufklappbares Abisolierwerkzeug
= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 60 100 SB

EAN «> Abisolierwerte 5‘5
Artikel-Nr. 4003773- | mm (1] g

Koax-Kabel 4,8 - 7,5 mm

16 60 100 SB 040811 100 MM Rundkabel 3 x 0,75 mm2 22
E Abmantelungswerkzeug = flir Flachkabel bis 12 mm Breite
= zum Abmanteln und Abisolieren aller gangigen Rund- und
fiir Flach- und Rundkabel Feuchtraumkabel @ 4,0 bis 13,0 mm (z.B. NYM-Kabel 3 x 1,5 mm?2

bis 5x 2,5 mm?)
= Abisoliervorrichtung flir die Querschnitte 0,8 / 1,5/ 2,5 mm?
(AWG 20/ 16/ 14)
= flir Arbeiten in engen und schwer zuganglichen Arbeitsbereichen
= auch zum Einsatz in Abzweig- oder Verteilerdosen
= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

-

EAN > Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm Kabeltypen

16 64 125 SB 076933 125 cssssse> 4,0-13,0 Flachkabel 12 mm / Rundkabel @ 4 - 13 mm

16 64 125 SB

E Abmantelungswerkzeug fir patenkabel " zum Abmanteln von
UTP- und STP-Datenkabeln

mit @ 4,5 bis 10,0 mm

= Abisoliervorrichtung fiir die
Querschnitte 0,2/0,3/0,8 /
1,5/2,5/4,0 mm?

= zweischaliges, aufklappbares
Abisolierwerkzeug

= mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

= Befestigungsclip zur sicheren
Aufbewahrung

= Gehduse: Kunststoff,
glasfaserverstarkt

Abisolierwerte
EAN
Artikel-Nr. 4003773- mm Kabeltypen @ mm

16 65 125 SB 043157 125 MW CAT 5, CAT 6, CAT 7, Twisted-Pair (UTP/STP) 4,5-10,0 0 2-4, 0

16 65 125 SB = Klingen: Spezial-Werkzeugstahl,

Olgehartet, TiN-beschichtet

46




ABMANTELUNGSWERKZEUGE

m Universal-Abma ntelungswerkzeuge = zum Abmanteln und Abisolieren aller gdngigen Rund- und
Feuchtraumkabel von @ 8,0 bis 13,0 mm (z. B. NYM-Kabel

3 x 1,5 mm?2 bis 5 x 2,5 mm?) geeignet
= auch zum Einsatz in Abzweig- oder Verteilerdosen
= zweischaliges, aufklappbares Abisolierwerkzeug
= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
= Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung
= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 85125 SB
zusatzlich mit Langsschneider; innenliegendes, herausschiebbares Messer;

16 80 125 SB Abisoliervorrichtung fiir die Querschnitte 0,2/0,3/0,8/1,5/2,5/ 4 mm2

Mit integrierter Kabelfiihrung firr den Léngsschnitt. Feste Isolationen
(z. B. halogenfrei) lassen sich so leichter abmanteln.

16 85125 SB N

s ] e
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm Kabeltypen g
16 80 125 SB 040828 125 MM 8,0-13,0 Rundkabel, z. B.: 3 x 1,5 mm2 bis 5x 2,5 mm? 71
16 85 125 SB 060444 125 MM 8,0-13,0 Rundkabel, z. B.: 3 x 1,5 mm2 bis 5x 2,5 mm? 67
E Universal-Abmantelu ngswerkzeug = zum Abmanteln und Abisolieren aller gdngigen Rund- und
Feuchtraumkabel von @ 8,0 bis 13,0 mm (z. B. NYM-Kabel
fiir Gebadude- und Industriekabel 3 x 1,5 mm2 bis 5 x 2,5 mm?) geeignet

= besonders geeignet fiir groBere Querschnitte und fur schwer
zu bearbeitende Isolierwerkstoffe
= keine Einstellung der Klingen auf die Schnitttiefe erforderlich
= Abisoliervorrichtung fir Leiter und Litze 1,5 mm? und 2,5 mm?
= wechselseitiger Langenanschlag (ideal fiir Rechts- und Linkshander)
= Befestigungsvorrichtung am Griffende (Absturzsicherung)
= f{ir Arbeiten in engen und schwer zuganglichen Arbeitsbereichen
= auch zum Einsatz in Abzweig- oder Verteilerdosen
= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 90 130 SB
~——
EAN «> Abisolierwerte
Artikel-Nr. 4003773- | mm @ mm Kabeltypen
16 90 130 SB 076940 130 MM 8,0-13,0 Rundkabel, z. B. 3 x 1,5 mm2bis 5x 2,5 mm?
47 ‘ .l'



EDLER GLANZ

IN FORM
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Glanzendes Metall und funkelnde Edel-
steine — in den erfahrenen Handen des
Goldschmieds werden sie seit Jahrtau-
senden zu wunderbaren Kunstwerken.
Kiinstlerische Inspiration und handwerk-
liches Geschick vereinen sich in seinen
Schmuckstiicken, erfreuen uns immer
wieder neu. Die Verwandlung vom edlen
Material in sinnliche Kunst schafft das
Werkzeug. KNIPEX-Flachzangen helfen
dem Goldschmied dabei, kostbarem
Metall die richtige Form zu geben — fiir
ein Werk, dessen Ausstrahlungskraft die
Zeiten (berdauert.



Greifzangen,
Gripzangen

Flachzangen. ... ... o 50
RUNzZaNgen . . ... 51
MONTIEIZANGEN .+« ot et 52
Telefonzangen . ... ... 53
Greifzangen (Nadelzangen) .. ... ... .. ... 53
Langbeckzangen. .. ... ... 54
JUSTIEIZaNGeN . . ot 55
Weberzangen . . . ... 55
Greifzangen flr Feinmechanik. . . ... ... .o L L L 56
Mechanikerzangen . . ... .. 57
Universal-Gripzangen. . ... ... 58
GRPZANGEN. « o vttt e 58
SChweiB-GHpzangen . ... oo vt 59

Ob edles Material oder elektrischer
Massivleiter — KNIPEX-Flachzangen
werden verwendet, wo immer es auf
sicheres, materialschonendes oder
starkes Biegen und Greifen ankommt.

O e e 0 e = e e = = .S =
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GREIFZANGEN

m F|achzangen = flache, kurze, breite Backen
= Greiffldchen gezahnt
DIN ISO 5745 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

T eiee,
i

2001 160

==

2002 160

——

20 05 160

==

20 06 160

A1000V —— ol

Abmessungen
EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Kopf Griffe

2001125 014447 125 27,0 14,5 8,0 75
2001 140 014454 140 schwarz . . ; 280 155 9,5 107
2001160 015017 160 F—— ul S poliert  mit Kunststoff iiberzogen 300 170 95 144
2001180 015666 180 350 190 100 188
2002 140 043386 140 schwarz . ) . 28,0 155 9,5 137
Sol03rE0m 1655605 1% e L1 B poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 300 170 95 172
20 05 140 042464 140 . . 28,0 155 9,5 136
SR e e 11111 verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 300 170 95 176
2006160 033783 160 A1000V &g =l verchromt {jg'é‘f;er;r'éf't"eh’k"mp""e”ten'H“”e”' 300 170 95 176
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GREIFZANGEN

m Rundzangen

DIN ISO 5745

2201 160

§ —]

2202 160

g —]

22 05 160

8§ ]

22 06 160

A 1000V 8 ]

Artikel-Nr.
22 01 125
22 01 140
22 01 160
22 02 140
22 02 160
22 05 140
22 05 160

22 06 160

EAN

4003773-

014461
013013
015024
043430
023173
042891
077275

033790

«>

mm

125
140
160
140
160
140
160

160

8]
8—]
8]
A1000V 2gS 8 ]

Zange

schwarz
atramentiert

schwarz
atramentiert

verchromt

verchromt

Kopf

poliert

poliert

= zum Anbiegen von Drahtosen

= runde, kurze Backen, fein geschliffen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Griffe

mit Kunststoff tiberzogen

mit Mehrkomponenten-Hillen

mit Mehrkomponenten-Hillen

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hullen, VDE-geprift

27,0
28,0
30,0
28,0
30,0
28,0
30,0

30,0

14,5
16,5
18,0
16,5
18,0
16,5
18,0

18,0

Abmessungen

2,0
2,5
3,0
2,5
3,0
2,5
3,0

3,0

8,0
9,5
9,5
9.5
9,5
9,5
9,5

9,5

100
140
129
170
127
169

175

|
()
(‘_.\

g
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GREIFZANGEN

m Montierzangen = besonders gut geeignet fir Greif-, Justier- und
Montagearbeiten mit hoherer Greifkraft
DIN I1SO 5743 = Greifflachen gezahnt

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

28 01 200

==

28 21 200
© il

Abmessungen
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe g
28 01200 044468 200 E==mm] schwarz atramentiert ~ poliert — mit Kunststoff tiberzogen 33,0 13,5 10,5 4,0 10,5 197
2821200 028246 200 © ] schwarz atramentiert ~ poliert — mit Kunststoff iberzogen 340 135 105 3,0 30 187
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GREIFZANGEN

= Kanten sorgféltig entgratet
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

3111160

H

m Telefonzangen = Greiffldchen kreuzgezahnt I w4
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, ' 1!
DIN I1SO 5745 geschmiedet, dlgehartet
13
o il
X : S
2911 160
F <3 2921160/ 29 25 160
besonders schlanke, feine Spitzen;
auch als L6t-Spitzzange zu verwenden
29 25 160
Abmessungen
EAN «—
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe
2911160 016175 160 ==& schwarz atramentiert poliert — mit Kunststoff tiberzogen 550 140 8,0 2,5 85 103
2921160 043454 160 = schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 540 140 90 2,0 20 112 €
29 25160 043478 160 =R verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 54,0 14,0 9,0 2,0 2,0 139 A
ﬂ Greifzangen (Nadelzangen) = Prazisionszangen fiir feinste Montage-, Biege- und Justierarbeiten I
= mit besonders langen Backen: Backenldnge 55,0 mm
DIN ISO 5743 = glatt geschliffene Greifflachen

3125160

X485 H ]

Abmessungen
EAN >
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe

3111160 044475 160 H—] schwarz atramentiert  poliert — mit Kunststoff iiberzogen 55,0 160 75 20 25 100
3115160 016465 160 H—] verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 55,0 160 75 20 25 124
3121160 046790 160 x@5° EJ—] schwarz atramentiert poliert — mit Kunststoff Gberzogen 550 270 160 75 20 25 97
3125160 016489 160 x@5° 9] verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 55,0 27,0 160 75 20 25 123



GREIFZANGEN

= hoch belastbare und verschleiBarme Greifzangen
= verschiedene Backenformen

ﬂ Langbeckzangen

DIN ISO 5745 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet
7 Form 1

3011160 lange, flache Backen; Greifflachen gezahnt

11111

Form 2
lange, flach-runde Backen; Greifflachen gezahnt

Form 3

30 25 160

© il

3036 160

A 1000V 8 ]

Artikel-Nr.
30 11 140
30 11 160
3011190
3013 140
30 13 160
30 15 140
30 15 160
30 15 190

3016 160

30 21 140
30 21 160
3021190
3023 140
30 25 140
30 25 160
3025 190

3031 160

3033 160
3035 140
30 35 160

3036 160

54

EAN
4003773-

033936
023128
013051
016298
043485
042914
035046
001881

001904

042433
035053
016366
016373
001980
035060
043515

035077

043539
043102
035084

002123

«—>
mm

140
160
190
140
160
140
160
190

160

140
160
190
140
140
160
190

160

160
140
160

160

=Ll

==Ll

=Ll

A1000V =
]

© ]

© ]

© ]

8]
8]

8]

A1000V &9 8]

Zange

Kopf

schwarz

atramentiert el

verchromt

verchromt

verchromt

schwarz

atramentiert paliers

verchromt
verchromt

schwarz

atramentiert poliert

verchromt

verchromt

verchromt

lange, runde Backen; Greifflachen glatt geschliffen

Abmessungen

Griffe

42,0 150 80 25
mit Kunststoff Giberzogen 465 165 95 3,0
50,0 185 95 3,0
42,0 150 80 25
46,5 165 95 3,0
42,0 150 80 25
46,5 165 95 3,0
50,0 185 80 3,0

mit Kunststoff (iberzogen

mit Mehrkomponenten-
Hullen

isoliert mit
Mehrkomponenten-Hiillen, 46,5 16,5 9,5 3,0
VDE-geprift
420 150 80 25
mit Kunststoff Giberzogen 500 165 95 3,0
50,0 185 80 3,0
mit Kunststoff iiberzogen 42,0 150 80 25
420 150 80 25
50,0 16,5 95 3,0
50,0 185 80 3,0

mit Mehrkomponenten-
Hillen

mit Kunststoff berzogen 41,0 165 9,5 5,0

mit Kunststoff tiberzogen 41,0 16,5 95 50

mit Mehrkomponenten- 375 150 80 40
Hillen 410 165 95 50
isoliert mit Mehr

komponenten-Hiillen, 41,0 165 95 5,0
VDE-gepriift

4,0
50
7,0
4,0
5,0
4,0
5,0
7,0

5,0

2,0
2,5
2,4
2,0
2,0
2,5
2,4

2,5

2,5
2,0
2,5

2,5

86

121
140
87

118
106
149
171

150

95

121
135
95

114
151
168

110

m
102
138

141



GREIFZANGEN

32 :
. Justierzangen

DIN 5235

3211135

H

3221135

= 1

3231135

X400 =< ]

EAN
4003773-

035091
043553
043560

Artikel-Nr.
3211135
32 21135
3231135

33
. Weberzangen

DIN ISO 5743

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Zange

3301160
3303 160

016663
016670

= zum Greifen von Bauteilen und Dréhten mit kleinem Durchmesser
sowie zum Biegen von Kontakt- und Relaisfedern

= polierte Greifflachen

= Kanten sorgféltig entgratet

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

w4

Abmessungen
<>
mm Zange Kopf Griffe
135 Hd 340 125 7,0 1,4 1,5 73
135 =] schwarz atramentiert  poliert — mit Kunststoff iberzogen 34,0 125 7,0 1.4 35 74
135 x40 =4 ] 320 125 7,0 1,4 3,5 73

|
()
A
()
(I_I\

= 9,0 mm breite Backen, auf
1,5 mm diinn zulaufend

= Greifflachen glatt

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

Abmessungen
Kopf Griffe
160 E=——] schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Gberzogen 55,0 150 7,5 3,0 9,0 103
160 BE=——] verchromt mit Kunststoff tberzogen 550 150 7,5 3,0 9,0 103

55




GREIFZANGEN

37
. Greifzangen fiir Feinmechanik = Prézisionszangen fir feine Montagearbeiten,
z. B. in Elektronik und Feinmechanik
DIN ISO 9655 = zum Greifen, Halten, Biegen und Justieren

= Spitzen prazisionsgeschliffen

= Greiffldchen glatt

= Kanten sorgfaltig entgratet

= eingelegtes Gelenk

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

—
-

3711125

== ]

Form 1
flache, breite Backen

Form 2
flache, spitze Backen

3721125

E (] Form 3

flach-runde Backen

Form 4
runde, spitze Backen zum Anbiegen von Drahtésen

3731125

3741125
8 ]
Abmessungen
el L
Artikel-Nr. | 4003773- Form |Zange Kopf Griffe
3711125 014287 125 =] 1 schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff Gberzogen 270 125 70 20 55 76
3713125 043638 125 B3] 1 verchromt mit Kunststoff Uberzogen 270 125 70 20 55 7
3721125 035138 125 2] 2 schwarz atramentiert  poliert ~ mit Kunststoff iberzogen 27,0 125 70 20 20 74
3723125 043645 125 H 2 verchromt mit Kunststoff iiberzogen 270 125 70 20 20 72
3731125 035145 125 ] 3 schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff tiberzogen 27,0 125 70 20 16 74
3733125 016960 125 ] 3 verchromt mit Kunststoff tiberzogen 270 120 70 20 16 78
3741125 035152 125 8] 4 schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff Uberzogen 270 145 80 20 10 76
3743125 043652 125 8] 4 verchromt mit Kunststoff Uberzogen 270 145 80 20 10 76
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GREIFZANGEN

ﬂ Mechanikerzangen

= Greiffldchen kreuzgezahnt

DIN ISO 5745 = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

38 11 200

O ==

38 15 200

O ==

. g —
/ —— 7 38 71 200

70° gewinkelte, flach-runde Backen
zum Ziehen von Splinten; fir
38 21 200 38 31 200 Greifaufgaben an schlecht zugénglichen

X40° O @ 9 l@ Stellen

3891200/ 38 95 200

45° gewinkelte, flach-runde, lange
Backen, auch zum Greifen von
Ziindkerzensteckern und Rundteilen
(Ziindkerzenstecker-Ziehzange)

e

e

—_—

3841190 3871200 = W

— X100 © = =4 r‘—l
L3

\ n

3891 200

L85 O ==

EAN

Artikel-Nr. | 4003773- Zange Kopf Griffe

3811200 035169 200 O schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen

3815200 039594 200 6=y verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen

3821200 035176 200 x40°© =y schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Ulberzogen
3825200 043669 200 x40 O  verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen
3831200 040712 200 O schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Gberzogen
3835200 017134 200 =g verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen
3841190 017141 190 ==&  schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen
3845190 043676 190 ==&  verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen
3871200 017202 200 700 © = schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff Giberzogen
3891200 017219 200 x4 ©=  schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff tiberzogen

3895200 017233 200 %45 ©=g  verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen

73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
50,0
50,0
73,0
73,0
73,0

17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17.5
18,0
18,0
17,5
17,5
17,5

= hohe Biegefestigkeit der Zangenbacken/-Spitzen

2,5

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
8,0
8,0
2,0

2,5

209
175
209
176
205
139
171
174
177
207
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GRIPZANGEN

m UniversaI-G ripzangen = halten Rund-, Profil- und Flachmaterial sicher fest
= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Lésehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebellbersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest

= Greifbacken: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet

40 04 250 EAN o302 O
”-TIHD] Artikel-Nr. 4003773- mm mm mm mm

40 04 180 022190 180 25 32 310
40 04 250 002710 250 35 30 32 521
m Gripzangen = halten Rund-, Profil- und Flachmaterial sicher fest

= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Losehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebellibersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest

= Greifbacken: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet

4104 250 Form 0
@] Backen fiir Rundmaterial, mit Drahtabschneider

Form 1
Backen mit Doppelprisma fiir Rund-, Profil- und
Flachmaterial

Form 2

41 34165

Form 3
Langbeck-Gripzange, schmale, lange Backen

EAN O34
Artikel-Nr. 4003773- mm Form Zange mm | mm mm

4104 180 002741 180 363
41 04 250 002758 250 ] 0 vernickelt 40 20 30 517
41 04 300 022183 300 65 30 34 923
41 14 250 023470 250 ] 1 vernickelt 36 36 36 557
4124 225 023487 225 ] 2 vernickelt 25 16 30 504
4134 165 047858 165 ] 3 vernickelt 20 10 24 189
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GRIPZANGEN

m SchweiB-Gripzangen

42 14 280

42 24 280

42 34 280

EAN O3 |03
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Zange mm mm

42 14 280 022206 280  vernickelt
42 24 280 022213 280  vernickelt
42 34 280 022220 280  vernickelt

= zum Klemmen, Spannen und Halten von diversen Profilen
= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Lésehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebellbersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest

42 14 280

Greifbacken aus warmfestem Guss-
Stahl; spannt nebeneinander liegendes
Profil- oder Flachmaterial beim
SchweiBen; auch fir Profile mit Stegen
bis zu 25 mm Hohe

42 24 280

Greifbacken aus warmfestem Guss-
Stahl; spannt zentrisch nebeneinander
liegendes Rund- oder Rohrmaterial
beim SchweiBen

42 34 280

Greifbacken aus Chrom-Vanadin-Stahl,
gesenkgeschmiedet; spannt sperrige
Werkstiicke und Profile mit hohen
Stegen bis zu 40 mm

§
()
A
()
a

30-65 917
10 - 70 850
90 692

59‘ .ll



SPITZENLEISTUNG

HAUBE

60

Sportliches Fahren, schnelles Schalten
und konstant hohe Beschleunigung mit
dem Komfort einer Automatikschaltung —
Doppelkupplungsgetriebe machen es
maglich. Kein Wunder also, dass immer
mehr Automobilhersteller auf sie setzen.
Wesentlich fiir die Leistung und Sicherheit
ihrer Getriebe sind starke Sicherungsringe,
mit denen die Gangrader auf der Getriebe-
welle fixiert werden. Sicherungsring-
zangen erleichtern ihre sichere Montage.



Sicherungsringszangen

Sicherungsringzangen fir Innenringe in Bohrungen . .. ........... 62
Sicherungsringzangen fir AuBenringe auf Wellen. . ... ........... 63
Prazisions-Sicherungsringzangen fir Innenringe in Bohrungen. . . . . .. 64
Prazisions-Sicherungsringzangen fir AuBenringe auf Wellen ... ... .. 65
Sicherungsringzangen flr groBe Innenringe bis 400 mm. ... ....... 66
Sicherungsringzangen flr groBe AuBenringe bis 400 mm ... ....... 66
Sicherungsring-Werkzeug bis 1000 mm ... ................... 67
Montagezangen fiir Sprengringe aufWellen . . ................. 68
Sicherungsringzangen flir Greifringe auf Wellen. . ... ............ 68
Sicherungsringzangen-Sets. . ... ... 69
Zangen-Sets in Schaumstoffeinlage . .. ......... ... ... ... ... 69
Prazisions-Sicherungsringzangen-Sets .. ........... ... ... 70

Sicherungsringe kommen zum  Ein-
satz, wo auf Technik Verlass sein
muss.  KNIPEX-Sicherungsringzangen
ermdglichen ihre sichere  Montage
und Demontage.

61‘
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringzangen = zur Montage von Sicherungs—
ringen in Bohrungen im Bereich
fiir Innenringe in Bohrungen von @ 8 - 140 mm

= kréftige Form, geschmiedet

= abrutschhemmende, stabile
Spitzen

= Zangenkdrper und Spitzen:
Chrom-Vanadin-Stahl,
geschmiedet, dlgehartet

44112

O

Form 1
DIN 5256 C; gerade Spitzen

Form 2
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen

Form 3
44 21 )21 45° gewinkelte Spitzen

O x90°

4431122
QO A85°
Sicherungsringzangen-Sets
Kapazitat fiir
EAN DS Bohrungsdurchmesser Spitzen 50
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe 2 mm @ mm g
4411J0 040286 140 0.9 88
441111 022862 140 _ 13 88
441112 02879 180 ©) 1 schwarz atramentiert  poliert u’“&é‘;’;’ﬁmﬁ 18 135
441113 033943 225 40- 100 23 196
441114 042549 320 85- 140 32 469
4413J0 048176 140 8-13 0.9 89
441311 042938 140 _ 12-25 13 88
441312 042945 180 ©) 1 verchromt u’“&é‘(‘)gﬁ:;mﬁ 19- 60 1,8 138
441313 04295 225 40- 100 23 194
441314 017301 320 85- 140 32 463
4421001 040132 130 8-13 0.9 88
4421111 022886 130 , 12-25 13 88
4421121 022893 170 ) xo0° 2 schwarzatramentiert  poliert umgter';‘(’)gsetzmﬁ 19- 60 18 139
4421131 033769 215 40- 100 23 196
4421141 043683 300 85- 140 32 462
4423111 042969 130 , 12-25 13 89
4423121 042976 170 O X90° 2 verchromt E’l;tes(‘)’;et;mﬁ 19-60 18 138
4423131 042983 215 40- 100 23 200
4431J02 066941 140 8-13 0.9 90
4431112 066958 140 _ 12-25 13 90
4431122 066965 180 ()45 3 schwarz atramentiert  poliert umg;'(z‘:);ﬁmﬁ 19- 60 18 140
4431132 066972 225 40- 100 23 195
4431142 066989 310 85- 140 32 465
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringzangen = zur Montage von Sicherungs-
ringen auf Wellen im Bereich
fiir AuBenringe auf Wellen von @ 3 - 140 mm

= kréftige Form, geschmiedet

= abrutschhemmende, stabile
Spitzen

= Zangenkdrper und Spitzen:
Chrom-Vanadin-Stahl,
geschmiedet, dlgehartet

46 11A2
O MW

Form 1
DIN 5254 A; gerade Spitzen

Form 2
DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen

Form 3
45° gewinkelte Spitzen

46 21 A21

O £90° MW

46 31 A22

O £45° MW

Sicherungsringzangen-Sets
siehe Seite 69
Kapazitat fiir
EAN Wellendurchmesser Spitzen 50
Artikel-Nr. | 4003773- Form | Zange Kopf Griffe @ mm @ mm g

T T =T EE =y

4611A0 033950 140 09 8
46 11A1 022909 140 _ 13 86
4611A2 022916 180 OOMM 1 schwarz atramentiert  poliert L“gig’;j;mﬁ 18 134
46 11A3 033974 210 23 220
4611A4 042532 320 32 505
4613A0 017417 140 09 85
4613A1 042990 140 mit Kunststoff 13 8
s613a2  os3003 180 OMM Lo iiberzogen 18 133
4613A3 043010 210 23 21
4621A01 03397 125 09 8
4621A11 023005 125 . 13 85
4621A21 022923 170 O£%° MM 2 schwarzatramentiert  poliert 'J‘t;ter'i‘g;ﬁt‘)ﬁ 18 132
4621A31 033981 200 23 219
4621A41 039365 300 32 510
4623A01 017509 125 09 84
46 23A11 043027 125 : mit Kunststoff 13 84
4623A21 oa303 170 O MM 2 verchromt iiberzogen 18 132
4623A31 043041 200 23 221
4631A02 066996 130 09 83
4631A12 067009 130 _ 13 85
4631A22 067016 185 O« MW 3 schwarzatramentiert  poliert L”&Ef;j;to” 18 133
4631A32 067023 210 23 213
4631A42 067030 310 32 51

!:‘
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Prazisions-Sicherungsringzangen

fiir Innenringe in Bohrungen

Spitzenqualitat
Leichte und sichere Montage: formschliissig eingesetzte und

verpresste Spitzen aus hochverdichtetem Federstahl bieten
hohe Sicherheit gegen Uberlastung, z. B. bei der Demontage
festsitzender Ringe. GroBe Auflageflachen und die Stellung
der Spitzen erschweren ein Abspringen der Ringe.

Mit eingesetzten Spitzen fiir sicheres Arbeiten

Hoch belastbar im Dauereinsatz: bis zu 10-fach héhere
Standzeit gegeniiber angedrehten Spitzen

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

= rutschhemmender Kunststoffiiberzug an den Griffen

= Zangenkérper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet
= eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen

48 21 J21 48 3"1 J1/48 31)2 Form 2
90° && mit Uberdehnungsschutz DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen
O A8 L= (durch Anschlag einstellbar)
Form 3
Form 1 DIN 5256 C; gerade Spitzen;
DIN 5256 C; gerade Spitzen mit Uberdehnungsschutz (durch

Anschlag einstellbar)

Sicherur]gsring?angen-SETS Prézision und Haltbarkeit
siehe Seite 69 Fiir die Spitzen wird ein hochverdichteter Federstahl mit einer riefenfreien

Oberflache verwendet. Hierdurch ist die Spitze dynamisch und statisch hGher
belastbar. Die Spitzen sind bei einmaliger Uberlastung um 30 % stabiler
gegeniber herkémmlichen Zangen, bei gleichzeitig guter Zuganglichkeit in
der Montage. Bei dynamischer Belastung hélt die Spitze bis zu 10 mal langer!
Bei den Prazisions-Sicherungsringzangen werden die Spitzen durch Kaltver-
formung verpresst. Dadurch sind die Spitzen unverlierbar!

Schlanke Kopfform Stabile, eingesetzte Spitzen aus Formschluss durch Verpressung
hochverdichtetem Federstahl

Kapazitt fiir
Bohrungsdurchmesser | Spitzen

EAN

Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe 2 mm @ mm

48 11J0 048510 140

4811 )1 048527 140 it rutschh d 12-25 1,3 105
= . mit rutschhemmendem )

48 11J)2 048534 180 O%% 1 grau atramentiert Kunststoff tiberzogen 19 -60 1.8 175

48 11J3 048541 225 40- 100 2,3 266

48 11J4 048558 320 85- 140 3,2 580

48 21J01 048619 130 8-13 0,9 105

48 21 )11 048633 130 t rutschh d 12-25 1,3 105

o (S : mit rutschhemmendem )

48 21J21 048640 165 O x990 ®S 2 grau atramentiert e 19- 60 1.8 175

48 21J31 048657 210 40- 100 2,3 265

48 21 J41 048664 305 85- 140 3,2 576

4831J1 073864 140 - ) mit rutschhemmendem 12-25 1.3 105

83102 03871 180 RS S| Kunststoff tiberzogen 19-60 18 175
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Prézisions-sicherungsringzangen Mit eingesetzten Spitzen fiir sicheres Arbeiten
fiir AuBenringe auf Wellen Hoch belastbar im Dauereinsatz: bis zu 10-fach hohere

Standzeit gegeniiber angedrehten Spitzen

= groBe Auflagefldchen an den Spitzen:
keine Verwindung der Ringe, leichte Montage
= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange
= im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar
= rutschhemmender Kunststoffiiberzug an den Griffen
49 11 A2 = Zangenkorper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

O 1 MWW = eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen
Form 1
DIN 5254 A; gerade Spitzen 49 3‘3‘1 A0 /A1/A2/4941A01 Form 3
' mit Uberdehnungsschutz (durch DIN 5254 A; gerade Spitzen;
Anschlag einstellbar); Einstellung Uberdehnungsschutz

mittels Inbus-Schraube; ideal fur die

Serienfertigung, da eine Uberdehnung Form 4

der Ringe wirksam vermieden wird DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen;
Uberdehnungsschutz

49 21 A21

O x90°

a-da
E >3

MW

Form 2
DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen

KNIPEX-Sicherungsringzangen mit Uberdehnungsschutz

Zur normgerechten Montage von Sicherungsringen in der der industriellen
Serienfertigung. Gerade Hersteller von sensiblen, sicherheitsrelevanten
Bauteilen (wie z.B. Bremsen oder Getriebe) legen groBten Wert auf die
Einhaltung der DIN 471 und 472. Hier wird eine Montage der Ringe mithilfe

von Zangen mit Uberdehnungsschutz oder einem Konus gefordert. Innenliegende Feder: geschiitzte Lage KNIPEX-Prézisions-Sicherungsringzange:
Die KNIPEX-Sicherungsringzangen mit Spreizbegrenzung erfiillen diese im geschraubten Prézisionsgelenk. verwindungsfreie, leichte und schnelle
Forderung und bieten zudem eine tiberlegene Lebensdauer. Keine Behinderung bei der Arbeit, keine Montage des Rings

Verschmutzung oder Verlust

T T =T EE =y

Geschraubtes Gelenk: hohe Prazision und Herkémmliche Sicherungsringzange:
optimale Gangigkeit Verwindung des Rings bei der Montage
maglich
Kapazitt fiir
EAN Wellendurchmesser Spitzen
Artikel-Nr. [ 4003773- Form | Zange Griffe @ mm @ mm
49 11 A0 048718 140 3-10 0,9 101
49 11 A1 048725 140 i rutschh d 10- 25 1.3 100
e . mit rutschhemmendem i
49 11 A2 048732 180 O®SMWN 1 grau atramentiert Kunststoff tberzogen 19-60 1,8 170
49 11 A3 048749 225 40 - 100 2.3 270
49 11 A4 048756 320 85- 140 3.2 599
49 21 A01 048817 130 3-10 0,9 100
49 21 A11 048824 130 it rutschh d 10- 25 1.3 102
o < . mit rutschhemmendem i
4921 A21 048831 165 O x90° '8 M 2 grau atramentiert - e 19 - 60 1.8 169
49 21 A31 048848 210 40 - 100 2.3 272
49 21 A41 048855 305 85- 140 3.2 601
4931A0 061748 140 i rutschh q 3-10 0.9 103
S . mit rutschhemmendem i
4931A1 073895 140 OFSMWA 3 grau atramentiert - Hzemagen 10- 25 1.3 100
4931 A2 073901 180 19-60 1,8 170
49 41 A01 061755 130 O x9%0° & M 4 grau atramentiert e peney 3-10 0.9 102

Kunststoff liberzogen

!:‘

65



SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringzangen

fiir groBe Innenringe

441016
O E 3

= zur Montage von Sicherungsringen in Bohrungen
im Bereich von @ 122 - 400 mm

= mit |ésbarem Sperrmechanismus

= mit auswechselbaren Spitzen

= schwarz pulverlackiert

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest

= Spitzen: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehéartet

Form 1
DIN 5256 C; gerade Spitzen

Form 2
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen

Kapazitat fir
Z > Bohrungsdurchmesser Spitzen 52
Artikel-Nr. 4003773- | mm Form | Zange @ mm @ mm g

44105 024910 570 .oy , 122 - 300 35 1738
44106 024927 sgo OF® I et e 252 - 400 45 1755
4420 51 024958 590 122 - 300 35 1803
0 T 2 h Iverbeschichtet -
4420 161 024965 00 O ES e 252 - 400 45 1723
4419 )5 024934 1 Paar Ersatzspitzen fir 44 10 J5
4419 J6 024941 1 Paar Ersatzspitzen fir 44 10 J6
44 29 J51 024972 1 Paar Ersatzspitzen flir 44 20 J51
44 29 J61 024989 1 Paar Ersatzspitzen flir 44 20 J61

m Sicherungsringzangen

fiir groBe AuBenringe

= zur Montage von Sicherungsringen auf Wellen
im Bereich von @ 122 - 400 mm

= mit |ésbarem Sperrmechanismus

= mit auswechselbaren Spitzen

= schwarz pulverlackiert

= Zangenkdrper: Walzstahl, hochfest

= Spitzen: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehértet

Form 1
DIN 5254 A; gerade Spitzen

46 10 A5 Form 2
O a-a DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen
E S
Kapazitat fir
EAN > Wellendurchmesser Spitzen

Artikel-Nr. 4003773- | mm Form | Zange @ mm @ mm

46 10 A5 024996 560 < ) 122 - 300 3,5 1773
46 10 AG 025009 570 OFs 1 schwarz pulverbeschichtet 259 - 400 45 1705
46 20 A51 025023 570 122 - 300 3,5 1832

0 e 2 h Iverbeschichtet :

46 20 A61 05030  sgp OO ES R 252 - 400 45 1826
46 19 A5 024316 1 Paar Ersatzspitzen fiir 46 10 A5

46 19 A6 025016 1 Paar Ersatzspitzen fir 46 10 A6

46 29 A51 025047 1 Paar Ersatzspitzen flir 46 20 A51

46 29 A61 025054 1 Paar Ersatzspitzen flir 46 20 A61
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringwerkzeug = universell einsetzbar fir groBe Sicherungsringe
. I . . von 400 - 1000 mm Nennweite
fir Innen- und AuBenringe bis zu 1000 mm Nennweite = sicheres Offnen und SchlieBen der Ringe und Halten durch

selbsthemmenden Prazisions-Spindeltrieb

= Montage oder Demontage der Sicherungsringe in einem Arbeitsgang

= sicherer Halt des Ringes durch kurze, direkte Aufnahmen

= austauschbare Spitzen mit @ 6 mm und 9 mm,
fir unterschiedliche Durchmesserbereiche

= Bedienung wahlweise mit Innensechskantschlissel,
Ratschenschlissel oder Akku-Schrauber

= Anwendungsbereiche Gberall dort, wo mit grossen Wellen und
Lagern sehr hohe Krafte und Drehmomente (ibertragen werden
missen, z. B. Windkraftanlagen, Gezeitenanlangen, Generatorenbau,
Wasserkraftanlagen, GroBmaschinenbau (Walzstrassen, Pressen),
Schiffsbau, Luft- und Raumfahrt

= Werkzeug im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage

= Werkstoff der Arbeitsspitzen: Chrom-Vanadin-Elektrostahl

46 10 100

OO

\9’ —

s

von Hand zu betatigen maschinell zu betatigen wechselbare Einsatze fir Innen und
AuBenringe

LA - “\\.nn'

Kapazitt fiir Kapazitat fir
EAN Bohrungsdurchmesser Wellendurchmesser 50
Artikel-Nr. | 4003773- @ mm g mm g
46 10 100 075417 0O 400 - 1000 400 - 1000 2200
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SICHERUNGSRINGZANGEN

E Montagezangen

fiir Sprengringe auf Wellen

DIN I1SO 5743

4510170

O O =g MW

45 21 200

O O £50° MA

4510170
45 21 200

017370
031208

m Sicherungsringzangen

fiir Greifringe auf Wellen

DIN ISO 5743

46 11 GO

o MW

46 11 GO

fir Ringe von @ 1,5 - 4,0 mm, mit justierbarer Begrenzungsschraube als Schutz

gegen Uberspreizung

EAN
Artikel-Nr. | 4003773-
46 11 GO 047896 140 O MWW
46 11 G1 031062 140
46 11 G2 031079 140
46 11 G3 031086 140 DL
46 11 G4 031093 180

68

Form |Zange

schwarz atramentiert

schwarz atramentiert

briiniert
briiniert

Kopf
poliert

poliert

= zur Montage von Spreng- und Sicherungsringen ohne Greiflécher
= fir Wellensicherungen

= mit Offnungsfeder

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

o O =

4521200

4510170 4521200

4510170
fiir Sprengringe mit Mindest-Spaltengroe von 3,6 mm

45 21 200

gebogene Backen mit Zentrierung; fiir Sprengringe nach Norm ab @ 12,0 mm
(z. B. bei Gelenkwellensicherung am Getriebe eines Kfz);

Mindestéffnung der Ringe 2,2 mm

EAN «— ﬂ
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe g

170 O O =& MW
200 OO £30° MW

156
mit Kunststoff tiberzogen 186

= zur Montage von Greifringen auf Wellen von @ 1,5 - 30 mm

= mit Offnungsfeder

= kréftige Form, geschmiedet

= abrutschhemmende, stabile Spitzen

= Zangenkaérper und Spitzen: Chrom-Vanadin-Stahl,
geschmiedet, dlgehartet

46 11 G2

o MW

Kapazitt fiir

Wellendurchmesser | Spitzen

Griffe @ mm @ mm
mit Kunststoff {iberzogen 1,5-4,0 0,9 87
4,0-7,0 1,3 85
. . 50-13,0 1,8 85
mit Kunststoff tiberzogen 14.0-18,0 23 86
20,0 - 30,0 3,2 134



SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringzangen-Sets s-teilig " Rolltasche aus strapazier-

00 19 56 00 19 57
OO OO
EAN Kapazitat Spitzen iy
Artikel-Nr. | 4003773- Form @ mm @mm | Anzahl | ¢
001956 030973 Sicherungsringzangen-Set 4-teilig 670
O 441112 S]cherungsringzange’ gerade Spitzen 19 - 60 1,8 1
QO £90° 442121 furInnenringe in Bohrungen gewinkelte Spitzen 19- 60 1,8 1
O MW 46 11 A2 Sicherungsringzange, gerade Spitzen 19-60 1,8 1
O £90° MM 46 21 A21  fiir AuBenringe auf Wellen gewinkelte Spitzen 19- 60 1,8 1
001957 050056 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 4-teilig 665
ez 481111 Prézisions-Sicherungsringzange, 12-25 I3 1
4811)2  fir Innenringe in Bohrungen G 19 - 60 1,8 1
erade Spitzen
o= M 49 11A1  Prazisions-Sicherungsringzange, : P 10- 25 1.3 1
== 49 11A2  fiir AuBenringe auf Wellen 19 - 60 1,8 1
00 . . .
Zangen_set in Schaumstoffeinlage =in Sshaur.nstoffelnlage fiir Werkbank und Werkstattwagen
= zur (ibersichtlichen Aufbewahrung der Werkzeuge
= prdzise Mulden fir die Aufnahme der Zangen
= Abmessungen der Schaumstoffeinlage (B x H x T):
335x33x 165 mm
= Werkstoff: zweifarbiger, geschlossenporiger Schaumstoff
00 20 01V02

0020 01V02 069652 Zangen-Set ,SRZ" sechs Prazisions-Sicherungsringzangen in Schaumstoffeinlage 915
4811 )1 12-25 1,3 1
aa E o a 1
O=s 481112 P"ra2|5|ons_—Slchgrungsnngzange, 19-60 18 .
fur Innenringe in Bohrungen
OFS X0 4821121 19- 60 1,8 1
49 11 A1 10- 25 1,3 1
FEMW Prazisions-Sicherungsringzange,
4911A2 . ; 19-60 1,8 1
fur AuBenringe auf Wellen
2 MW £90° 49 21A21 19-60 1,8 1

Sechs Prézisions-
Sicherungsringzangen in
Schaumstoffeinlage

EAN Kapazitit Spitzen 52
Avrtikel-Nr. 4003773- @ mm @mm |Anzahl | ¢

fahigem Polyester-Gewebe
= mit praktischem, verstellbarem
Schnellverschluss

00 19 56
Vier géngige Sicherungsringzangen
fir Innen- und AuBenringe

0019 57
Vier gangige Prazisions-Sicherungsring-
zangen flr hochste Anforderungen

T T =T EE =y

g
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SICHERUNGSRINGZANGEN

00 [ : . .
Prazisions-Sicherungsringzangen-Sets 'ﬂf{?'}tf{icvheﬁgmswp“k“”g
= bestlickt mit gangigen

Prazisions-Sicherungsring-
zangen fiir hochste Anforde-
rungen

= stabile Kunststoffverpackung;
auch zur weiteren Aufbewah-
rung der Zangen geeignet

00 20 03 SB 00 20 04 SB
100 OO
EAN Kapazitat Spitzen 52
Artikel-Nr. 4003773- Form @ mm @mm |Anzahl | g
0020 03 SB 050100 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 685
e 48 11)1  Prézisions-Sicherungsringzange, 12-25 1.3 1
== 48112 fiir Innenringe in Bohrungen gerade 19-60 18 1
= W\ 49 11A1  Prazisions-Sicherungsringzange, Spitzen 10-25 il,3 1
49 11 A2  fir AuBenringe auf Wellen 19-60 1,8 1
00 20 04 SB 062417 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 1275
e 48 11J1  Prézisions-Sicherungsringzange, 12-25 fl,3 1
48112  fiir Innenringe in Bohrungen gerade 19 - 60 1,8 1
O5E M 49 11A1  Prazisions-Sicherungsringzange, Spitzen 10- 25 13 1
== 49 11A2 fir AuBenringe auf Wellen 19 - 60 1,8 1
OFs 48 21 )11 Prazisions-Sicherungsringzange, 12-25 1.3 1
X90° 482121 fir Innenringe in Bohrungen gewinkelte 19 - 60 1,8 1
OFEMMWN 4921A11 Prazisions-Sicherungsringzange, Spitzen 12-25 1,3 1
X90° 4921 A21 fiir AuBenringe auf Wellen 19 -60 1,8 1
(0] .
Prazisions-Sicherungsringzangen-Set  =hochwertiger, schlagfester Kunststoffkoffer
= bestlickt mit gangigen Prazisions-Sicherungsringzangen
flr hochste Anforderungen
= prazise Mulden fir die Aufnahme der Zangen
= zur (ibersichtlichen Aufbewahrung der Werkzeuge
= Abmessungen, auBen (B x H x T): 260 x 80 x 210 mm
00 21 25
O O
EAN Kapazitit Spitzen 50
Artikel-Nr. 4003773- Form @ mm @mm | Anzahl | ¢
00 21 25 050131 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 685
e 48 11J1  Prézisions-Sicherungsringzange, 12-25 1,3 1
48 11J2  fir Innenringe in Bohrungen gerade 19 - 60 1,8 1
O M 4911 AT Prazisions-Sicherungsringzange, Spitzen 10-25 1.3 1
== 4911A2  fiir AuBenringe auf Wellen 19-60 1,8 1
s 48 21 )11 Prazisions-Sicherungsringzange, 12-25 1.3 1
X90° 4821 )21 fir Innenringe in Bohrungen gewinkelte 19 -60 1,8 1
OFEMMWN 4921A11 Prazisions-Sicherungsringzange, Spitzen 10-25 1,3 1
X90° 4921 A21 fiir AuBenringe auf Wellen 19 -60 1,8 1
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SICHERUNGSRINGZANGEN

m Sicherungsringzangen-Sets

00 20 03 V02

00 20 04 V01

077640

077633

00 20 03 V02

OO

EAN Kapazitat Spitzen 50
Artikel-Nr. 4003773- Form 9 mm @mm | Anzahl | g

O

O x90°

O oo

Sicherungsringzangen-Set

4411 1
44112
46 11 A1
46 11A2

Sicherungsringzange,

fiir Innenringe in Bohrungen
Sicherungsringzange,

fiir AuBenringe auf Wellen

Sicherungsringzangen-Set

411N
4411 )2
46 11 A1
46 11 A2
44 21111
44 2121
46 21 A11
46 21 A21

Sicherungsringzange,

fiir Innenringe in Bohrungen
Sicherungsringzange,

fiir AuBenringe auf Wellen
Sicherungsringzange,

fir Innenringe in Bohrungen
Sicherungsringzange,

fiir AuBenringe auf Wellen

_,@-mq [ 00 20 04 V01

OO

gerade
Spitzen

gerade
Spitzen

gewinkelte
Spitzen

12 -
19 -
10 -
19-

= attraktive Verkaufsverpackung

mit SB-Lochung

= bestlickt mit gangigen
Sicherungsringzangen
fir hochste Anforderungen

= stabile Kunststoffverpackung;
auch zur weiteren Aufbewah-

25
60
25
60

-25
- 60
-25
- 60
-25
- 60
-25
- 60

rung der Zangen geeignet

1.3
1,8
13
1.8

1.3
1.8
1.3
1,8
1,3
1,8
1.3
1.8

1
1
1
1

RN [P N [ RN PN g

580

1060

b
)
i
|
I
i
I
{



TRAUME, DIE GEN

HIMMEL

72

Hoher, groBer, gewagter — von diesen
Wunschtrdumen wurde die  Architek-
tur schon immer vorangetrieben. Heute
werden aus Traumen erstaunliche Bau-
werke, die klnstlerische Visionen verwirk-
lichen und technisch Machbares ausloten.
Je héher in den Wolken die Gebaude thro-
nen, desto starkeren Belastungen missen
sie widerstehen. Im Inneren ihrer Beton-
elemente werden darum Monierungen ein-
gesetzt, die Stabilitat und Flexibilitat bie-
ten. Monierzangen von KNIPEX kommen
weltweit zum Einsatz, wenn es darum
geht, spektakuldre architektonische Pro-
jekte zu realisieren.



(S
Kneifzangen,
Monierzangen

Kneifzangen . . ... ... 74
Hammerzange . ...... ... 74
Hufbeschlagzange (KarosserieabreiBzange). . . ................. 75
Topferzange (Ziegelkneifzange). . . . ... 75

VOrnSChneIder. . v v ot 75

Monierzangen (Rabitz- oder Flechterzangen). . ................. 76

Kraft-Monierzangen. . . .. ...t 77

Monierungen sind Handarbeit — (iber-
all auf der Welt, in verschiedensten
Gebduden.  KNIPEX-Monierzangen
bieten den Bauarbeitern eine lei-
stungsstarke, ergonomische Lésung
fiir ihre Herstellung.
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KNEIFZANGEN

m Kneifza ngen = f{ir harteste Beanspruchung
= bei Handwerkern wegen der
DIN IS0 9243 prazisen Verarbeitung beliebt

r

= hohe VerschleiBfestigkeit
und ausgewogene Gewichts-
verteilung

= Schneiden zusatzlich gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl,
\ geschmiedet, dlgehartet
5000 210
P

f

S

50 01 225 5SSl
P
Schneidkapazitaten
EAN ©
Artikel-Nr. 4003773- Zange Kopf Griffe @ mm
5000160 013129 160 1,8 215
5000180 013136 180 2,0 303
SR 210 P schwarz atramentiert poliert 22 3%
5000225 013150 225 2,2 427
50 00 250 013167 250 2,2 563
5000300 015710 300 2,4 862
5001160 015802 160 1,8 223
5001180 016021 180 2,0 316
:g g: ;;g 8128;; ;;g P schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff diberzogen ;; 2;;
5001250 016267 250 2,2 583
5001300 016915 300 2,4 903
Ham merzange = Kneifzange mit Schlagflache
zum Einschlagen von Négeln
DIN IS0 9243 = Schneiden zusatzlich gehartet,

Schneidenharte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, 6lgehartet

.= N

e

Mehrfachfunktion:
5101210 Einschlagen und Ziehen von Nageln

P

EAN - 52
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe g

5101210 023104 210 P9 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Giberzogen 413
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KNEIFZANGEN

E Hufbeschlagzange (KarosserieabreiBzange)  die Spezialzange fiir den Hufschmied
= mit kleinem Kopf und Hufnagelumlenkung
DIN I1SO 5743 = auch im Karosseriebau fiir Demontagearbeiten geeignet

= Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenharte ca. 59 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

5500 300

P

EAN > 53
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf mm g

55 00 300 014072 300 PN schwarz atramentiert poliert 20,0 786
ﬁ Topferzange (ziegelkneifzange = fir Tonarbeiten
p g (Zieg ge) = mit Drahtschneider fiir weichen Draht
DIN ISO 5743 = Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenharte ca. 59 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

58 30 225
P
EAN «— Kopfbreite 5LA
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf mm g
58 30 225 014331 225 P9 schwarz atramentiert poliert 20,0 347
ﬁ Vornschneider = mit Schneiden flir weichen

und harten Draht

= auch zum Verdrillen und
Schneiden von Bindedraht
geeignet

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 61 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in
Sonderg(ite, geschmiedet,
Olgehartet

68 01 180 Die Kopfform ermdglicht einen optimier-

" ten Bewegungsablauf beim Spannen des

Flechtknotens bei Monierarbeiten.

Schneidkapazitaten
EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @mm | @mm | @ mm
160

68 01 160 013792

4,0 2,8 23 202
68 01 180 013808 180 4,0 32 25 284

h i li it K ff U
68 01 200 013815 200 P schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iiberzogen 40 35 28 319

68 01 280 077664 280 4,5 4,0 3,2 467
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MONIERZANGEN

m Monierzangen (Rabitz- oder Flechterzangen) = zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht von der Rolle in
einem Arbeitsgang: schnell, zuverldssig und kostengiinstig
DIN ISO 9242 = dank der unlbertroffenen Prazision und Lebensdauer die

meistgekaufte Monierzange der Welt
= Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl in Sonderg(te, geschmiedet, 6lgehartet

99 00 300 99 00 280 99 00 250 99 00220 99 00 200

P

99 00 220 K12
mit 12 mm schmalem Kopf,
speziell fir Fliesenlegearbeiten

99 00 220 K12

P

EAN «—>

Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe

99 00 200 014393 200 1,8 1,4 230
99 00 220 013273 220 2,4 1,6 315
99 00 250 013280 250 P9Q schwarz atramentiert poliert 2,4 1,6 400
99 00 280 014096 280 2,8 1,8 455
99 00 300 014409 300 3,1 1,8 510
9900220 K12 027812 220 PN schwarz atramentiert poliert 2,4 1,6 315
99 01 200 021452 200 1,8 1,4 247
99 01 220 021469 220 2,4 1,6 334
99 01 250 021483 250 P9Y schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Gberzogen 2,4 1,6 429
99 01 280 021490 280 2,8 1,8 499
99 01 300 014416 300 3,1 1,8 548
99 04 220 048398 220 2,4 1,6 321
99 04 250 048213 250 P9Q vernickelt 2,4 1,6 398
99 04 280 048220 280 2,8 1,8 457

76



MONIERZANGEN

m Kraft-Monierzangen hochiibersetzt 25 % Kraftersparnis im Vergleich mit herkdmmlichen,

gleich groBen Monierzangen

DIN 130 9242 Besonders schlanke Form zum Binden tiefliegender Eisen
= zum Fixieren von Moniereisen mit Bindedraht von der Rolle
= VVerdrillen und Abschneiden des Drahts in einem Arbeitsgang
= hoch Ubersetztes Gelenk, dadurch belastungsarmes Arbeiten auch

9910 250 bei Verwendung dickerer Bindedrahte

P = Entlastung von Sehnen und Muskulatur durch starke Démpfung

des Schnittschlags nach Durchtrennen des Bindedrahtes
= Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl in Sonderglite, geschmiedet, dlgehartet

99 10 300

P

99 11 300

PR

99 14 250

P

FeRT

B
Hail = T -

= = S = [ O% = = | = [ == [ | D | =

99 14 300
EAN «— Kopfbreite

Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe mm

99 10 250 071396 250 P schwarz atramentiert oliert 33 1,8 23,0 350
99 10 300 022398 300 P 3,8 2,0 25,0 501
99 11 250 071402 250 33 1,8 23,0 350
99 11 300 042365 300 P4Q schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff tiberzogen 38 20 25,0 537
99 14 250 071419 250 3,3 1,8 23,0 350

ickelt : . :
99 14 300 o2site 300 P L vemide 38 20 250 499

g‘
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FEUER UND

FLAMME

Bei der Rettung von Leib und Leben muss
jeder Handgriff sitzen. Dieser Heraus-
forderung stellen sich Feuerwehren Tag
fur Tag mit voller Einsatzbereitschaft.
Stehen ihnen dabei Hindernisse wie ver-
schlossene Zugange im Weg, besteht
akute Gefahr fiir die Betroffenen. Die Hir-
de schnell zu (iberwinden, ist in diesem
Moment, was wirklich zahlt. Hier kann
die Starke und Belastbarkeit des KNIPEX-
Bolzenschneiders helfen, Leben zu retten,
etwa indem ein VorhangeschloB mihelos
durchtrennt wird.




Schneidende Zangen
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Feuerwehr-Werkzeuge sind fiir Situa-
tionen gedacht, in denen es um Leben
geht. KNIPEX-Bolzenschneider sorgen
im Einsatz dafiir, dass Hindernisse
schnell iiberwunden werden.
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SCHNEIDENDE ZANGEN

72
. Seitenschneider fir Kunststoff = mit plangeschliffenen Schneidflachen
= zum fldchenbiindigen Trennen von gespritzten Kunststoffteilen
DIN I1SO 5743 und Angussresten

= schneidet weiche Werkstoffe wie Blei glatt ab
= mit Offnungsfeder
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehartet

)

7201 160

MW\ 7N

7201 160
mit verlangerter Schneide

7202125

MW 7N

verlangerte

7211 160 Schneide (5 mm)

X45° N MW
verbesserte
Ubersetzung
(+ 25 %)
72 21 160
X85° UMW
N N
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe g
72 01 140 043713 140 125
72 01 160 041245 160 P NMWN poliert  mit Kunststoff Giberzogen 164
7201 180 046837 180 193
72 02 125 044215 125 P NMWN poliert  mit Mehrkomponenten-Huillen 109
72 11 160 046813 160 45 P NMW poliert  mit Kunststoff (iberzogen 156
72 21 160 046820 160 %85 P NN poliert  mit Kunststoff iberzogen 165

72 ) ) . e ) . .
Seitenschneider fiir Lichtwellenleiter = speziell entwickelt zum Trennen

von Lichtwellenleitern

(Glasfaserkabel) (Glasfaserkabel)

DIN ISO 5743 = mit verlangerter Schneide

= mit plangeschliffenen
Schneidflachen

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet

= mit Offnungsfeder

= \/anadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

7251 160

7N AW

EAN - 52
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe g
7251 160 028031 160 PNMMW  poliert mit Kunststoff iberzogen 166
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TwinForce®

KNIPEX - WELT DER SEITENSCHNEIDER

Mit seinen vier Seitenschneidern bietet KNIPEX maBgeschneiderte Losungen
fir jeden Einsatzzweck. Eine auBergewdhnliche Typen-Vielfalt garantiert fiir jede
Anforderung eine exzellente Antwort aus der , Welt der KNIPEX Seitenschneider”.

KNIPEX-Seitenschneider
Der Klassiker. Das unentbehrliche Schneidwerkzeug fiir den vielseitigen Einsatz.

KNIPEX-Kraft-Seitenschneider
Der Robuste. Fiir harteste, dauerhafte Beanspruchung.

KNIPEX X-Cut
Der Generalist. Kompakt und leicht. Kraftvoll und prazise.

KNIPEX TwinForce® T
Der Uberlegene. Fiir den Einsatz mit mehr Komfort, fiir Vielschneider und Der Nachsetzschneider
besonders harte Schneidflle. Doppelgelenk-Konstruktion

39-fache Handkraftverstarkung

Seitenschneider Kraft-Seitenschneider X-Cut®

KNIPEX

Lange Schneiden zum Kabelschneiden. Angeschmiedete Gelenkachse Durchgestecktes Gelenk:

Prazise auch fir feinste Litzendrdhte fiir den robusten Einsatz hochste Stabilitat bei niedrigem Gewicht
9-fache Handkraftverstarkung 13-fache Handkraftverstarkung 16-fache Handkraftverstarkung

18 Kg

mit
Nachsetzen*

Vergleich der
benétigten Handkraft
in Kilogramm beim
Schneiden eines
Nagels mit @ 3 mm

3
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* Einkerben — Nachsetzen — Du




SCHNEIDENDE ZANGEN

7
Seitenschneider = der unentbehrliche Seitenschneider fiir vielseitigen Einsatz
= hochwertiges Material und prazise Verarbeitung fir
DIN ISO 5749

eine lange Standzeit
= Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht
= sauberer Schnitt bei diinnen Cu-Drahten, auch an den
Schneidenspitzen
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdarte ca. 62 HRC
= schlanke Kopfform fiir Einsatz in schwer zuganglichen

70 01 160 Arbeitsbereichen

P = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehartet

7002 160

70 05 160

70 06 160 Schlanke Kopfform und exakter Schnitt
&NGS an den Schneidenspitzen: vorteilhaft beim

ﬁ 1000V &6 " Einsatz in schwer zuganglichen Arbeits-

bereichen

N

70 07 160

A 1000V P

Feine Drahte werden tber die gesamte
Schneidenlange sauber geschnitten

7015110

P MW
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SCHNEIDENDE ZANGEN

Artikel-Nr.
7001 110
7001 125
7001 140
7001 160
7001 180
70 02 125
70 02 140
7002 160
7002 180
70 05 125
70 05 140
70 05 160
70 05 180
70 06 125
70 06 140
70 06 160
70 06 180
70 07 160
70 07 180

7011110
7015110
70 26 160

EAN
4003773-

014324
013402
013419
013426
018070
034025
023098
034032
034049
039501
039488
039600
043706
018124
040293
021995
033813
018155
018179

018193
029649
018223

110
125
140
160
180
125
140
160
180
125
140
160
180
125
140
160
180
160
180

110
110
160

P

P

P

A1000V &65 PR

£A1000V &S PR

PaMA
PaMWA

A1000V 2GS

Zange

schwarz
atramentiert

schwarz
atramentiert

verchromt

verchromt

verchromt

schwarz
atramentiert

verchromt

verchromt

Kopf

poliert

poliert

poliert

Griffe

mit Kunststoff tiberzogen

mit Mehrkomponenten-Hillen

mit Mehrkomponenten-Hiillen

isoliert mit Mehrkomponenten-
Huillen, VDE-gepriift

tauchisoliert, VDE-gepriift

mit Kunststoff tiberzogen

mit Mehrkomponenten-Hiillen

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hullen, VDE-gepriift

Schneidkapazitaten

3,0

4,0

2,8
3,0
2,3
2,5
2,8
3,0
2,8
3,0

2,0
2,0

2,0
2,5
1.5
1.8
2,0

269

98
216
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SCHNEIDENDE ZANGEN

7
Seitenschneider fiir Elektromechaniker = mit scharfen, exakt schlieBenden Schneiden fir weichen,
harten Draht sowie Pianodraht
DIN ISO 5749 = Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 63 HRC

= eingelegtes Gelenk
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

BT 76 12 125
ﬂ = reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

76 22 125
reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen;
ohne Facette zum fldchengleichen Trennen von weichen Drahten

76 01 125

% P

76 81 125
besonders spitz zulaufender Kopf mit kleiner Facette fiir Arbeiten in engen Raumen
(Kabelbdume, vieldrdhtige Kabel)

76 05 125

% PY

Schneidkapazitaten Abmessungen
EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Kopf | Griffe
schwarz . . .
76 01 125 018490 125 LPY S poliert  mit Kunststoff tiberzogen 04-30 23 1,5 06 145 16 9 90
7603125 018506 125 PN verchromt mit Kunststoff iberzogen 04-25 18 1,0 06 145 16 9 90
76 05125 005315 125 &PY verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen  0,4-25 1,8 1,0 06 145 16 9 118
7612125 048015 125 EPAMN ™7 oiert mit Mehrkomponenten-Hilen 0,4-25 18 1.0 06 145 16 9 112
atramentiert
schwarz . . ;
76 22 125 048022 125 LPFNMA atramentiert poliert  mit Mehrkomponenten-Htillen 0,4 - 2,5 145 16 9 107
schwarz . . .
76 81125 018544 125 # ) poliert  mit Kunststoff (iberzogen 04-17 13 0,8 145 16 9 87
atramentiert
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SCHNEIDENDE ZANGEN

7
KNIPEX X-Cut®

Kompakt-Seitenschneider, hochiibersetzt

73 02 160

PR =S

73 05 160

PRS

73 06 160

A1000V &S PQ (=]

40 % Kraftersparnis
im Vergleich zu Standard-Seitenschneidern gleicher Lange.
Mit doppelt gelagerter Gelenkachse.

Kompakt und 20 % leichter. Kraftvoll und prazise.

Schneidet feinste Drahte ebenso, wie mehrdrahtige
Kabel und harten Pianodraht

= doppelt gelagerte Gelenkachse fiir harte, dauerhafte Beanspruchung

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis

= groBe Offnungsweite fiir dickere Kabel

= praziser Schnitt auch bei feinen CU-Drahten

= kompakte, gewichtssparende Bauweise

= universell einsetzbar, in Montage, Instandhaltung und Produktion

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

durchgestecktes Gelenk:
héchste Stabilitdt bei niedrigem Gewicht

Schneidkapazitéten
EAN ¢ O © O @ 5'3
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe Omm | @mm | @Gmm | Gmm | Om

7302160 075127 160 PY=S
7305160 075134 160 PYS
A 1000V 4GS

7306 160 075141 160 pPQT]

schwarz
atramentiert

verchromt

verchromt

poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen

20 175

mit Mehrkomponenten-Hiillen 4,8 3,8 2,7 2,2 12,0 175

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,

VDE-geprift 4,8 3,8 2,7 2,2 12,0 175
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SCHNEIDENDE ZANGEN

74
. Kraft-Seitenschneider

DIN ISO 5749 im Vergleich zu herkdmmlichen Seitenschneidern
gleicher Lange.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse.

20 % Kraftersparnis

= f(ir harteste, dauerhafte Beanspruchung
= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
74 01 200 Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis
(X = Prézisionsschneiden zusatzlich induktiv gehartet (Schneidenharte
ca. 64 HRQ), fir alle Drahtsorten einschlieBlich Pianodraht
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

Lange 250 mm
der 250 mm lange Seitenschneider ist geeignet fiir Cu-Leiter bis 16 mm? und
Al-Leiter bis 35 mm?

74 05 200

P

74 06 200

A 1000V 4

P

7412180 FQ"T‘ 1 o . 7412: 74 12: Die Offnungsfeder wird einfach
" /VVV\ mit Offnungsfeder, die bei Bedarf aktiviert werden kann Offnungsfeder in deaktivierter Position durch Daumendruck aktiviert

74 21 200 Form 2
£12° P 12° gewinkelter Kopf bietet Freiraum zum Greifen

74 07 200

A 1000V P
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SCHNEIDENDE ZANGEN

Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir
harteste, dauerhafte Beanspruchung

Schneidkapazitaten
EAN PIS

Artikel-Nr. | 4003773- | mm Form |Zange Kopf Griffe Omm | @mm | @ mm

7401 140 039747 140 3,1 2,0 1,5 131
7401160 033141 160 3,4 2,5 2,0 178
7401180 022008 180 PA 0 Zi:‘;”nf; oy Poliert it Kunsstoff iberzogen 38 27 22 24
74 01 200 034056 200 4,2 3,0 2,5 263
74 01 250 034063 250 4,6 3,5 3,0 391
7402 140 042419 140 3,1 2,0 1,5 157
7402 160 023081 160 3,4 2,5 2,0 209
7402180 023074 180 PA 0 Z‘;';’angme . poliert it Mehrkomponenten-Hllen 38 27 22 23
74 02 200 040309 200 4,2 3,0 2,5 304
74 02 250 042402 250 4,6 3,5 3,0 437
7405140 039617 140 3,1 2,0 1,5 157
7405160 02291 160 3,4 2,5 2,0 209
7405180 022978 180 PN 0 verchromt mit Mehrkomponenten-Hllen 3,8 2,7 2,2 270
74 05200 035367 200 4,2 3,0 2,5 303
74 05 250 039754 250 4,6 3,5 3,0 440
74 06 160 040705 160 3,4 2,5 2,0 215
7406 180 022985 180 isoliert mit Mehrkomponenten- 38 2,7 2,2 280
7406200 033820 200 21O0OVESPA 0 verchromt Hillen, VDE-geprift 42 30 25 308
74 06 250 041955 250 4,6 3,5 3,0 453
;: g; ;gg gl:i;? igg A 1000V [ 2 | 0  verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift jé ;2 ;(5) 2?2
7412160 065111 160 schwarz X X . 3,4 2,5 2,0 209
2412180 060192 180 Pa4MN 1 atramentiert poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 38 27 22 3
7421180 069973 180 3,8 2,7 2,2 235
74 21200 050483 200 x12° pq 2 verchromt poliert mit Kunststoff Gberzogen 4,2 3,0 2,5 258
74 21 250 045021 250 4,6 3,5 3,0 390
7422200 051831 200 schwarz . . . 4,2 3,0 2,5 300
el e o L2 pY 2 S poliert  mit Mehrkomponenten-Huillen 46 35 30 437
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SCHNEIDENDE ZANGEN

73 _
KNIPEX TwinForce® ) e
. . . Extrem leichtes Schneiden mit
Hochleistungs-Seitenschneider geringem Kraftaufwand:
DIN ISO 5749 schneidet noch mal 50 % leichter, als der bewahrte

KNIPEX-Kraftseitenschneider

NEU fiir Seitenschneider:

Die Mdglichkeit zum Nachsetzen. Selbst 4 mm dicke Dréhte
schneidet der KNIPEX Twinforce® mit 2- bis 3-maligem Nach-
setzen ohne groBen Kraftaufwand.

Herkdmmliche Kraftseitenschneider schneiden solche Durch-
messer gar nicht oder nur mit sehr hohem Kraftaufwand.

=s

7371180

P

Der iiberlegene Kraft-Seitenschneider mit dem patentierten
Doppelgelenk

= optimale Ubersetzung durch Doppelgelenk-Konstruktion

= schneidet zuverldssig alle Drahtsorten, aber auch Bandmaterial

= f{ir grobes und feinstes Schneiden

= wenig Schnittschlag: die Hand wird geschont.
Muskeln und Sehnen werden entlastet

7372 180 = fir den Einsatz mit mehr Komfort, fiir Vielschneider oder

[ & | fiir besonders harte Schneidfalle

= hohe Stabilitdt und spielfreier Gang durch angeschmiedete
und prézisionsgefraste Gelenkachsen

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

7372 180F
Zusatzliche Version mit Offnungsfeder fiir vereinfachtes
Nachsetzen und Vielschneider.

_——,ﬁé

[ =

7372180 F

P MW

Der Hochleistungs-Seitenschneider mit Die Offnungsfeder wird einfach durch
Offnungsfeder fiir vereinfachtes Nachsetzen ~ Daumendruck aktiviert oder deaktiviert
und Vielschneider

Die revolutionare
Gelenkkonstruktion des
KNIPEX TwinForce®,
patentiert
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91

SCHNEIDENDE ZANGEN

Drahte legt man immer so nah
wie mdglich am Gelenk ein.

Bei hochiibersetzten Schneidern
ist die Offnung nah am Drehpunkt
meist kleiner, als der Draht dick ist
und die Drahte kdnnen beim
Anschneiden nach vorne rutschen.

Schneiden Sie an der gleichen Stelle
weiter. Sie kdnnen das Schneidgut

nun viel leichter durchtrennen, weil es
jetzt ndher am Drehpunkt liegen bleibt.

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Zange Kopf

7371180 074762 180 PN schwarz atramentiert  poliert
7372 180 074779 180 PN schwarz atramentiert  poliert
7372180F 077657 180 PQ MM  schwarz atramentiert  poliert

Kraft-Mittenschneider
DIN ISO 5743

74 91 250

Die Schneidkanten liegen in der Mitte

Kerben Sie mit dem KNIPEX
TwinForce® den Draht zunachst vor,
bis die erforderliche Handkraft stark
ansteigt. Nun 6ffnen Sie die Zange
und schieben dabei den Draht in der
Kerbe weiter zum Gelenk hin.

Diesen Vorgang konnen Sie bei
Bedarf wiederholen.

Griffe

mit Kunststoff tiberzogen 55 4,6 32 3,0 255
mit Mehrkomponenten-Hillen 5,5 4,6 3,2 3,0 280
mit Mehrkomponenten-Hiillen 5.5 4,6 3,2 3,0 280

= mit angeschmiedeter Gelenkachse flr harteste, dauerhafte
Beanspruchung

= mit Prazisionsschneiden fiir weichen, harten Draht sowie Pianodraht

= schneidet dicke Drdhte mit geringerem Kraftaufwand als gleichlange
Seitenschneider

= mittige Prazisionsschneiden

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

des Schneidkopfes
Schneidkapazitaten
EAN «—
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe
74 91 250 034070 250 M schwarz atramentiert  poliert — mit Kunststoff Giberzogen 5,0 5,0 3,8 35 39
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SCHNEIDENDE ZANGEN

1
. KNIPEX CoBolt® Kompakt-Bolzenschneider
DIN ISO 5743

Kraftprotz mit Kopfchen

7101 200

7102 200

7112 200

e/ W

7122 200

£20° P MW

7141 200

x20° P

90

60 % Kraftersparnis im Vergleich zu herkdmmlichen
Kraftseitenschneidern

Die geniale Ubersetzungsmechanik gewahrleistet extrem
glinstige Hebelverhaltnisse bei sehr geringer Reibung.
Die Schnittkrafte liegen iber dem 20fachen der auf-
gewendeten Handkraft.

Verbesserte Schneidleistung

Leichtes Schneiden von groBen Querschnitten
durch mikrostrukturierte Schneide

Mit Greifflache unter dem Gelenk zum Greifen und
Ziehen von Drahten ab @ 1 mm

= Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht sowie Pianodraht

= schneidet Bauteile wie Bolzen, Ndgel, Nieten usw. bis @ 5,2 mm

= besonders hohe Schneidleistung bei geringerem Kraftaufwand durch
hochst effektive Gelenkkonstruktion

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

7102 200

mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen
fiir besseres Handling und einfacheren Transport; mit groBer Auflageflache
an den Hullen fur bessere Druckverteilung und angenehmeres Arbeiten

7112200/7122200/7132200
zusatzlich in die Griffhiillen integrierte Offnungsfeder und Verriegelung
fiir komfortables Arbeiten und sicheren Transport

Form 2
20° gewinkelter Kopf mit einseitiger Lasche und Seitenschnitt
zum biindigen Schneiden, mit Freiraum zum Greifen

Form 3

die Aussparung in der Schneide erleichtert
das Schneiden dickerer Drahte, z. B. bei
abgehangten Deckenkonstruktionen

Form 4

die Aussparung in der Schneide erleichtert das Schneiden dickerer Drahte, z. B. bei
abgehéngten Deckenkonstruktionen; zusatzlich 20° gewinkelter Kopf mit einseitiger
Lasche und Seitenschnitt zum biindigen Schneiden, mit Freiraum zum Greifen




SCHNEIDENDE ZANGEN

Leichtes Schneiden von groBen Querschnitten Mit Greifflache unter
durch mikrostrukturierte Schneide dem Gelenk zum Greifen
und Ziehen von Drahten
ab @ 1 mm

71 01/02/12 200 71 01/02/12 200 und 71 31/32 200

71 31/32/41 200: Durch die gelenknahe Schneiden- 7121122141 200: gewinkelter Kopf mit einseitiger Lasche

Aussparung werden dickere Drahte in einer giinstigen und Seitenschnitt zum biindigen Schneiden, mit Freiraum
Schneidposition gehalten (optimale Hebelverhaltnisse). zum Greifen

Das bei Bolzenschneidern tibliche Nachsetzen entfallt

EAN PG
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Form | Zange Griffe
schwarz . ;
7101200 033165 200 b4 0 atramentiert mit Kunststoff tiberzogen 6,0 5,2 4,0 36 335
7102200 047056 200 B4 o e mit schlanken Mehrkomponenten-Hilllen 60 52 40 36 372
atramentiert
schwarz . ;
7112 200 066859 200 D4AMN 1 B mit schlanken Mehrkomponenten-Hillen 6,0 5,2 4,0 36 375
7131200 042327 200 DA 5 |FwEZ mit Kunststoff tberzogen 60 52 40 36 330
atramentiert
schwarz . ;
7132200 066880 200 D4AMN 3 B mit schlanken Mehrkomponenten-Hiillen 6,0 5,2 4,0 3,6 370
7121200 066866 200 x20° Pq 5 |EIEE mit Kunststoff iberzogen 60 52 40 36 320
atramentiert
7122200 066873 200 x20° pPMN 2 ;?[ng]tiert mit schlanken Mehrkomponenten-Huillen 6,0 5,2 4,0 36 375
7141200 066897 200 x20° Pq A Sz mit Kunststoff iberzogen 60 52 40 36 335

atramentiert
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SCHNEIDENDE ZANGEN

71
Bolzenschneider = Schneidleistung bis 48 HRC Harte
= robuste Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
fir harte Materialien bis 48 HRC Schneidenharte ca. 62 HRC

= angeschmiedeter Anschlag mit komfortablem Dampfer
= gute Zugdnglichkeit durch sehr flachen Kopf- und Gelenkbereich
= Schenkel ergonomisch abgewinkelt fir ermiidungsarmes Arbeiten

= robuste und sehr griffige zweifarbige Mehrkomponenten-Griffhillen
= prazises Einstellen (12fach) und Nachstellen durch Exzenterschrauben
7172 460 = hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
[ 2 B Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messer: Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet
= Gelenk: Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet

= Schenkel: Stahl-Rohr, pulverbeschichtet

Angeschmiedeter Anschlag mit
Démpfungs-Einsatz: dampft den Schnitt-
schlag komfortabel ab

7172610 7172760 7172910
PAd =S [ 2 PA =S
Schneidkapazitaten

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe
7172 460 066750 460 DMAMESE  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 8 6 5 2100
7172610 066767 610 DPMEMES  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 9 8 7 2550
7172 760 066774 760 DPMAMES  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen (Al 9 8 4250
7172910 066781 910 DPAEE  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 13 10 9 4950
7179 460 066804  Ersatzmesserkopf flir 71 72 460 komplett mit Schrauben
7179610 066811 Ersatzmesserkopf fiir 71 72 610 komplett mit Schrauben
7179 760 066828  Ersatzmesserkopf fiir 71 72 760 komplett mit Schrauben
7179910 066835  Ersatzmesserkopf flir 71 72 910 komplett mit Schrauben
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SCHNEIDENDE ZANGEN

71 ]
Mattenschneider

7182950

= Schneidleistung bis 48 HRC Harte

= robuste Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 62 HRC

= angeschmiedeter Anschlag mit komfortablem Dampfer

= gute Zuganglichkeit durch sehr flachen Kopf- und Gelenkbereich

= Schenkel ergonomisch abgewinkelt fir ermiidungsarmes Arbeiten

= robuste und sehr griffige zweifarbige Mehrkomponenten-Griffhiillen

= prazises Einstellen (12fach) und Nachstellen durch
Exzenterschrauben

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messer: Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

= Gelenk: Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet

= Schenkel: Stahl-Rohr, pulverbeschichtet

I'-"'.'
\

'}
-
V.

L

e

1

Die besondere Kopfform des Matten-
schneiders 71 82 950 erméglicht das
Schneiden flachliegender Baustahle

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Kopf
71 82 950 066798 950 grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 11
71 89 950 066842 Ersatzmesserkopf fir 71 82 950 komplett mit Schrauben

A
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SCHNEIDENDE ZANGEN

ﬂ Bolzen-Vornschneider nochiibersetzt
DIN ISO 5743

6101200

8 PY

6102 200

85 P

Hohe Schneidleistung: auch fiir Pianodraht

EAN

Kraftvoll, kompakt, komfortabel

= im Vergleich zu herkdmmlichen Hebel-Vornschneidern
gréBere Schneidkapazitat, geringerer Kraftaufwand und
besseres Handling
= fiir alle Drahtklassen einschlieBlich Pianodraht
= besonders hohe Schneidleistung durch hoch Ubersetztes Gelenk
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

6102 200

mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen fiir
besseres Handling und einfacheren Transport; mit groBer Auflageflache an den
Hullen fir bessere Druckverteilung und angenehmeres Arbeiten

T —

Nahezu biindiges Trennen von Bolzen,
Négeln usw.

Besonders leistungsfahig im Draht- und
Zaunbau

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. | 4003773- Zange
6101200 033172 200 xB85° P4Q schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 1,0-6,0 4,0 3,5 30 435
6102200 067047 200 x85° P4Q schwarz atramentiert poliert  mit schlanken Mehrkomponenten-Hillen 1,0 - 6,0 4,0 3,5 30 435

67
. Kraft-Vornschneider

DIN I1SO 5748

67 01 200

P

EAN

Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf
67 01 140 043690 140

67 01 160 040620 160 PN schwarz atramentiert  poliert
67 01 200 040637 200

67 05 140 017929 140

67 05 160 017936 160 PN verchromt

67 05 200 017943 200

94

= mit Schneiden firr weichen und harten Draht sowie Pianodraht

= hohe Schneidleistung bei geringerem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhltnis

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

Schneidkapazitaten

Griffe

mit Kunststoff iberzogen 4,5 34 2,5 2,0 237
5,0 3.8 3,0 25 318
4,0 3,1 2,0 1,5 176
mit Mehrkomponenten-Hllen 4,5 3,4 2,5 2,0 266
5,0 3.8 3,0 25 361



SCHNEIDENDE ZANGEN

ﬁ Vornschneider Die Kopfform erméglicht einen optimierten
Bewegungsablauf beim Spannen des Flechtknotens
DIN 1SO 5748 bei Monierarbeiten

= mit Schneiden fiir weichen
und harten Draht

= auch zum Verdrillen und
Schneiden von Bindedraht
geeignet

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte

68 01 180 ca. 61 HRC
P = Spezial-Werkzeugstahl in
Sonderg(ite, geschmiedet,
Olgehartet
68 01 280
P
Schneidkapazitaten
EAN s
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @mm | @mm | @ mm
68 01 160 013792 160 4,0 2,8 2,3 202
68 01 180 013808 180 . ) . . 4,0 3,2 2,5 284
68 01 200 013815 200 (2| schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 40 35 28 319
68 01 280 077664 280 4,5 4,0 3,2 467
m Vornschneider fiir Mechaniker = mit Schneiden flir weichen und harten Draht, Pianodraht,
aber auch fiir dinnen Cu-Draht geeignet
DIN ISO 5748 = eingelegtes Gelenk

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

6901130

P

EAN «—
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf | Griffe

6901130 017974 130 P WAZ it mit Kunststoff dberzogen 04-20 13 10 08 16 75 10 20 111
atramentiert

69 03 130 018001 130 P49  verchromt mit Kunststoff Giberzogen 04-20 13 1,0 08 16 75 10 20 11
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SCHWERGEWICHTE

HART

96

Fir Minenbetreiber ist Stillstand keine
Option. Der Rohstoffabbau muss reibungs-
los laufen, 24 Stunden amTag, 365Tage im
Jahr. Die extreme Beanspruchung von Ab-
baumaschinen und Mining-Trucks bleibt
natlrlich nicht folgenlos. Darum halten
sich Instandsetzungsteams rund um die
Uhr zur Behebung jeglicher Stérung be-
reit. KNIPEX-Wasserpumpenzangen wer-
den eingesetzt, um Mining-Trucks in den
unwirtlichsten Gegenden der Welt schnell
und sicher instand zu setzen.



\ Zangenschliissel,
/ Wasserpumpenzangen
und Rohrzangen

Zangenschllissel . .. ... 98
Zangenschllissel XL . ... ..o o 100
Schraubzange. . ... ..o 101
SMart Grip® . o 101
Cobra® 102
Cobra® XL/ XXL . oo 104
Cobra® ..matiC. . ..o 105
Cobra® QuUickSet. . . oottt 105
Cobra®VDE . ..o 106
Cobra® BS oo 106
Alligator® . . 108
Alligator® XL .. oo 110
Wasserpumpenzangen mit Rillengelenk . .. ....... ... ....... 1
Mini-Wasserpumpenzangen mit Rillengelenk . ................ 1
Rohrzangen 90° . . .. ... . 11
Rohrzangen 45° . . .. .. 112
Rohrzangen S-Maul. . ... ..o 112
Rohrzangen S-Maul mit Schnellverstellung . ... ............... 113
Rohr-Greifzangen . ... ... 113

Robust,  verlasslich und  kraftvoll
zupackend — mit diesen Eigenschaften
sind KNIPEX-Wasserpumpenzangen in
unterschiedlichsten  Einsatzbereichen
unterwegs — ob bei der Installation
von Rohrleitungen oder der Reparatur
von Baufahrzeugen.
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ZANGENSCHLUSSEL

ﬁ Zangenschliissel

Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug

DIN I1SO 5743

S -
>f ..c@,-—
{

86 03 125

—] (=

86 03 150

—] (=S

86 03 180

—] (=

86 05 250

—] (=5

/-'ﬂ*;: 7

86 03 300

—] (=5

Herkdmmlicher Schraubenschliissel:
Kantenpressung fiihrt zu Beschadigung

Zangenschliissel: spielfreie Flachen-
pressung, keine Kantenbeschadigung

98

Die glatten Backen greifen, falls erforderlich, mit hohem
Pressdruck alle parallelen Flachen im Kapazitatsbereich

und erschlieBen dem Zangenschliissel fast unbegrenzte
Anwendungsmadglichkeiten: z. B. fiir Konterverschraubungen,
Pressen zur Aktivierung der Klebekraft bei Kontaktklebern,
Kantenbrechen bei Fliesenarbeiten, Knacken von Kabelbin-
dern, Nutzung als kleiner Schraubstock.

Ersetzt einen Satz Schraubenschliissel, metrisch wie zéllig

Glatte Backen fiir die schonende Montage von oberflachen-
veredelten Armaturen — Arbeiten direkt auf Chrom!

= einstellbares Schraubwerkzeug
= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen
und Biegen von Werkstiicken
= keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen Armaturen
durch spielfreie, vollflachige Anlage
= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick
= stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen
Kapazitat mittels parallel gefihrter Backen
= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens:
keine unbeabsichtigte Verstellung
= der Hub zwischen den Greifbacken ermdglicht ein schnelles Anziehen
und Ldsen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip
= hohe Klemmkraft durch 10fache Handkraftverstarkung
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Lange 150 mm
idealer Universalschltissel im Taschenformat; unverzichtbarer Begleiter
im Bordwerkzeug

Lange 180 mm
mit schmalen Greifbacken — fiir Schraubsituationen, die ein schlankes Werkzeug
erfordern

;IE

i
i

|
|

Schnellverstellung per Knopfdruck



ZANGENSCHLUSSEL

Insbesondere geeignet fiir Arbeiten
an kleinen Verschraubungen.

Sehr gute Zuganglichkeit bei @ "h

sehr engen Platzverhaltnissen. @

OriginalgroBe

-

Arbeiten auf verchromter Armatur, ohne Beschadigung Ersetzt einen Satz Schraubenschliissel, metrisch wie z6llig Ideal auch fiir Biegearbeiten

der Oberflache
Abmessungen
EAN O | O3 Einstel-

Artikel-Nr. 4003773- Zange Zoll mm | positionen

8603125 077497 125 718 23 11 3,0 5,0 9,5 105
86 03 150 069676 150 1 27 14 4,7 7,0 10,5 175
8603 180 035466 180 —]{=9 vernickelt mit Kunststoff Giberzogen 13/8 35 13 5,0 80 120 254
86 03250 033837 250 13/4 46 17 8,0 8,0 14,0 536
86 03300 041429 300 23/8 60 22 9,5 9,5 15,0 729
86 05150 069928 150 —1{=9 vernickelt mit Mehrkomponenten-Hiillen 1 27 14 4,7 7,0 10,5 193
8605180 047162 180 —1{=% vernickelt mit Mehrkomponenten-Hiillen 13/8 35 13 5,0 8,0 12,0 277
86 05250 047841 250 —]{=S vernickelt mit Mehrkomponenten-Hiillen 13/4 46 17 8,0 8,0 140 571
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ZANGENSCHLUSSEL XL

Zangenschh’jssd XL Das einzigartige Montagewerkzeug jetzt auch

in 400 mm Lange

Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug

DIN I1SO 5743

Fur Schliisselweiten bis 85 mm/ 3 3/8"

= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten,
Pressen und Biegen von Werkstlcken

= optimierte Anpassung an das Werkstlick bei
handfreundlicher Griffstellung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens:
keine unbeabsichtigte Verstellung

= hohe Klemmkraft durch 10fache Handkraftverstarkung

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

einstellbares Schraubwerkzeug —
ersetzt diverse kostspielige, groBe Maulschliissel

stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen Kapazitat von
SW 85 mm oder 3 3/8" mittels parallel geflihrter Backen

glatte Backen, fiir die schonende Montage von hochwertigen
Verschraubungen aus Kunststoff, Messing, RotguB, Edelstahl oder
verchromten Materialien

keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen Armaturen
durch spielfreie, vollflachige Anlage

der Hub zwischen den Greifbacken ermdglicht ein schnelles Anziehen und
Losen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip

T~
- ‘r\b

Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

Y

(=)
- Zangenkopf = OriginalgréBe

Abmessungen
EAN - O3 Einstel- | B1 | B2 | B3
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe Zoll positionen mm | mm | mm

8603400 077312 400 —1{=9  vernickelt  mit Kunststoff tiberzogen 33/8 85 25 12,5 16 20 1460
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WASSERPUMPENZANGEN

87
Schraubzange

DIN ISO 5743

87 41 250

—] (=

Feinverstellung per Druckknopf:

schnell und komfortabel

87 41 250 054566

Arbeiten an verrosteter Mutter mit
verrundeten Kanten

EAN - O | OF| cinstel-
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe Zoll mm | positionen

250 —]{=§ grauatramentiert ~ poliert  mit rutschhemmendem Kunststoff tiberzogen 3/8-11/4 10-32 15

ﬁ KNIPEX SmartGrip®

Wasserpumpenzange mit automatischer Einstellung

DIN 1SO 8976

8501 250

] (=S

EAN O3 |O3 1O
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe @ Zoll Q)mm mm

250 w@m]{=S grau atramentiert poliert mit rutschhemmendem Kunststoff iberzogen 11/4 370

8501250 061304

Die KNIPEX Schraubzange vereinigt in sich die
komfortable Einstellung am Werksttick per Knopfdruck
mit der Funktion eines universellen Schraubwerkzeugs.

Spielfreies Zupacken der Backen verhindert ein Abrutschen von
der Verschraubung oder ein Verrunden der Schraubenkanten.
Selbst verrostete oder (iberlackierte Verschraubungen, die
einem herkommlichen Schraubenschliissel keine sicheren
Greifflachen mehr bieten, kénnen durch die auBergewohnlich
kraftvoll schlieBenden Greifbacken gel6st werden.

= f{ir metrische und z6llige Muttern und Schrauben mit Schliisselweiten

von 10 bis 32 mm (3/8" bis 1 1/4"); selbstklemmend im Bereich
ab 17 mm: kein Abrutschen am Werkstlick

= spielfreies Fassen metrischer oder zélliger Sechskantschraubenkopfe,

kein Verrunden der Schraubenképfe

= sicheres und festes Greifen auch verrundeter, verrosteter oder
Uberlackierter Muttern und Schrauben

= ideal flir Arbeiten an KFZ-Bremsanlagen

= schnelles Anziehen und Lésen von Schraubverbindungen
nach dem Ratschenprinzip

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstlck,
auch mit einer Hand mdglich

= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene
WerkstlickgréBen und handfreundliche Griffstellung

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens:
keine unbeabsichtigte Verstellung

= glinstige Hebelwirkung: optimale Kraftiibertragung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= ersetzt einen Satz Schraubenschliissel, ideal zum Kontern

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Der Einstellvorgang zur Anpassung an das Werkstiick
geschieht mit der KNIPEX SmartGrip® automatisch!
Zange anlegen, Griffe zusammendriicken, passt!

= optimal fiir haufiges Umgreifen auf verschiedene WerkstiickgroBen

= automatische Einstellung per Einhandbedienung fiir Rechts- und
Linkshander

= guter Zugang zum Werkstlick durch schlanke Bauform im Kopf-
und Gelenkbereich und bindigen Gelenkbolzen

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werkstiick, kraftsparendes Arbeiten

= Greiffldchen mit spezialgehérteten Zahnen, Hérte der Zahne

ca. 61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Filhrung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= VerschluBhebel ermdglicht platzsparenden Transport mit sicher
geschlossenen Griffen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet
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WASSERPUMPENZANGEN

87
KNIPEX Cobra® Hightech-Wasserpumpenzangen

DIN 1SO 8976 Kein umsténdliches Ausprobieren der richtigen Offnungs-
weite mehr. Stattdessen: obere Maulhalfte ans Werkstiick

anlegen, Knopf driicken und untere Backe ranschieben —
. genial einfach.

8701125
[ (=% = Einstellung per Knopfdruck direkt am Werksttick
= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene

WerkstlickgréBen und handfreundliche Griffstellung
= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
(7 kein Abrutschen am Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten

= Greiffldchen mit spezialgehérteten Zdhnen, Harte der Zahne

KNIPEX Cobra® — die Hightech-Wasserpumpenzange.

8701150 ca. 61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
] (=5 = durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung
= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
g = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet
87 01 180
[ﬂI[[I[I E} 87 02 250/ 87 05 250

mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen
fir besseres Handling und einfacheren Transport

8701 250

m]] (=5

8701300 Feinverstellung per Druckknopf: Schnelle und passgenaue Einstellung
mmﬂl E} schnell und komfortabel direkt am Werkstiick

8702 250

ml] (=

AEZ

8703 250

a]] (=5

=

87 05 250

a]] (=5
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WASSERPUMPENZANGEN

Westentaschenformat mit
vollwertiger Werkzeugfunktion.
Kapazitét bis @ 27 mm

OriginalgroBe:

Gegen die Drehrichtung versetzte Zahne bewirken einen Selbstklemmeffekt und verhindern
das Abrutschen am Werkstiick

EAN @) O3 Einstel- |82
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @Zoll | @mm | mm | positionen | g

mit rutschhemmendem Kunststoff

= = S = [ O% | = = | =0 [ == [ | T | =

8701125 069935 125 grau atramentiert ~ poliert
liberzogen

8701150 060116 150 . 114 32 30 11 145
8701180 022015 180 ] grau atramentiert  poliert Lpl;terr;ct);if;]hemmendem B 112 42 36 18 170
87 01250 022022 250 2 50 46 25 335
8701300 034087 300 wIfES grau atramentiert  poliert U’T‘;er;ésgce':]hemme”dem Areisisif 234 70 60 30 531
8702180 042396 180 mit Mehrkomponenten-Hiillen 112 42 36 18 196
87 02 250 040316 250 ] grau atramentiert  poliert  mit schlanken Mehrkomponenten-Hiillen 2 50 46 25 355
8702300 029144 300 mit Mehrkomponenten-Hllen 23/4 70 60 30 580
8703125 073949 125 1 25 27 13 85
87 03180 005667 180 I &5 verchromt [nit rutschhemmendem Kunststoff 112 42 36 18 175
87 03 250 043805 250 iiberzogen 2 50 46 25 335
8703300 041382 300 23/4 70 60 30 530
87 05250 005681 250 mit schlanken Mehrkomponenten-Hiillen 2 50 46 25 366
8705300 014126 300 W=D verchromt mit Mehrkomponenten-Hllen 234 70 60 30 579

Fw
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WASSERPUMPENZANGEN

87
KNIPEX Cobra® XL/XXL

Die KNIPEX Cobra® XL und XXL bieten die Leistungs-

Rohr- und Wasserpumpenzangen fahigkeit und den Komfort einer Wasserpumpenzange bei

DIN ISO 5743 weniger Gewicht und einer groBeren Greifkapazitat als
vergleichbare Rohrzangen. Die Cobra® XL kann z. B. eine
2"-Rohrverschraubung greifen und wiegt 50 % weniger als

eine 2"-Rohrzange, die lber eine viel geringere Greifkapa-
zitat verfigt. In dem handlichen Format von 400 mm Lange
findet die Cobra® XL auch noch in dem Werkzeugkoffer des
Installateurs Platz.

Die Cobra® XXL bietet mit ihrer Kapazitat bis zu 4 1/2" eine
87 01400 sehr groBe Greifreserve, wiegt dabei aber nur soviel wie eine

] (=5 2"-Rohrzange.

87 01 560

= groBere Greifweite aber viel geringeres Gewicht als
ml] (=5 vergleichbare Rohrzangen
= schnelle Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick,
kein unbeabsichtigtes Durchrutschen des Gelenks
= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene
WerkstlickgroBen und handfreundliche Griffstellung
= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten
= Greiffldchen mit spezialgehdrteten Zahnen, Hérte der Zhne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Cobra® XL mit Uberwurfmutter auf 2”-Rohrverschraubung

groBe Greifkapazitat von 95 mm, fiir die

sonst eine 3”-Rohrzange notwendig ist 2"-Rohrzange _
Lange 560 mm - Gewicht 2670 g

Cobra® XL
Lange 400 mm - Gewicht 1214 g

kleinere Abmessungen und Greifkapazitat iberschritten;
geringeres Gewicht als eine sicheres Greifen nicht mehr gegeben
1 1/2"-Rohrzange

EAN OIOIE®) Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Kopf Griffe 9 Zoll ﬂmm mm posmonen

8701400 005636 400 «@l{=S  grau atramentiert  poliert mit Kunststoff {iberzogen 3172 1214
8701560 044321 560 ml{=§  grau atramentiert  poliert mit Kunststoff tiberzogen 4172 115 120 20 2750
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WASSERPUMPENZANGEN

KNIPEX Cobra®...matic = alle Merkmale der KNIPEX Cobra® 87 01 250

Wasserpumpenzange DIN ISO 8976 Besonderheit:

= automatische Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

= durch die geschitzt liegende Feder schnellt die Zange bei Betdtigung
des Druckknopfes (Einhandbedienung!) selbsttatig zu

87 11 250

] (=5 MM

EAN o103 10 Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- mm Zange Kopf Griffe @ Zoll | @ mm mm positionen

mit rutschhemmendem
8711250 035473 250 ] (=S MM grau atramentiert poliert - crctoff iiberzogen

8719250 022640  Ersatzfeder fiir 87 11 250

KNIPEX Cobra® QuickSet Ganz 6ffnen, zuschieben, zupacken!

Hightech-Wasserpumpenzange Zusitzliche Schnelleinstellung an das Werkstiick
durch Zuschieben

= verbindet das bewahrte, sichere Einrasten des Gelenkbolzens mit
einer zusatzlichen Schiebefunktion, die das Arbeiten in sehr engen
und unzuganglichen Arbeitsbereichen erleichtert

= die Einstellung direkt an das Werkstiick kann durch einfaches
Zuschieben erfolgen

= sicheres Einrasten des Schlossteils bei der ersten Belastung. Danach

8721250 ist die Griffweite der Zange fixiert und kann nur noch durch Driicken

] (= des Knopfes verstellt werden.

= um die Schiebefunktion erneut zu aktivieren, wird der Gelenkbolzen
per Knopfdruck ausgedriickt und die Zange einmal ganz gedffnet

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Bewahrte Cobra®-Eigenschaften

= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten
= Feinverstellung fir optimale Anpassung an verschiedene
WerkstlickgroBen und handfreundliche Griffstellung

Knopf driicken — Zange vollstandig 6ffnen Maul anlegen — Zange einfach zuschieben Gelenkbolzen rastet bei Belastung ein Cobra® QuickSet — Druckknopf
EAN o310 Einstell- | 50
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe @Zoll [ @mm | mm | positionen | g
87 21250 072775 grau atramentiert i et | Ui
liberzogen
8722250 077794 250 grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 2 50 46 25 364

o = (S = | O% | = | e | = == [ | e | =




WASSERPUMPENZANGEN

87
KNIPEX Cobra® VDE = Einstellung durch Anschieben direkt ans Werkstiick:

schnelle, sichere und bequeme Handhabung
= 6ffnen per Knopfdruck abseits vom Werkstiick
DIN IS0 8976 IEC 60900 DIN EN 60900 = Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene

WerkstiickgroBen und handfreundliche Griffstellung

Hightech-Wasserpumpenzange, isoliert

= guter Zugang zum Werkstlick durch schlanke Bauform im
Kopf- und Gelenkbereich
= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werkstick, kraftsparendes Arbeiten
= Greiffldchen mit spezialgeharteten Zahnen,
Harte der Zdhne ca. 61 HRC:
- dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
A1000V ] =5 = durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

EAN o103 10 Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe @ Zoll | @mm | mm | positionen

isoliert mit Mehrkomponenten-
8726 250 071495 250 A1000V &GS m {=S  verchromt Hilllen, VDE-gepriift

87 26 250

87
KNIPEX Cobra® ES = ideal fir Service und Instandhaltung, Gerétereparatur,

Automobilbereich und Industrie

= lange, spitze Backen

DIN IS0 8976 = besonders guter Zugang zum Werkstlick durch sehr schlanke
Bauform im gesamten Kopf- und Gelenkbereich

= sicherer Griff auch an Flachteilen durch Dreipunktauflage

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene
WerkstlickgroBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern:

8751 250 kein Abrutschen am Werkstiick, kraftsparendes Arbeiten

] (= = durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens:
keine unbeabsichtigte Verstellung

= glinstige Hebelwirkung: optimale Kraftlibertragung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

Wasserpumpenzange extra-schlank

Sehr schlanke Bauform im gesamten Optimaler Zugang zum Werkstiick. Greift Muttern bis 34 mm Schliisselweite
Kopf- und Gelenkbereich (im Vergleich zu Ideal fiir Service und Instandhaltung,
konventionellen Wasserpumpenzangen) Geratereparatur, Fahrzeugbereich und

Industrie

max. parallele | max.
EAN o1 | O3 O:I Offnung Greiftiefe | Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773 mm Zange Griffe @Zoll [ @mm| mm in mm inmm | positionen
8751250 061267 grau poliert Mt Tutschiemmendem ) 3 37 22 19 328
atramentiert Kunststoff liberzogen
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WASSERPUMPENZANGEN

88 .
. KNIPEX Alllgator® Wasserpumpenzangen
DIN ISO 8976

8801180

o] (=

88 01 250

o] (=

88 05 250

o] (=

88 06 250

A 1000V o] (=

88 07 250

A 1000V ] (=5

‘ 108

Mehr Leistung und Komfort im Vergleich zu

herkommlichen Wasserpumpenzangen gleicher Lange:
9-stufige Rastenverstellung fiir 30 % mehr Greifkapazitat.
Guter Zugang zum Werkstiick durch schlanke Bauform

im Kopf- und Gelenkbereich.

= selbstklemmend an Rohren und Muttern:
kein Abrutschen am Werksttick, kraftsparendes Arbeiten
= Greiffldchen mit spezialgehérteten Zahnen, Hérte der Zahne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung
= robuste Bauart, unempfindlich gegen Verschmutzung;
besonders geeignet fiir Arbeiten im AuBenbereich
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

8802 250/ 88 05 250
mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen
fiir besseres Handling und einfacheren Transport

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick; die gesamte
Betatigungskraft kann zum Drehen der Werkstiicke eingesetzt werden; festes Zusammen-
driicken der Zangenschenkel ist nicht erforderlich, dadurch weniger Kraftaufwand




WASSERPUMPENZANGEN

herkommliche Alligator® 250/300
Wasserpumpenzange

hohe VerschleiBfestigkeit, die ein dauerhaftes,
sicheres Greifen ermdglicht

} spezialgehartete Zahne

robuste Verstellmechanik
unempfindlich gegen Verschmutzung,
besonders fiir Arbeiten im AuBenberereich geeignet

9-stufige bogenformige Rastenverstellung

30 % mehr Greifkapazitét, optimierte Anpassung
an das Werkstiick und eine handliche Griffstellung,
schlanke Bauform

durchgestecktes Gelenk, doppelte Fiihrung
kein Lockern der Gelenkverbindung, dauerhaft
hoch belastbar

EAN o103 10 Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe 9 Zoll ﬂmm mm posmonen

8801180 035480 180 i . R 1112 180
schwarz mIt rutschnemmendem Kunststo
mnmomw wmoms DR e B2 L2E oo
8802180 044222 180 ) 112 42 36 9 215
8802250 019282 250 wml(=s ;rxerfme . poliert  mit Mehrkomponenten-Hilen 2 50 46 9 357
8802300 029151 300 234 70 60 9 565
88 03 180 042860 180 mit rutschhemmendem Kunststoff 112 42 36 9 181
hromt "
88 03 250 005742 250 i =S verehrom iiberzogen 2 50 46 9 317
8805180 060130 180 112 42 36 9 214
88 05 250 035497 250 ] (=5 verchromt mit Mehrkomponenten-Hllen 2 50 46 9 354
8805300 042389 300 234 70 60 9 560
s o o
8806250 039303 250 fm}]‘])]% verchromt '\jg'E'?;e?r'af'tv'ehrk"mpone”m" Hillen, 5 50 46 9 374
8807250 019343 250 A1000V &gd . ) 2 50 46 9 420
h hisoliert, VDE-
8807300 022350 300 wl{=S verchromt tauchisolier, VDE-geprift 234 70 60 9 661
109



WASSERPUMPENZANGEN

88
. KNIPEX Alligator® XL

Die KNIPEX Alligator® XL bietet die Leistungsfahigkeit

Rohr- und Wasserpumpenzange und den Komfort einer Wasserpumpenzange bei 50 %
weniger Gewicht und einer groBeren Greifkapazitat
(3 ¥2") als vergleichbare Rohrzangen.

Im handlichen Format von 400 mm Lange findet die KNIPEX
Alligator® XL in jedem Werkzeugkoffer ihren Platz.

DIN ISO 5743

Der Klassiker jetzt auch in 400 mm Lange

Robuste Bauart, unempfindlich gegen Verschmutzung;
besonders geeignet fiir Arbeiten im AuBenbereich

= guter Zugang zum Werksttick durch schlanke Bauform
im Kopf- und Gelenkbereich

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Die Zange fiir den rauen Einsatz

Greifflachen mit spezialgehérteten Z&hnen, Hérte der Zahne ca. 61 HRC:
dauerhaftes sicheres Greifen durch hohe VerscheiBfestigkeit

selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werksttick,
kraftsparendes Arbeiten

durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

robuste Verstellmechanik, unempfindlich gegen Verschmutzung, leicht zu reinigen;
besonders geeignet fiir den AuBenbereich

11-stufige Rastenverstellung mit einer Greifkapazitét bis zu 3 12",
optimierte Anpassung an das Werkstlick und eine handliche Griffstellung

EAN — Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf positionen

. . mit rutschhemmendem
8801400 075844 400 =S  schwarz atramentiert  poliert Kunststoff dberzogen 312 90 95 11 1190

‘ 110



WASSERPUMPENZANGEN

m Wasserpumpenzanden mit Rill lenk = selbstklemmend an Rohren und Muttern:
P P 9 mit Riflengeten kein Abrutschen am Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten
DIN I1SO 8976 = leichtes, geschmeidiges Einrasten durch gefrasten Drehteller

in finf verschiedenen Positionen
= kein Durchrutschen des Gelenks
= Brennerloch mit guter Passform fiir Schrauben und Muttern
= konstruktive Entlastung der Gelenkschraube,
89 01 250 daher kein SchraubenverschleiB
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Greiffldchen mit spezialgeharteten Zéhnen,
Harte der Zahne ca. 61 HRC bei Lange 250 mm:
sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

89 05 250
EAN o1 1030
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @ Zoll 0 mm | mm
8901250 013334 250 mm schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff Uberzogen 15/16 340
8903 250 015086 250 ] verchromt mit Kunststoff tberzogen 15/16 34 36 338
89 05250 043836 250 wml verchromt mit Mehrkomponenten-Huillen 15/16 34 36 371
m Mini-Wasserpumpenzangen = |eichtes, geschmeidiges Einrasten in vier verschiedenen Positionen

o = kein Durchrutschen des Gelenks
mit Rillengelenk = konstruktive Entlastung der Gelenkschraube,
DIN ISO 8976 daher kein Schraubenverschleil3

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

!
ﬁ
A
()
a

&
90 01125 90 03125
EAN o303 |0
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @ Zoll ﬂ mm | mm
9001125 035503 125 wl] schwarz atramentiert — poliert — mit Kunststoff Giberzogen 1116 103
90 03 125 050490 125 mm verchromt mit Kunststoff tiberzogen 11/16 17 14 105
° .
m Rohrzangen 90 'Schwedlschg Form
= 90° abgewinkeltes Maul
DIN 5234 = gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung
= Verzahnung zusétzlich
induktiv gehartet

= Doppel-T-Profilgriff
= unverlierbare Stellmutter

- = rot pulverlackiert,
8310015 Backen blank geschliffen
x90° ] = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

EAN ON
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange !Z) mm @ Zoll ZoII mm

8310010 014188 310 15/8 42 779
8310015 014195 420 60 23/8 1172 60 1415
83 10 020 014201 560 x90° @l  rot pulverbeschichtet 70 23/4 2 70 2600
83 10 030 022329 650 110 43/8 3 110 3433
83 10 040 022336 750 130 51/8 4 130 4921

1 ‘ m'



ROHRZANGEN

83
Rohrzangen 45°

DIN 5234

8320015

X45° ]

= schwedische Form

= 45° abgewinkeltes Maul

= gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung

= Verzahnung zuséatzlich
induktiv gehartet

= Doppel-T-Profilgriff

= unverlierbare Stellmutter

= rot pulverlackiert,
Backen blank geschliffen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

EAN O3 O3
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange @ mm @ Zoll ZoII mm

8320010 014218 320
83 20 015 014225 430  x45° mll]
83 20 020 014232 570

83
Rohrzangen S-Maul

DIN 5234

8330015

(]

rot pulverbeschichtet

15/8 817
60 23/8 1 1/2 60 1408
70 23/4 2 70 2596

= schlankes, S-formiges Maul

= gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung

= Verzahnung zusatzlich
induktiv gehartet

= Dreipunktanlage am Rohr,
selbstklemmend

= Doppel-T-Profilgriff

= unverlierbare Stellmutter

= rot pulverlackiert,
Backen blank geschliffen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

EAN ON;
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange ﬂ mm @ Zoll ZoII mm

83 30 005 025221 245
8330010 014249 320
8330015 014256 420 ]
8330020 014263 540
8330030 014164 680

‘ 112

rot pulverbeschichtet

1172 472
42 15/8 1 42 836
60 23/8 1172 60 1540
70 23/4 2 70 2669
120 43/4 3 100 4366



ROHRZANGEN

Rohrzangen S-Maul mit schnellverstellung = zeitsparende, prazise Einstellung der Offnungsweite per
Knopfdruck direkt am Werkstiick

= kraftsparendes Arbeiten durch Selbstklemmung

= kein unbeabsichtigtes Verstellen der Zangenschenkel

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= hichste Belastbarkeit durch vollvergiitete Zangenschenkel

= hohe VerschleiBfestigkeit durch zusatzlich gehdrtete Verzahnung
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

8360010

(]

83 61010

EAN Oj Spannweite

Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Griffe 0 mm | @ Zoll ZoII mm

8360010 075424 330 e 15/8 25 1 955
8360015 075677 420 P 60 23/8 37,5 1172 60 1470
8361010 077602 330 . . . 42 15/8 25 1 42 955
8361015 077619 420 ] grau pulverbeschichtet  mit Kunststoff iberzogen 60 238 375 110 60 1470

ﬂ Rohr-G reifza ngen = jdeal zum Anziehen und Lésen von Kunststoff-Rohrverbindungen,
runden Uberwurfmuttern usw. ab @ 25 mm
fiir Kunststoffrohre und Connectoren = 4-fach verstellbares Gleitgelenk
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet
DIN 150 5743 g g

\ W

8103 230
mit gezahnten Greifbacken; bis @ 65 mm

8113230
mit Kunststoffbacken fr die schonende Montage; bis @ 60 mm

o = (S = | O% | = | e | = == [ | e | =

8113 230

Z -« Kapazitat Spannbereich 50
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe @ mm g
8103 230 018957 230 verchromt mit Kunststoff Uberzogen 25-65 294
8113230 050117 230 —] verchromt mit Kunststoff Gberzogen 25-60 288
8119 230 050124 2 Paar Kunststoffbacken fir 81 13 230

—_
—y
w
g‘



WOHLFUHLKLIMA

BODEN

Wdrme und Wohlgefiihl an kalten Tagen
— das haben sich schon die Romer der
Antike gewinscht und darum die FuB-
bodenheizung erfunden. Moderne FuB-
bodenheizungen schaffen ein angeneh-
mes Raumklima, mehr Platz und Freiheit
fur die Innenarchitektur und verbessern
gesundheitliche Bedingungen, besonders
fur Allergiker. Unsichtbar fiir den Raum-
nutzer transportieren dazu Heizungsroh-
re aus Kunststoff das Warmwasser des
Heizungssystems. ~ Mit ~ KNIPEX-Rohr-
schneidern schneidet der Installateur sie
mihelos passgenau zu.
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In FuBbodenheizungen kommen vor-
wiegend dickwandige Kunststoffrohre
zum  Einsatz. Mit dem richtigen
KNIPEX-Rohrschneider lassen sie sich
kraftschonend und exakt zuschneiden.

| | = S = [ O% | = e | = [ == [ | T | =




E Federbandschellenzange

Eine einzige Zange fiir Schellen und Federbandringe
unterschiedlicher GroBe bis 70 mm. Passt sich jeder Lage
durch drehbare Greifeinsatze an. Trotzdem ist ein fester Sitz

der Schellen in der Zange gewahrleistet.

EINSATZGEBIETE KFZ / NFZ
Luftansaugung, Kiihlung, Ladeluft, Wasserriicklauf,
Thermostat, Kraftstoff, Heizung

8551250A

(=9

= drehbare, universelle Greifeinsétze fir den sicheren Griff
der Schellen in jeder Position
= extrem gute Hebeliibersetzung, mit der Schellen einfach, ohne
hohen Kraftaufwand sicher und leicht ge6ffnet werden
= Quick-Set-Verstellung:
Einstellung durch Anschieben direkt ans Werkstiick
= schlanker Kopf; geringe Kopfbreite, drehbare Greifeinsatze:
ein ideales Werkzeug gerade unter beengten Verhaltnissen
= einsetzbar flir Standard-, Raumspar- und Drahtschellen sowie
Federbandringe bis zu 70 mm NenngréBe
= maximale Mauléffnung bis 80 mm; mehr als 40 mm Spannweg
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Bewahrte Cobra®-Eigenschaften
auch bei der KNIPEX Federbandschellenzange

= kraftsparend durch extrem gutes Ubersetzungsverhéltnis
= erstklassiger Klemmschutz
= sicheres Greifen bei handfreundlicher Griffstellung

= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an
unterschiedlichste SchellengréBen
= Offnen per Knopfdruck
= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung

EAN «— Einstell-
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe Kapazitat posmonen

8551 250A 077329 250 (=5 grau atramentiert  mit rutschhemmendem Kunststoff iberzogen max. 70 mm 340

8559 250 A 077336 Ersatzteilsortiment Greifeinsatze



SPEZIALZANGEN

4
915 Schneider = zum quetschfreien Schneiden von Flachbandkabel bis 56 mm Breite
. = quswechselbare Schneidauflage mit Anschlagwinkel zum
fiir Flachbandkabel rechtwinkligen Schneiden

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
= Werkzeugkorper: Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet
= Klinge: Standard-Trapezklinge, auswechselbar

94 15 215

@ A\ B4

EAN «— Klingenlange
Avrtikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug Griffe mm

94 15 215 046011 215 === \MW\EE verchromt mit Kunststoff-Hiillen 346
94 19 215 046219 Satz mit 10 Ersatzklingen fir 94 15 215/ 94 35 215
94 . . .
3 Gehrungsschere = zum quetschfreien Schneiden von Kunststoff-, Gummi- und
] o weichen Holzprofilen, auch fiir Flachbandkabel bis 56 mm Breite
fir Kunststoff- und Gummiprofile = auswechselbare Schneidauflage mit Anschlagwinkel fiir 45°-Schnitte

und Markierungen fiir 60°-, 75°- und 90°-Schnitte
= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
= Werkzeugkorper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet
= Klinge: Standard-Trapezklinge, auswechselbar

R
(A\
ﬁ
i
i

94 35 215

M\ =%

EAN Klingenlange
Artikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug Griffe mm

94 35 215 046028 215 MM ES  verchromt mit Kunststoff-Hiillen 397

94 19 215 046219  Satz mit 10 Ersatzklingen fiir 94 15 215/ 94 35 215

& | =
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SPEZIALZANGEN

Schere flir Kunststoffe = zum Trennen und Abléngen von Kabelkanélen,
j . auch flir Kunststoffe bis 4 mm Dicke
auch fiir Kabelkanile = spezielle Kniehebellibersetzung
= hochwirksame Schneidengeometrie
= Werkzeugkérper:

Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite, dlgehértet
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

9502 21
Messerldnge 110 mm zum Trennen breiter
Kabelkanale; auch fiir Kunststoffe bis
4,0 mm Dicke
EAN PES Schneidkapazitaten | Messerlange iy
Avrtikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug Griffe mm mm g
9502 21 052128 275 MW briiniert mit Mehrkomponenten-Hillen max. 4 110 665
95 .
03 Schere = nur zum Schneiden von Fasern
aus KEVLAR® in LWL-Kabeln,
fiir Fasern aus KEVLAR® nicht fir andere Werkstoffe
benutzen

= Prazisionsschliff mit Zéhnen
verhindert ein Rutschen der
Fasern und garantiert einen
sauberen Schnitt

, = genietetes Prazisionsgelenk

~L M fiir reibungsarmen Gang
und klemmfreien Schnitt
der diinnen Fasern

= hartverchromte, geschliffene
Oberflache

= Scherenkdrper:
Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
6lgehartet

= handfreundliche Griffe:
Kunststoff, schlagfest

/

9503 160 SB

KEVLAR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der
E. I. du Pont de Nemours and Company

EAN
Artikel-Nr. 4003773- mm Schere Griffe

95 03 160 SB 043362 160  verchromt mit Kunststoff umspritzt

‘ 118



SPEZIALZANGEN

95
05 Kombischeren = zum Schneiden von Pappe, Kunststoff, Al-, Ms- und Cu-Folien
= nicht fir Stahldraht und Eisenblech geeignet
= = gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff
= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
— = Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
giig = nachstellbares Schraubgelenk
h = Scherenkdrper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet
9505140 = Griffe: Kunststoff, schlagfest
95 05 185
¢ gewinkelte Form - fir einfacheres Ausfiihren langer Schnitte;
\\_ ergonomisch geformte Kunststoffgriffe
- 28
g &)
95 05 185
x40° M
i
95 05 190
EAN 50
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe g
95 05 140 019589 140 MM poliert mit Kunststoff umspritzt
95 05 185 060277 185 x40° MM poliert mit Kunststoff umspritzt 115
95 05 190 019602 190 MM poliert mit Kunststoff umspritzt 116
90 . . . .
20 ROh rschnelder = zum Schneiden von diinnwandigen Kunststoffrohren
] j (z. B. Kunststoff-Panzerrohre) und Schlduchen, auch gewebeverstarkt,
fur Schléduche und Schutzrohre aus Kunststoff und Gummi bis @ 25 mm AuBendurchmesser

= nicht zum Kabelschneiden geeignet

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= \Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

90 20 185

mit auswechselbarem Messer

2
h,,

B

s

o

Schneldkapa2|taten
@ mm

9020185 067122 185 MM 172

9029185 067139 Ersatzmesser fiir 90 20 185
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SPEZIALZANGEN

Rohrschneider = zum Schneiden von Verbundrohren @ 12 bis 25 mm und
zum Schneiden von flexiblen Schutzrohren @ 18 bis 35 mm
fiir Verbund- und Schutzrohre ohne das innenliegende Rohr zu verletzen
= Mdglichkeit zur Anbringung eines Kalibrierdorns

z. B. fir Geberit-Verbundrohre @ 11,5 und 15 mm
= \Werkzeugkérper:
Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite, 6lgehértet
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

90 25 20

MW

Verbundrohre @ 12 bis 25 mm werden Sauberes Schneiden von Schutzrohren
sauber und ohne Verformung geschnitten @ 18 bis 35 mm

Schneidwerte Schneidwerte
EAN Verbundrohre Schutzrohre Messerlange
4003773- Griffe @ mm @ mm mm

902520 046004 210 MM verzinkt mit Mehrkomponenten-Hiillen 12-25 18-35 332

90 29 01 031932 Ersatzmesser fir 90 25 20 (Verbundrohre)
902902 031949 1 Paar Ersatzmesser fiir 90 25 20 (Schutzrohre)
902915 031956 Kalibrierdorn fiir 90 25 20 (Geberit-Rohre)

E Rohrschneider = zum Schneiden dickwandiger Kunststoff- und Verbundrohre
@ 26 bis 40 mm
fir Verbund- und Kunststoffrohre = schneidet Rohre nach dem Ratschenprinzip durch mehrere Hilbe
. n}it bewegIichen'Auf.Iagebackt.en zur richtigen Fixierung des Rohres

fir einen rechtwinkligen Schnitt

= Werkzeugkérper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite,
lgehartet

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

90 25 40

MW

Sauberes Schneiden dickwandiger Kunst- Nicht firr dinnwandige Kunststoffrohre
stoff- und Verbundrohre geeignet. Dafir bitte Artikel-Nummer
90 20 185 verwenden
&S
EAN Schneidkapazitaten |  Schneidenlénge
4003773- | mm Werkzeug Griffe @ mm mm
90 2540 045182 210 MWW verzinkt mit Mehrkomponenten-Hillen 26 - 40 500

902940 045199 Ersatzmesser fiir 90 25 40
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SPEZIALZANGEN

m Rohrschneider fir kunststoffrohre = zum gratfreien Schneiden von Kunststoffrohren
(z. B. Kunststoff-Panzerrohre) mit @ 6 - 35 mm
(Elektroinstallation) = nicht zum Kabel schneiden geeignet

= Messer austauschbar und aus jeder Position zurlickholbar

= geringer Kraftaufwand durch spezielle Schneidengeometrie
und optimale Ubersetzung

= erm{idungsarmes Arbeiten durch ergonomische Griffgestaltung
und schrittweisen Messervorschub

= Gehduse: Aluminium-Druckguss, rot lackiert

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

94 10 185

MW

EAN Schneidkapazitdten | Schneidenlange
Artikel-Nr. 4003773- mm Gehause @ mm mm

94 10 185 047025 185 MM Aluminium Druckguss, rot lackiert 6-35 583
9419 185 047032 Ersatzmesser fir 94 10 185
m Prof“-verbundzangen = f(ir die Herstellung fester Verbindungen aller bei Trennwénden

und abgehangten Decken verwendeten Profilbleche
= f{ir U- und C-Profile mit max. 1,2 mm Blechstarke (2 x 0,6 mm)
= minimaler Kraftaufwand durch optimale Hebellbersetzung
= Zangenkorper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, dlgehdrtet

90 42 250
fir Einhandbedienung

90 42 250

Ansetzen der Zange an zwei zu Das Stempelwerkzeug wird durch die

verbindenden Profilblechen Profilbleche gedriickt
90 42 340
I e - N P P P
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Griffe Kapazitat
90 42 250 047865 250 MM briiniert mit Mehrkomponenten-Hiillen max. 1,2 (2x 0,6) 676
90 42 340 071884 340 briiniert mit Mehrkomponenten-Hillen max. 1,2 (2 x 0,6) 901

= = S = ([ O% = = | =0 [ == [ | T | =

90 49 340 028079  Ersatzstempel fir 90 42 340
9049340 M 028499 Ersatzmatrize fiir 90 42 340
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SPEZIALZANGEN

Blechknabber = zum Schneiden von Eisen-, Kupfer- oder Aluminium-Blech

bis max. 1,2 mm Dicke, Kunststoff bis max. 2,0 mm Dicke
= Schneiden der Materialien ohne Verformung
= saubere Schnittkanten, keine Nacharbeit am geschnittenen Profil

3 ———— = mit Spanbrecher
d : i = eichte Handhabung
Lo = Schnittbreite: 2,7 mm

= Werkzeugkorper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet
90 55 280 = Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

MW\ &9

Ausklinken und Spanbrechen in einem Ausklinken ohne Spanbrecher
Arbeitsgang
EAN - )
Artikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug Griffe g
90 55 280 026730 280 MMM ES  vemnickelt mit Mehrkomponenten-Huillen 461

90 59 280 027355 Ersatzmesser fiir 90 55 280

ﬂ Ausklinkzangen

Mit der KNIPEX Ausklinkzange lassen sich einfach,
schnell und sauber die gebrauchlichsten Aussparungen
in Kunststoffleisten und Kabelkanalen realisieren.

Kein umsténdliches Aussagen oder Ausknabbern und
aufwendiges Nacharbeiten.

= Spezialzange zum Ausklinken von Aussparungen in Kunststoffleisten
und -gehdusen bei der Elektro- und Sanitérinstallation
= durch Vor- und Nachschnitt lassen sich die Aussparungen vergroBern

mzo = saubere Schnittkanten, keine Nacharbeit am geschnittenen Profil

= leichte Handhabung
= mit Offnungsfeder, Offnungsbegrenzung und Sperrklinke
= Zangenkorper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, dlgehédrtet

EAN
Artikel-Nr. 4003773- m-.

06116 051947 250 briiniert mit Kunststoff-Hiillen 16x32mm 403
9061 20 051954 250 20 x 29 mm 414
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SPEZIALZANGEN

ﬂ Fahrzeug_Konuszangen = f{ir sehr schmale Verschraubungen
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet
DIN ISO 5743
84 11 200
Kopf gerade
84 21 200
Kopf 20° gewinkelt
84 11 200 84 21 200
«20° ]
EAN Aussparung Kopfdicke
Artikel-Nr. 4003773- | mm Zange Kopf Griffe @ mm mm
84 11 200 051923 200 o schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff (iberzogen 6/10 177
84 21 200 051930 200 x20° mml schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff tiberzogen 6/10 3,5 182
90 ) . . .
7 Revolverlochza nge = zum Stanzen von Lochern in Leder, Textil- und Kunststoffmaterial

= sechs auswechselbare Lochpfeifen,
©2/25/3/35/4/5mm
= mit Offnungsfeder und Sperrklinke
= pulverbeschichtet fiir guten Rostschutz
= Zangenkorper und Lochpfeifen: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

90 70 220

MM

Lochpfeifen einzeln auswechselbar

EAN ﬁ
Artikel-Nr. 4003773- Zange Ausfiihrung g

90 70 220 019411 220 MW rot pulverbeschichtet pulverbeschichtet 251

m Fliesenlochzange (Papageienschnabelzange) = Locher in Fliesen konnen durch
Ausbrechen erweitert und

Kanten geformt werden
= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, 6lgehartet

=

91 00 200

EAN 52
Artikel-Nr. 4003773- Zange Kopf ]
91 00 200 013754 200  schwarz atramentiert poliert 158
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SPEZIALZANGEN

91
G |asbrechzange = zum Abbrechen angeritzter Glasstreifen
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet
DIN ISO 5743
91 31180
EAN Backenbreite
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Kopf Griffe mm
9131180 069744 180  m] schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 245
ﬂ G |askr65e|zangen = zum Abbrechen schmaler, angeritzter Glasstreifen
= zum Nachformen von Glaskanten
DIN ISO 5743 = Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet
9171160

schmale Ausfiihrung, mit Offnungsfeder

9151160

il
EAN Backenbreite
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Kopf Griffe mm
9151 160 014355 160 ] schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 148
9171 160 019565 160 ] MM schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 4,0 141
m Glasflachzange = mit weichen, griffigen Backen
= zum Saubern und Korrigieren der Glaskanten,
DIN I1SO 5743 z. B. bei der Anfertigung von Bleiverglasungen

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

9161160
||
EAN Backenbreite
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Kopf Griffe mm
9161 160 019527 160 ] schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 141
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SPEZIALZANGEN

ﬂ Ha|ogen |ampenzange = zur Montage von Glassockelgliihlampen

= Greiffldchen mit Kunststoff Giberzogen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

3041160

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Zange Kopf Griffe

3041 160 048480 160 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 120

m LED- Magneﬂ euchte = zur Beleuchtung dunkler Arbeitsbereiche
= Befestigung am Werkzeug durch starke Magnete
Stark. Hell. Kompakt. = sehr kompakte Abmessungen

= ca. 24 Stunden Leuchtdauer;
mit 2 austauschbaren Knopfzellen (CR1220)

_- = Karabiner-Befestigung

= Gehduse aus schlagfestem Kunststoff

00 11V50

EAN 52
Artikel-Nr. 4003773 | g

00 11V50 075387 8

-
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SCHALTSCHRANKSCHLUSSEL

B knirex TwinKey®

fiir gangige Schranke und Absperrsysteme

10 Profile. 2 Kreuze. 1 Schliissel.
Alle gangigen SchlieBsysteme.

Durchdachte Ausstattung, hochwertige Verarbeitung.

Der achtstrahlige KNIPEX TwinKey® besteht aus zwei Kreuzen,
die mit einem Magneten ineinander gesteckt werden.

= multifunktionaler Schliissel fir Betatigung von SchlieBungen
aus den Bereichen Gebaudetechnik (Heizung und Sanitér, Klima-
und Beliiftungstechnik, Elektrotechnik), Gas- und Wasserversorgung
und Absperrsysteme

= 8-strahlige Version: 2 Kreuzschlissel mittels Magneten
platzsparend verbunden

= Wendebit: Schlitz 1,0 x 7 mm und Kreuzschlitz PH 2

= Schliissel und Wendebit durch stabiles Edelstahl-Drahtseil verbunden

= hochwertige Oberflachenbeschichtung

= gewichtsoptimierte Zink-Druckguss Konstruktion

001101

Kapazitaten

EAN
Artikel-Nr. 4003773-

001101 074670 95 5/6-7/8-9/10-11 7-8/9-10/11-12 3-5 6 6-9 135
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SCHALTSCHRANKSCHLUSSEL

m Schaltschrank-Schliussel = fiir Schaltschrénke, Absperrsysteme der Gas-, Wasser- und
L . Elektrizitatsversorgung
fir gangige Schranke und Absperrsysteme = fiir technische Anlagen in Gebauden wie Klima- und

Beliiftungsanlagen, Absperrventile, Netzschalttafeln usw.
= mit Bit-Einsatz: Schlitz 1,0 x 7 mm und Kreuzschlitz PH 2
= mit Adapter fir 1/4"-Bits an einer Befestigungskette

00 1102 i , " o OEEND

kurze Ausfihrung, = zusdtzliche Bitaufnahme fir 1/4"-Bits in einem Arm
Armlange gesamt: 44 mm = Zink-Druckguss

|00 11A03f"h EAN o AN

ange Ausiu rungt Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm mm mm

Armlange gesamt: 76 mm
001102 048947 5/6/8

001103 041658 76 5/6/8

= Schliissel fiir die Bereiche Heizung-, Klima-, Sanitér- und Gebaude-
technik, z. B. flir Tur- und Fenstergriffe oder zur Heizungsentliftung

= mit Bit-Einsatz: Schlitz 1,0 x 7 mm und Kreuzschlitz PH 2

= mit Adapter fiir 1/4"-Bits an einer Befestigungskette

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4"-Bits in einem Arm

= Armlange gesamt: 90 mm

= Zink-Druckguss

EAN | O3
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm mm

001104 048954 9 5/7/8 9-10 6/7/8/9

001104
00 . . e . .
1 UnlversaI-SchlusseI = f{ir SchlieBsysteme in der Elektrotechnik, Gas- und Wasserver-
o . sorgung, Klima- und Beliiftungstechnik, Industrie, Gebaudetechnik usw.
fiir gangige Schrénke und Absperrsysteme = neun verschiedene SchlieBungen aus Zink-DruckguB in einem
Schliissel

= mit abnehmbarer Kette und Karabinerhaken
= Armldnge gesamt: 90 mm
= Zink-Druckguss

EAN (e AN o=
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm mm mm mm

= O === || = [ [ | | =

00 11 06 001106 071334 5/6/7-8/9-10 7189/10-11 220
m Universal-SchIiisseI Bau" = f{ir SchlieBsysteme in der Elektrotechnik, Gas- und Wasserversor- [
o . " gung, Klima- und BelGftungstechnik, Industrie, Gebaudetechnik usw.
fiir gangige Schréanke und Absperrsysteme = neun verschiedene SchlieBungen aus Zink-DruckguB in einem

Schliissel
= Ausflihrung ,Bau” mit einsteckbarem, magnetisch gehaltenem
Aufsatz: Mitnehmer fiir Schldsser mit PZ Lochung und Stufen-Vierkant
= mit Bitaufnahme fir 1/4"-Bits mit Magnet
= mit abnehmbarer Kette und Karabinerhaken ﬁ
= Armldnge: 157 / 95 mm
= Zink-Druckguss

00 11 06 VO1
Kapazitaten
. EAN (AN

Artikel-Nr. 4003773- @ mm
001106 VO1 075394 160 5/6/7-8/9-10 7/8-9/10-11 3-5 6 6/7/8/9/10 255



SCHALTSCHRANKSCHLUSSEL

m UﬂiVEI’S&l-SChlﬁSSEl = f{ir SchlieBsysteme in der Elektrotechnik, Gas- und Wasserver-
o ] sorgung, Klima- und Beliiftungstechnik, Industrie, Gebaudetechnik usw.
fiir gangige Schrénke und Absperrsysteme = vier verschiedene SchlieBungen aus Zink-DruckguB in einem
Schlissel

= mit Bitaufnahme fir 1/4"-Bits mit Magnet
= Armldnge gesamt: 97 mm
= Korper aus Kunststoff, lackiert

00 11 06 V02

EAN - O3 O]
Artikel-Nr. 4003773- | mm mm mm mm

0011 06V02 075400 5/6/7-8
m Stift-Schaltschrank-Schlissel = transportfreundlicher Schaltschrank-Schliissel in Kugelschreiberform
o . mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung
fir gangige Schranke und Absperrsysteme = durch Ausschwenken des Schllsseltragers kénnen vier verschiedene

Schliisselprofile nutzbar gemacht werden

= f{ir Schaltschranke, Absperrsysteme der Gas-, Wasser- und
Elektrizitdtsversorgung

= f{ir technische Anlagen in Gebduden wie Klima- und Beliiftungs-
anlagen, Absperrventile, Netzschalttafeln usw.

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fur handelstibliche Bits
(Dauermagnet zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4"-Bits in einem Schliisselprofil

= mit 2 Wendebits: Kreuzschlitz PH / Schlitz 7,0 x 1,2 mm und
TX20/TX 25

= Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= SchlUsselprofile: Zink-Druckguss

00 1107

EAN (MEREEAN
Artikel-Nr. 4003773- mm mm mm

00 1107 063018 145 5/6/8 9 152

‘ 128



SCHALTSCHRANKSCHLUSSEL

m Stift-Profi-Key = transportfreundlicher Schaltschrank-Schliissel in Kugelschreiberform
mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung
fiir gangige Absperrsysteme = durch Ausschwenken des Schliisseltragers kdnnen drei verschiedene

Schltisselprofile nutzbar gemacht werden

= Universalschliissel fir alle Bauhandwerker mit Profilen fiir die
Bereiche Heizung-, Klima-, Sanitar- und Gebaudetechnik,
z. B. flr Tur- und Fenstergriffe oder zur Heizungsentltftung

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fir handelstibliche Bits
(Dauermagnet zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4"-Bits in einem Schliisselprofil

= mit Bit: Kreuzschlitz PH 2 und Aufbewahrungsmaglichkeit fiir
einen zweiten Bit

= \Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Schliisselprofile: Zink-Druckguss

001108

EAN -| O |03
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm mm

001108 063025 145 5/8 6/7/18/9 142

m Stift-Schaltschrank-Schliissel = transportfreundlicher Schaltschrank-Schliissel in Kugelschreiberform
] ] mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung
mit Spannungs- und Magnetfeldfinder = berlihrungslose Erkennung von Wechselspannungen mit optischer

Anzeige (rote LED); Spannungsbereich 50 - 600 V;
Frequenzbereich 50 - 60 Hz

= beriihrungslose Erkennung von Magnetfeldern mit optischer
Anzeige (grline LED)

= EIN Taste

= batterieschonende Abschaltautomatik. Gerat schaltet bei
Nichtbenutzung nach zwei Minuten automatisch ab.

= Anzeige mittels heller LED: Einschalt-Selbsttest, Batterie-Kontrolle
und spannungsfiihrende Leitung in der Nahe

= Batteriefach mit Drehverschluss fir zwei Knopfzellen

= durch Ausschwenken des Schllisseltragers kénnen vier verschiedene
Schltisselprofile nutzbar gemacht werden

- , : = f(ir Schaltschranke, Absperrsysteme der Gas-, Wasser- und

001117 ' Elektrizitatsversorgung

C€ X O = f{ir technische Anlagen in Gebauden wie Klima- und Beliiftungs-
anlagen, Absperrventile, Netzschalttafeln usw.

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fiir handelstbliche Bits
(Dauermagnet zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4"-Bits in einem Schliisselprofil

= mit einem Wendebit: Kreuzschlitz PH / Schlitz 7,0 x 1,2 mm

= Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Schliisselprofile: Zink-Druckguss

fiir gangige Schranke und Absperrsysteme

EAN - | O |07
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm mm mm

001117 068396 155 6/8 136

| | = S = [ O% | = e | = [ == [ | T | =
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Strom wird zunehmend mittels regene-
rativer Quellen wie der Windkraft erzeugt.

Diese lassen sich jedoch nur an wenigen
Orten optimal nutzen. Stromerzeugung
und -verbrauch rlicken dadurch immer

weiter auseinander. Neue Versorgungs-
leitungen (berbricken die Distanz (z.B.
”VI Wl N D DES bis dieser Strom bei KNIPEX ist), um
auch zukiinftig die flachendeckende Ver-
sorgungssicherheit zu garantieren. Zur
Herstellung der notigen Infrastruktur
tragen KNIPEX-Kabelscheren bei, indem
sie beim Leitungsbau Elektrokabel unter-

schiedlichster Durchmesser sicher und
exakt trennen.




Kabel- und
Drahtseilscheren

Kabelscheren ... ... o 132
Kabelscheren mit Doppelschneide . ... ........ ... ... ..., 133
Elektrikerschere. ... ... 134
Kabelschneider (Ratschenprinzip) . ......... ... ... .. 136
Kabelschere (Ratschenprinzip). . . . ... .o 138
Drahtseilscheren . ... ... 140
Bowdenzugschneider. . ... ... .. 141
Drahtseil- und Kabelscheren . ... ... ..o i 141

Ob schweres Erdkabel oder konven-
tionelle Wandleitung — KNIPEX-Kabel-
scheren effiillen verschiedenste pro-
fessionelle Anforderungen.

BT =TT Y e
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬁ Kabelscheren = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

= eichter Schnitt bei Einhandbetatigung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

Form 2
im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar

9512165
S ES
E 3

Kabelschnitt mit Seitenschneider: hoher Kabelschnitt mit Kabelschneider: leichter,
Kraftaufwand, unsauberer Schnitt, starkes sauberer Schnitt ohne Verformung des
Verformen und Quetschen des Kabels Kabels

<=1 cnamEx

9516 165
A 1000V ] s

-,

Form 2: .
mit im Gelenk liegender Offnungsfeder

95 22 165

S s MA

Schneidkapazitaten
EAN iy
Artikel-Nr. 4003773- Form | Werkzeug | Griffe AWG | ¢

9511165 040323 165 @FS 1 briiniert  mit Kunststoff (iberzogen 15 50 10 215

9512165 029182 165 @F % 1 briiniert  mit Mehrkomponenten-Hillen 15 50 110 250

9516165 039648 165 A1000V S QEE 1 verchromt '\jg'é‘j’geg‘r'afyehrkompo“eme”'H“”e”' 15 50 0 262

9521165 069805 165 @F %M 2 briniert  mit Kunststoff tiberzogen 15 50 110 215

9522165 069812 165 @ F4MWN 2 briniert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 15 50 110 254
isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,

9526 165 069980 165 A1000VASQEEMAN 2 verchromt 15 50 110 275

VDE-gepriift
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬂ Kabelscheren mit Doppelschneide

Die Doppelschneide erméglicht in allen Schneidsitua-

tionen innerhalb der angegebenen Schneidkapazitat

eine handfreundliche Griffstellung.

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln

95 11 200 = nicht fir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
® = = gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

= durch Aufteilung des Schneidvorgangs in Vorschnitt (Isoliermantel
im vorderen Schneidenbereich) und Nachschnitt (Leiter im hinteren
Schneidenbereich) konnen Kabel bis @ 20 mm in Einhandbetatigung
geschnitten werden

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse
und optimierte Schneidengeometrie

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

95 12 200 = nach§tellbares Schraubgelenk, selbstsichernd ‘

Q@ = = Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

95 16 200

A 1000V S =s

Vorschnitt: Durch Einsatz der vorderen Nachschnitt: Nachdem der Mantel des
Schneide zum Schneiden des Isoliermantels ~ Kabels im vorderen Profil durchgeschnitten
bei gréBeren Kabeldurchmessern bleibt wurde, werden die Leiter im hinteren Profil
eine ergonomische Griffweite erhalten durchtrennt. Vorschnitt vorn, Nachschnitt

hinten — so schneidet es sich leichter

95 17 200
A 1000V @ Es

Schneidkapazitdten
EAN - 52
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Werkzeug Griffe AWG | ¢
9511200 043928 200 @FS briiniert mit Kunststoff iberzogen 20 70 2/0 283
9512200 047834 200 @S briniert mit Mehrkomponenten-Huillen 20 70 20 324
9516200 026761 200 A1000V &g @ EE verchromt '\jB'E'fgeg‘r'éf'tv'ehrkOmponeme"""“"e“' 20 70 20 340
9517 200 026952 200 41000V SFS verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 20 70 2/0 360
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬁ Kabelscheren = nicht fir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff

= kein Quetschen, geringe Verformung des Kabels
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

{

e = nachstellbares Schraubgelenk
vﬁ‘-!(j = Scherenkdrper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet
\ = ;
- = Griffe: Kunststoff, schlagfest
9505 165
95 05 165
@ 22 MWW zum Schneiden von Kabeln @ 10 mm / 24 mm2; mit Offnungsfeder und Sperrklinke;

Schneiden aus rostfreiem Stahl; in Ol gehartet und angelassen

95 06 230

fiir Cu-Leiter eindrdhtig bis 16 mm2, mehrdrahtig bis 50 mm?2 und feindrahtig bis
70 mm?; fir Al-Leiter mehrdrahtig 70 mm2; leichter Schnitt bei Einhandbetatigung
durch hohe Ubersetzung; rostfreier Spezialstahl, gehértet und angelassen

95 06 230
A 1000V @ Es

Schneidkapazitaten
EAN 52
Artikel-Nr. | 4003773- Kopf Griffe AWG g

9505165 019596 165 @ %S M poliert mit Kunststoff umspritzt 10 24 3 1
9506 230 006305 230 A1000V %S poliert isoliert, mit Kunststoff umspritzt, VDE-gepriift 16 50 10 274
ﬁ Elektrikerschere Prazisionsschliff mit Feinverzahnung

fiir einen sauberen, rutschfreien Schnitt
Schneide mit Kabelschneider

Mit Kunststoff-Giirteltasche

= Universalschere fiir Elektriker
= Griffe mit Mehrkomponenten-Hiillen, glasfaserverstarkt
= Schneiden aus rostfreiem Stahl, Schneidenharte 56 HRC

EAN - | 862
Artikel-Nr. 4003773- | mm g

9505 155 SB 077725 155 110

9505 155 SB




KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬁ Kabelscheren Kurze Bauweise, Lange nur 500 mm

Geringes Gewicht, hohe Ubersetzung

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdréhtig
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet
F = gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff
= schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen
= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse
9512 500 und spezielle Schneidengeometrie
e = Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= nachstellbares Schraubgelenk
= Messerkopf: Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehartet
= Schenkel: Aluminium-Rohr, hochfest

95 17 500

A 1000V S =S

EAN >
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe
9512500 069966 500 @9 briniert mit Mehrkomponenten-Hillen
9517 500 026785 500 41000V % s poliert tauchisoliert, VDE-gepriift

ﬁ Kabelscheren = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdréhtig
= nicht fir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

= giinstige Ubersetzungsverhéltnisse durch Kniehebel

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messerkopf: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite,
geschmiedet, dlgehartet

= Schenkel: Stahl-Rohr

Schneidkapazitaten
EAN o 82
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe AWG g

95 21 600 025252 600 poliert mit Kunststoff-Hllen 5/0 1836
95 27 600 021797 600 ﬁ1ooov S®% s poliert tauchisoliert, VDE-gepruft 5/0 2301
95 29 600 021803 Ersatzmesserkopf fir 95 21 600 / 95 27 600
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

E Kabe|schneider (Ratschenprinzip) = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdréhtig

= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

= Einhandbetétigung durch Ratschenprinzip

= geringer Kraftbedarf durch sehr hohe Ubersetzung

= Zweigang-Zahnkranzantrieb fiir leichtes Schneiden

= einfache Handhabung durch geringes Gewicht und kompakte
Bauweise — Einsatz auch unter beengten Platzverhaltnissen mdglich

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

95 31 250 95 31280/ 95 36 280
@ NVV\ S“_‘; bei Aluminiumleitern bis 4 x 150 mm2 Sektorkabel einsetzbar

95 31280

S W\ &%

95 31 280: Ratschenprinzip und Zweigang-Zahnkranz-
groBe Kapazitat: max. @52 mm /380 mm2  antrieb fiir kraftsparendes Schneiden

95 36 250
A 1000V & W\ &%
95 36 250 95 36 280

EAN >
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Werkzeug Griffe
9531250 043935 250 @MW\ES schwarz lackiert mit Mehrkomponenten-Hillen 32 240 500 676
9531280 043942 280 @MW\ES schwarz lackiert mit Mehrkomponenten-Hllen 52 380 750 860
9536250 026884 250 A1000V g8 @ MM EE  schwarz lackiert '\jglé‘_*ge;“r'éf'lﬂehrkompo”e"te"'H“"e"' 32 240 500 652
9536280 026801 280 A1000V 2GS @MMEE schwarzlackiert  sOlert mit Mefrkomponenten-Hillen, ) 357 750 g3

VDE-gepriift

9539250 022244  Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 250 / 95 36 250
9539280 025283 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 280 / 95 36 280
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

95 .
Kabelschneider (Ratschenprinzip, 3-Gang)

Erster Hand-Ratschenkabelschneider fiir den Ein- und
Zwei-Handbetrieb, der CU- und AL-Kabel bis zu einem
Durchmesser von 60 mm durchtrennt!

Robust. Handlich. Stabil.
Innovativer Zahnkranzantrieb

Fir Kabel bis 60 mm Durchmesser

= einfache Handhabung durch geringes Gewicht (825g) und
kompakte Bauweise (320 mm Lange) — Einsatz auch unter
beengten Platzverhdltnissen méglich

= durchtrennt Cu- und Al-Kabel bis zu einem Durchmesser
von 60 mm im Ein- und Zweihandbetrieb

= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff schneiden glatt und
sauber, ohne zu quetschen

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
(nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet)

= innovativer Dreigang-Zahnkranzantrieb mit hoher Ubersetzung
fur leichtes Schneiden im Ein- und Zweihandbetrieb

= Festschenkel-Hulle mit Standfléche zum Auflegen beim Schneiden

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

95 36 320

A 1000V S W &%

Schneidkapazitaten
EAN «—>
Artikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug Kopf Griffe MCM

95 32 320 075172 320 @MWEE  schwarz atramentiert  poliert mit Mehrkomponenten-Huillen 60 600 1200 825

e &

O e e S Rl = e = = e= S | =

A 1000V 4GS . . isoliert mit Mehrkomponenten-
95 36 320 075189 320 @ MW\ % schwarz atramentiert  poliert Hilllen, VDE-geprift 60 600 1200 830
953932001 075714  Schwenkmesser-Reparatursatz fir 95 32 320 und 95 36 320
953932002 075721 Festmesser-Reparatursatz fiir 95 32 320 und 95 36 320
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

95
Kabelschere (Ratschenprinzip)

mit Teleskopschenkeln leichteres Arbeiten: Schenkellange einstellen auf den
optimalen Hebel fiir kraftvolles Schneiden; Schenkel
abwinkeln fiir hand- und armfreundliche Griffstellung

: Kabelschere mit verstell- und abwinkelbaren
'. I . - . Teleskopschenkeln

= f{ir Kabeldurchmesser bis 38 mm, abwinkelbare Schenkel zum
Einstellen der optimalen Schenkelweite, auch geeignet zum

9532 038 Arbeiten in beengten Arbeitsbereichen

Q= = komfortables Arbeiten durch Ratschenprinzip und geringes Gewicht

= hochbelastbare Teleskopschenkel aus Aluminium-Ovalrohr;
ausziehbar bis auf 770 mm fiir maximalen Hebel bei groBen
Kabeldurchmessern; einschiebbar auf 570 mm fir minimalen
Platzbedarf beim Transport

= auswechselbarer Schneidkopf

= groBer Schneidbereich bis max. @ 38 mm oder max. 280 mm?
(z.B. 4 x 70 mm2 NYY) bei Cu- und Al-Kabeln

= |eichter, sauberer Schnitt durch optimierte Schneidengeometrie

= nachstellbares Schraubgelenk

= Schneidkopf: Spezial-Werkzeugstahl
in Sonderglite, 6lgehartet

= Schenkel: Aluminium-Oval-Rohr,
hochfest

Verstellbare Schenkel in Lénge und Winkelstellung fiir

mit Verstellknopf

Nach dem ersten Teilschnitt die Schenkel Schneid- und Offnungsvorgang wieder-
per Ratschenprinzip 6ffnen holen, bis das Kabel durchgeschnitten ist

Schneidkapazitéten
EAN > ﬁ
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe g

9532038 071556 570 @ ES® Drlniert mit Mehrkomponenten-Hiillen

9539038 073260  Ersatzmesserkopf fiir 95 32 038
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

95 .
Kabelschneider (Ratschenprinzip)

mit Teleskopschenkeln

95 32 060
S ES
E 3

mit Verstellknopf

600 mm

650 mm
700 mm

750 mm

810 mm

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf

95 32 060 071563 600 - - . . 60 740 1400 3820
95 32 100 071570 650 % s briiniert mit Mehrkomponenten-Hillen 100 90 1900 4980
9539 720 025290  Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 720 / 95 32 060 (Ratschenprinzip)
95 39 870 025306  Bewegliches Ersatzmesser fiir 9531 870 / 95 32 100 (Ratschenprinzip)

= fir Cu- und Al-Kabel, ein- und mehrdréhtig —
auch mit hartem Gummi- oder Kunststoffmantel
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet
= quch fiir Kabel mit Bandeisenbewehrung geeignet
= kraftsparendes Schneiden durch optimale Ubersetzungsverhaltnisse
= hohe Schneidleistung durch Zweihandbedienung
und Ratschenprinzip
= Offnen des Werkzeuges in jeder Schneidposition maglich
= Schenkellange mehrstufig verstellbar von 400 bis 610 mm (kurze
Transportlange, individuelle Anpassung an Arbeitsbedingungen)
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl in Sonderg(ite, 6lgehartet
= Schenkel: Aluminium-Oval-Rohr, hochfest

95 32 060
Werkzeuglénge: 600 bis 810 mm; Gewicht nur 3820 g

9532 100
Werkzeugldnge: 650 - 860 mm; Gewicht nur 4980 g

!
R
A
()
a

Schneidkapazitaten

Griffe
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

E Drahtseilscheren geschmiedet

Doppelfunktion: sauber schneiden, prazise anpressen

Schneidet alle Drahtseile, auch solche mit hochster
Festigkeit, sauber und ohne Aufspleien.

= mit zwei Pressprofilen fir Endhilsen an Bowdenhtillen und
Endkappen fiir Drahtseilziige

= komfortables Arbeiten durch handliche, schlanke Bauform und
innenliegende Offnungsfeder

= geschraubtes Gelenk fir prazise Messerfiihrung, nachstellbar

= hohe Ubersetzung fiir kraftsparendes Arbeiten

= Schneidenhdrte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

MW

|

Anpressen der Endkappe an das Zugseil Anpressen der Endhiilse an die
Bowdenhiille

Prazise Filhrung durch
ein geschraubtes Gelenk

innenliegende Offnungsfeder

Transportsicherung und
Offnungsbegrenzung

Pressprofile

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Kopf Griffe

9561190 040651 190 DO®SE M\ poliert mit Kunststoff tiberzogen 7 6 4 2,5 314
9562190 071976 19 @D @ETE MW briniert mit Mehrkomponenten-Hiillen 7 6 4 2,5 314
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KABEL- UND DRAHTSEILSCHEREN

E Bowdenzugschneider

9561 150

S MWW

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Schere
95 61 150 065197 150 4 MW  schwarz atramentiert

ﬁ Drahtseil- und Kabelscheren

9577 600
A1000V @

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf
95 71 445 014522 45 @RS poliert
95 71 600 014539 600 @RS poliert
95 77 600 025313 600 A1000V@i:R poliert
95 81 600 025344 600 @&TES poliert
9579 445 025320 Ersatzmesserkopf fiir 95 71 445
95 79 600 025337 Ersatzmesserkopf fiir 95 71 600 / 95 77 600
95 89 600 025351 Ersatzmesserkopf fiir 95 81 600

poliert mit Kunststoff (iberzogen 3 205

= f{ir Bowdenzlige und = Schneiden zusatzlich induktiv

weiche Drahtseile (auch V2A) gehartet

= Spezial-Werkzeugstahl in
Sonderglte, geschmiedet,
6lgehartet

bis @ 3,0 mm

= |eichter, sauberer Schnitt
durch besondere Schneidenform

= sichelformige Schneiden um-
schlieBen das Schnittgut
und verhindern AufspleiBen
des Drahtseiles

= geringer Kraftbedarf durch
sehr hohe Ubersetzung

= mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

= f(ir Drahtseile und Rundeisen,
Cu-und Al-Kabel

= eignen sich zum Trennen
von Freileitungsseilen mit
Zugentlastungsdraht

= winklige Schneidspitzen
ermdglichen ein Durchtrennen
einzelner Seilstrange

= optimale Ubersetzung fir
hohe Schneidleistung

= verschraubter Messerkopf,
auswechselbar

= geringes Gewicht

= Messerkopf: Spezial-Werkzeug-
stahl in Sondergiite, 6lgehartet

= Schenkel: Aluminium, hochfest

95 81600
mit verstarktem Messerkopf fir groBere
Leistung, schneidet auch Pianodraht

Schneidkapazitaten
Griffe g
mit Kunststoff-Hillen 95 10 7 3/0 1083
mit Kunststoff-Hillen 150 14 9 50 1716
tauchisoliert 150 14 9 5/0 2359

mit Kunststoff-Hiillen 150 16 10 4,5 50 2256
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GEWAGTE

HILFE

Bergrettung ist eine Herausforderung fiir
Mensch und Technik. Nah am Berg muss
der Pilot seinen Helikopter bei Wind
und Wetter punktgenau in der Schwebe
halten. Nur so kann er Rettungskrafte
absetzen oder Verletzte bergen. Hoch-
komplexe Antriebs- und Steuersysteme
ermdglichen die riskanten Flugmandver
mittels einer extrem prazisen und
zuverlassigen Signallibertragung. Mit
KNIPEX-Crimpzangen werden diese und
viele weitere Crimpverbindungen in vielen
Anwendungsfeldern sicher und verldsslich
hergestellt.




Vierdorn-Presssungen — werden ~ fiir ~ besonders
sichere Verbindungen eingesetzt. KNIPEX-Crimp-
zangen ermaglichen ihre zuverldssige Ausfiihrung.

Crimpzangen,
Crimpsortimente

Crimp-Gripzange. . . . oo v
Crimpzangen . .. ..ot

Anlegewerkzeug . ... ..o

MUltiCrimp® o

Crimp-Systemzangen. ... ...

eCrimp

Crimpeinsatze. . . .ot e

Positionierhilfen ... ... .. ... ..

Werkzeugkoffer fir Photovoltaik . .. ....... .. ..o
Werkzeugkoffer fiir Photovoltak MC3 . ... ... oo ...
Montagewerkzeug fir MC3 Stecker. .. ........... ... ... ..
Montagewerkzeugsatz fiir MC4 Stecker . ... .................

Kompressionswerkzeug . . ..o vovv et

Crimpzange fiir Scotchlokverbinder .. ....... ... ... ... ...
Crimpzangen flir Westernstecker . . .. ........... ... .......
Crimpzangen kurze Bauform. .. ....... ... oo
Crimpzangen auch fiir Zweihandbedienung . .. .................

PreciFOrce®. . . . o
Vierdornpresszangen fiir gedrehte Kontakte . .................

Selbsteinstellende Crimpzangen
fur Aderendhlsen mit Seiteneinfihrung. . ... ... ... ... L

Selbsteinstellende Crimpzangen
fur Aderendhilsen mit Fronteinflhrung . ........ ... ... ... ...

Crimpzange fiir Miniaturstecker. . ... ... ... oo L
Crimpzangen fiir Aderendhdilsen . ... ... ... .. ...

Crimpzangen fiir Aderendhiilsen mit Fronteinfihrung. . ..........

Crimp-Sortimente fiir Aderendhdilsen . . ... ..................
Crimp-Sortimente fiir Kabelverbinder . .. .. ...... ... ... ...

Kabelverbinder . . .. ...
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97
Crimp-Gripzange

9700215 A
= MW
’-; . /'-’ >

EAN Kapazitat
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Anwendung mm? AWG

= f(ir I6tfreie elektrische Verbindungen

= Schnelllosehebel

= hoher Anpressdruck bei geringem Kraftaufwand
durch Kniehebellibersetzung

= reproduzierbare Crimpqualitdt mit hoher Ausziehkraft
durch Einrastung am Endpunkt

= AnpreBdruck justierbar

= Spezialstahl, hochfest

97 00 215 A 006497 215 P = N\N\ briiniert isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 05-6

4 Crimpzangen

= zum Kabelschneiden, Abisolieren von Dréhten und Crimpen

20-10

von isolierten und unisolierten Kabelschuhen und Steckverbindern

und offenen Steckverbindern
stiften mit M 2,6; M 3; M 3,5; M 4 und M 5

= Spezialstahl, hochfest

= mit Gewindelochern zum Abschneiden von Cu- oder Ms-Gewinde-

= geschraubtes Gelenk fir eine hohe Stabilitat und gleichmaBigen Lauf

EAN Kapazitat
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange | Griffe Anwendung mm?2 AWG

9721215 019688 230 _5 o [ briniert

97212158 019695 230 =" Il briniert

9721215C 019701 230 % =~ 9 briniert
< s !,.:'-.' b

9722240 070726 240 o) |t

- n lackiert

isolierte Kabelschuhe +

mit Mehrkomponenten-Huillen Steckverbinder 0,75-6
. ; unisolierte, offene Steckverbinder
mit Mehrkomponenten-Hillen 15,5 i S e ) 0,5-25
mit Mehrkomponenten-Hillen unlsoher‘[g (eloeiF i 05-6
Steckverbinder
isolierte Kabelschuhe +
; Steckverbinder L7900
mit Mehrkomponenten-Hillen :
unisolierte, offene Steckverbinder 05-6

(6,3 mm Steckerbreite)

18 -

20 -

20 -

18 -

20 -

10

13

290

222

300



CRIMPZANGEN

97 . , o ) ,
71 Crimpzanae = zum Kabelschneiden, Abisolieren von Drahten und Crimpen
P 9 von isolierten und unisolierten Kabelschuhen und Steckverbindern

= mit Gewindel6chern zum Abschneiden von Cu- oder Ms-Gewinde-
stiften mit M 2,6; M 3; M 3,5; M4 und M 5
= Spezialstahl, hochfest

9732225
S g MW

EAN PG Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Griffe Anwendung mm? AWG

isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 0,5- 20-10
9732225 019718 225 mu briiniert mit Kunststoff-Hullen T 240
unisolierte Kabelschuhe +
o Steckverbinder 5oz | A0S
97 .
40 An|egewerkzeug fiir LSA-Plus und baugleich = \Werkzeug zum Anlegen auf Leisten, Dosen und Feldern

= Eindriicken und Abschneiden in einem Arbeitsgang
= f{{ir UTP- und STP-Kabel mit Leiter-@ 0,4 bis 0,8 mm
= mit integriertem Ziehhaken und Entriegelungsklinge
= Gehéuse: Kunststoff, schlagfest

974010

= O === || = [ [ | | =

Eindriicken und Abschneiden des Kabels in Mit integriertem Ziehhaken
einem Arbeitsgang

EAN «— Kapazitat ﬂ
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Kopf Anwendung @ mm g

97 40 10 044895 175 briniert UTP- und STP-Kabel, LSA-Plus und baugleich 0,4-0,8 100

-

—
N
0



97
KNIPEX MultiCrimp®

. . . Die platz-, kosten- und gewichtssparende Crimpzange fiir
Crimpzangen mit Wechselmagazin

Installations- und Reparaturarbeiten. Jetzt braucht der
Installateur nur noch ein Werkzeug statt fiinf wie bisher.

= nur ein Werkzeug fur die gangigsten Crimpanwendungen

= schnelles und einfaches Wechseln der Crimpeinsatze ohne
Zusatzwerkzeug

= sichere und geschiitzte Aufbewahrung der Wechseleinsétze
in einem Rundmagazin

= komfortable, leistungsstarke Crimpzange in Profi-Qualitat

= zuverldssige Crimpergebnisse wie bei fest montierten Crimpeinsatzen

= gleichbleibend hohe Crimpqualitét durch Prézisionseinsatze und

97 33 01 Zwangssperre (entriegelbar)
a1 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 6lgehartet
n @ ' TN = Rundmagazin: Kunststoff, glasfaserverstarkt
s e
97 3301

Crimpzange mit Rundmagazin und drei Wechseleinsatzen fiir unisolierte, offene
Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) von 0,5 bis 6 mm2; isolierte Kabel-
schuhe, Steckverbinder + StoBverbinder von 0,5 bis 6 mm?2 und isolierte +
unisolierte Aderendhiilsen von 0,25 - 6 mm?

Jetzt auch fiir isolierte und unisolierte
Aderendhiilsen 10/ 16 / 25 mm?

Universeller Dorncrimpeinsatz fiir unisolierte Verbinder

Crimpeinsatz in der Zange entnehmen

97 33 02
Crimpzange mit Rundmagazin und fiinf Wechseleinsatzen fir unisolierte, offene
Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) von 0,5 bis 6 mm2; isolierte Kabel-
schuhe, Steckverbinder + StoBverbinder von 0,5 bis 6 mm2; isolierte + unisolierte
Aderendhiilsen von 0,25 - 6 mm2; fiir isolierte + unisolierte Aderendhiilsen mit
10/ 16/ 25 mm? und fir unisolierte Quetsch-, Rohr- und Presskabelschuhe

nach DIN 46234 und DIN 46235 sowie unisolierte Quetsch-, Sto3- und Press-
verbinder nach DIN 46341 und DIN 46267

Service-Hebel einklappen und Zange durchdriicken — bereit fiir den nachsten Einsatz



CRIMPZANGEN

Magazin fiir Crimpeinsétze kann am Giirtel Gut sichtbare Kennzeichnung der Crimp-
getragen werden einsatze mit Piktogrammen
EAN «— Kapazitat ﬂ
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Anwendung mm? AWG g
0,5-1
973301 066927 _ ) unisolierte, offene Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) 1,5-2,5 20-10 770
' - 4-6
[ 05-1
= E isolierte Kabelschuhe, Steckverbinder + StoBverbinder 1,5-2,5 20-10
o MW 4-6
0,25-0,75
g 1-1,5
‘é E isolierte + unisolierte Aderendhiilsen 2,5 23-10
4
6
0,5-1
973302 066934 250 .¢°“ m unisolierte, offene Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) 1,5-2,5 20-10 870
4-6
L E 0,5-1
N ﬁ isolierte Kabelschuhe, Steckverbinder + StoBverbinder 1,5-2,5 20-10
e g 4-6
0,25-0,75
’ 1-1,5
‘é E M\ isolierte + unisolierte Aderendhtilsen 2,5 23-10
4
6
‘é il isolierte + unisolierte Aderendhillsen 10/16/25  7/5/3
4~ unisolierte Quetsch-, Rohr- und Presskabelschuhe nach 10’55__215
Q,, DIN 46234 und DIN 46235 sowie unisolierte Quetsch-, 1-6 20-7
- StoB- und Pressverbinder nach DIN 46341 und DIN 46267 10

973905 070078  Crimpeinsatz fiir unisolierte, offene Steckverbinder 4,8 + 6,3 mm
973906 070085  Crimpeinsatz fiir isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder
973908 070092  Crimpeinsatz fiir Aderendhtilsen

97 39 09 077763 Crimpeinsatz, fiir isolierte + unisolierte Aderendhtilsen

973913 070108 Crimpeinsatz, fiir unisolierte Quetsch-, Rohr- und Presskabelschuhe nach DIN 46234 und DIN 46235
9739 13A 077770 sowie unisolierte Quetsch-, StoB- und Pressverbinder nach DIN 46341 und DIN 46267

973930 070115  Crimpeinsatz, fiir unisolierte Pressverbinder nach DIN 46267
973990 070061  Wechselmagazin, leer
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97 IR
Crimp-Systemzangen

fiir auswechselbare Crimpeinsatze

Mit der Mdglichkeit, nahezu alle aktuellen Crimpverbin-
dungen in einem Werkzeug mit modernster Crimpzangen-

technik zu verpressen, 16st die Crimp-Systemzange fast alle
Aufgabenstellungen in der mobilen und stationaren Crimp-
technik und ist fiir Standardcrimpungen ein hervorragendes
Profiwerkzeug.

= nur ein Werkzeug fiir mehr als 1.000 Crimpanwendungen

= nahezu parallele Crimpbewegung

= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Prazisionseinsatze
und Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prézise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= Kraftverstarkung durch Hebeliibersetzung fiir ermiidungsarmes
Arbeiten

= ergonomisch geformte Griffe

= verschiedene Positionierhilfen zur prézisen Lagebestimmung

= Crimpeinséatze fiir Anwendungen, die (iber das angebotene
Sortiment hinausgehen, auf Anfrage

97 43 200 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 6lgehértet

MW

97 43 05
mit montiertem Crimpeinsatz fir unisolierte, offene Steckverbinder
(4,8 und 6,3 mm Steckerbreite)

97 43 06
mit montiertem Crimpeinsatz fiir isolierte Kabelschuhe und Steckverbinder

97 43 200

im Kunststoffkoffer; Schaumstoffeinlage mit Aussparungen zur Aufbewahrung

von Crimpeinsdtzen und Positionierhilfen; mit Montagewerkzeug (Innensechskant-
Schliissel), Schrauben und Muttern; ohne Crimpeinsatz

97 43 200 A
Zange ohne Crimpeinsatz, ohne Koffer

97 43 200 A
97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 06 fiir 97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 09 97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 24 und
isolierte Kabelschuhe und Steckverbinder fiir Aderendhiilsen Positionierhilfe 97 49 93 fiir D-Sub-Stecker
EAN Kapazitit
Artikel-Nr. 4003773- | mm ange | Griffe Anwendung mm? AWG
97 43 200 030812 briiniert rl_llwlthZ/lnehrkomponenten- siehe Crimpeinsatz-Tabelle
97 43 200A 071587 200 MW briiniert rl_rl1illt||2/lnehrkomponenten— siehe Crimpeinsatz-Tabelle 574
- mit Mehrkomponenten-  Crimp-Systemzange fir unisolierte, offene i i
IR USLEN e '? e Hullen Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) L0 ARG

2
974306 031048 200

= wn
- - mit Mehrkomponenten-  Crimp-Systemzange fiir isolierte Kabelschuhe i i
L briniert Hillen und Steckverbinder R



CRIMPZANGEN

97
KNIPEX eCrimp

Elektromechanische Crimp-Systemzange
fiir auswechselbare Crimpeinsatze

9743 E

9743 E

mit Eurostecker

97 43 E AUS

mit Steckeradapter fiir AS/NSZ 3112 (AUS+NZ)
97 43 E UK

mit Steckeradapter fiir BS 5733 (GB)

97 43 E US
mit Stecker NEMA 1-15P (USA / Kanada / Mexiko)

Die KNIPEX eCrimp ist die erste elektromechanisch
angetriebene Crimpzange der Welt zum komfortablen,
sicheren Vercrimpen von unisolierten Kabelschuhen bis
25 mm? und Aderendhiilsen bis zu 50 mm2.

Die Einsatzmoglichkeit von iiber 40 KNIPEX-Crimpeinsat-
zen und Positionierhilfen sowie mehr als 1.000 Sonder-
Crimpeinsatzen der bewahrten Crimp-Systemzange

(97 43 200) macht sie zu einem unentbehrlichen Werkzeug in
der Werkstatt und im rauen Arbeitseinsatz.

= starker elektromechanischer Antrieb, keine Hydraulikbauteile,
keine Leckagen

= max. Presskraft der Backen ca. 11 kN

= ergonomisch optimierte, bedienerfreundliche Arbeitshéhe
beim Werkstattbetrieb

= | ED-Arbeitslicht zur gezielten Ausleuchtung der Crimpstelle

= geringer Gerauschpegel

= Lange Serviceintervalle (bis zu 25.000 Crimpvorgdnge)!
Die KNIPEX eCrimp Wartung ist erst nach 25.000 Crimpvorgangen
vorgesehen. D.h. die Wartungsintervalle der elektromechanischen
Crimpzange liegen im Verhaltnis von 2,5 : 1 im Vergleich zu her-
kdmmlich angetriebenen Crimpzangen. Die Zange steht somit
deutlich langer flir den Crimpeinsatz zur Verfiigung.
Haufiges Einschicken entfallt. Hohe Verfligbarkeit ohne service-
bedingte Ausfallzeiten.

= leistungsstarker Li-lonen Akku (12'V; 1,5 Ah; 18 Wh);
Ladezeit ca. 30 min; kein Memory-Effekt

= ca. 170 Arbeitszyklen fir Steckverbinder mit 10 mm?2 NenngroBe
mit einer Akkuladung

= Sicherungsose als Absturzsicherung im AuBeneinsatz

9743 E 076858 230V /50 Hz CEE 7/16 196
97 43 E UK 076865 230V /50 Hz BS 5733 1960
97 43 E AUS 076872 230V /50 Hz ASINSZ 3112 1960
97 43 E US 077008 120V /60 Hz NEMA 1-15P 1960
9743 E 01 076889 Ersatzakku fiir KNIPEX eCrimp
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CRIMPZANGEN

97 . ..
Crlmpelnsatze fiir Crimp-Systemzangen

fiir die unterschiedlichsten Anwendungen (1000 Spezial-Crimpeinsétze auf Anfrage)

EAN Kapazitét Crimpmass SW | Hiilsen
Artikel-Nr. | 4003773- Anwendung mm? AWG mm @ mm

974904 030850
974905 030867
974906 030836
974907 077749
974908 030874
974909 030881
974910 076896
974911 076902
974913 030843
974914 077756
974915 043164
974916 040675
974918 063186
974919 030898
974920 045069

150
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unisolierte, offene Steckverbinder
(2,8 + 4,8 mm Steckerbreite)

unisolierte, offene Steckverbinder
(4,8 + 6,3 mm Steckerbreite)

isolierte Kabelschuhe,
Steckverbinder + StoBverbinder

Schrumpfschlauchverbinder

isolierte + unisolierte
Aderendhiilsen

unisolierte Rohr- und Quetschkabel-
schuhe nach DIN 46237 sowie uniso-
lierte StoB- und Quetschverbinder
nach DIN 46341

unisolierte Quetsch-, Rohr- und Press-
kabelschuhe nach DIN 46234 und DIN
46235 sowie unisolierte Quetsch-, StoB-
und Pressverbinder nach DIN 46341
und DIN 46267

unisolierte Quetsch-, Rohr- und Press-
kabelschuhe nach DIN 46234 und DIN
46235 sowie unisolierte Quetsch-, StoB3-
und Pressverbinder nach DIN 46341
und DIN 46267

flir unisolierte Quetsch-, Rohr- und Press-
kabelschuhe nach DIN 46234 und DIN
46235 sowie unisolierte Quetsch-, StoB-
und Pressverbinder nach DIN 46341

und DIN 46267

Fahnenstecker (6,3 mm Steckerbreite)
und unisolierte, offene Steckverbinder
(4,8 mm Steckerbreite)

isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder

Twin-Aderendhiilsen fiir die Aufnahme
von zwei flexiblen Leitern

isolierte + unisolierte Aderendhtilsen

F-Stecker flir TV- + Satellitenanschluss

Steckerbreite 2,8 mm: 0,1 - 0,25

Steckerbreite 2,8 mm: 0,5 - 1
Steckerbreite 4,8 mm: 0,5 - 1
Steckerbreite 4,8 mm: 1,5 - 2,5

05-1
1,5-25
4-6

05-1
1.5-25
4-6

0,5-1
1,5-2,5
4-6
0,25-0,75
=115
2,5
4
6

10/16/25

0,5-0,75

05-1
1,5-25
4-6

05-1
1,5-25
4-6

Fahnenstecker 6,3 mm: 1 - 2,5
Steckerbreite 4,8 mm: 1-2,5
Steckerbreite 4,8 mm: 3 - 6

10
16

2x6/10/16

35/50

27-13

20-10

20-10

23-10

71513

15-17
19-20

7710/ 11

17-13
12-9

107775

7,7195/

7,078,418, 95



CRIMPZANGEN

EAN Kapazitét Crimpmass SW
Artikel-Nr. | 4003773- Anwendung mm2 mm

974923 052135
974924 030911
974930 030904
974935 034315
974940 030959
974944 041443
974950 030966
974954 041450
974959 (073734
974960 030928
974961 045137
974962 063179
974963 066675
974964 044055
974965 066682
974966 066699

9749664 07209

974966 6 072102

974967 066705
974968 066712
9749691 072119

9749692 072126
974970 030942
974971 075066

Sonderprofile auf Anfrage

VAR

\
N

e
-

|

\

\

\

K K3 K2 [3K3 [3K3 K3

C|

01 K

g k3 1O [kx3 13

3

3

g [ K1 k1K 13

unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder

D-Sub-; HD 20-; HDE-Stecker

unisolierte Pressverbinder nach
DIN 46267

Ziindkerzenstecker und Verteiler

(Rast-; Sagezahn-; Gewinde-; Ziindkabel-

und Ziindverteilerhilsen)

Koax-Verbinder
RG 58,59, 62, 71, 223

gerollte Kontakte

Koax-Verbinder/Auto-Telefon
RG 58, 174, 188, 316

Modulstecker

Solar-Steckverbinder Helios H4
(Amphenol)

gedrehte Kontakte
(HTS + Harting)

gedrehte Kontakte

Solar-Steckverbinder
(Huber + Suhner)

Solar-Steckverbinder
(Huber + Suhner)

ABS-Stecker im KFZ

Solar-Steckverbinder MC3
(Multi-Contact)

Solar-Steckverbinder MC4
(Multi-Contact)

Solar-Steckverbinder MC4
(Multi-Contact)
schneiden - abisolieren - crimpen

Solar-Steckverbinder
(Hirschmann)

Solar-Steckverbinder (Tyco)

Solar-Steckverbinder gesis® solar PST 40

(Wieland)

Westernstecker

Solar-Steckverbinder MC4
(Multi-Contact)

16 + 25

0,03-0,09
0,2-0,56
0,08-0,2

1.5-4

0,14-0,25
03-05
0,75-1,5

25+4

4+6

25-6

25-6

1,5-25

4-10

4/6/8-poligRJ 10; 11;12; 45

4-10

5+3

32-20

15-11

54/6,48 /
1,72

26-15

3,25/4,52/
541172/
1,07 /0,72

20-13

13-10

26-11

10/11/13/15

13+ 11

11+ 10

17-10

13-10

13-10

15-10

15713

64176/
2,1

39/54/
6,4/12,1/
1,3/0,95
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CRIMPZANGEN

EAN Kapazitat Crimpmass SW
Artikel-Nr. | 4003773- Anwendung mm? mm

974972 076957

974974 044062

974976 047513

974981 042778

974982 042785

974983 044079

974984 042792

974987 043331

974994 030997
974995 031000
974993 047926
9749591 073741
974990 031017
9749651 066729
974966 1 066736
9749681 066743
97496911 072133
9749711 075073

Solar-Steckverbinder MC3
(Multi-Contact)

ungeschirmte Molex-Stecker
(kurze Bauform)

%
L]

geschirmte Stewart-Stecker

Lichtwellenleiterstecker, z.B. Harting

Lichtwellenleiterstecker,
z.B. Telegartner

Lichtwellenleiterstecker,
2.B. FSMA-; ST-, SC- + STSC-/K-Stecker

Lichtwellenleiterstecker,
z.B. Huber/Suhner

Lichtwellenleiterstecker,
z.B. FSMA-; ST- und MIC-Stecker

0 0100000

Positionierhilfe fiir 97 49 04 / 97 52 04 / 97 52 34
Positionierhilfe fiir 97 49 05/ 97 52 05/ 97 52 35
Positionierhilfe fiir 97 49 24 (D-Sub-Stecker)

7710/ 11

416 /8-polig RJ 10; 11; 12; 45

3,0/4,95/6,5

3,25/3,65/
4,52

3,65/4,2/5,0

3,8/4,31/4,95

8,7

Positionierhilfe fiir 97 49 59 (Solar-Steckverbinder Helios H4)

Positionierhilfe fir 97 49 60 (HTS + Harting)
Positionierhilfe fir 97 49 65 (Solar-Steckverbinder MC3)
Positionierhilfe fir 97 49 66 (Solar-Steckverbinder MC4)
Positionierhilfe fir 97 49 68 (Solar-Steckverbinder Solarlok)
Positionierhilfe fir 97 49 69 1 und 97 49 69 2
Positionierhilfe fir 97 49 71 (Solar-Steckverbinder MC4)

Werkzeugkoffer fiir Photovoltaik

979101

97 9101 070351

‘ 152

= bestlickt mit Werkzeugen fir die Photovoltaik

= ohne Crimpeinsatze - fir individuelle Bestlickung -
bitte separat bestellen (siehe Art.-Nr. 97 49..)

= mit Montagewerkzeug (Innensechskantschlissel) zum
Wechseln der Crimpeinsatze

= schlagfester Kunststoffkoffer

= Schaumstoffeinlage mit Mulden fiir die Aufnahme der
Werkzeuge, fir Crimpeinsatze und Positionierhilfen

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 345 x 80 x 280 mm

Werkzeugkoffer fiir Photovoltaik
MW 121211 Prézisions-Abisolierzange, mit Formmessern 1

A1000V 6265 B% 9516165 Kabelschere

1

MW 97 43200  Crimp-Systemzange, firr auswechselbare Crimpeinsétze 1

3,5/6,0
/7,5

36/4,0
/54

431754
16,0

4,5/5,.2
16,0

9,5

EAN 52
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl g

1964



CRIMPZANGEN

Werkzeug koffer fur Photovoltaik = kompletter Werkzeugsatz zur Montage von MC3-Steckern
. ! = mit Montagewerkzeug (Innensechskantschlissel) zum
MC3 (Multl-Contact) Wechseln der Crimpeinsdtze

= schlagfester Kunststoffkoffer

= Schaumstoffeinlagen mit Mulden fir die Aufnahme der
Werkzeuge, fir Crimpeinsatze und Positionierhilfen

= mit vier leeren Kunststoffboxen fir Verbrauchsmaterial;
fur individuelle Bestiickung

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 360 x 105 x 300 mm

97 91 02
N N N N P
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl
97 9102 074083 Werkzeugkoffer fir Photovoltaik, MC3 (Multi-Contact) 3280
MW 1212 11 Prézisions-Abisolierzange, mit Formmessern 1
A1000V g8 ®'E 9516 165 Kabelschere 1
MW 97 43 200 Crimp-Systemzange, fiir auswechselbare Crimpeinsétze 1
= 97 49 65 Crimpeinsatz, fiir Solar-Steckverbinder MC3 (Multi-Contact) 1
97 4965 1 Positionierhilfe fiir 97 49 65 (Solar-Steckverbinder MC3) 1
97 49 65 2 Montagewerkzeug fiir MC3-Stecker 1

97 . .
. Montagewerkzeug fiir MC3-Stecker ~ =zurleichten und schnellen

Montage von MC3-Solar-
steckern

= zum Aufziehen von Solartillen
flr Stecker von 2,5 bis 10 mm2

= drei Dorne (2,5/ 4; 6; 10 mm?2)
zum Aufziehen der Tillen im
abnehmbaren Griff integriert

= Gehduse: Kunststoff, glasfaser-
verstarkt

97 4965 2 Zum Montagewerkzeug gehéren drei
Torpedo-Dorne fiir die verschiedenen

Kabelquerschnitte
EAN - Kapazitit 50
Artikel-Nr. 4003773- | mm mm? g

R
(A\
ﬁ
[
i
[

9749652 072010 325 2,5-10 460
97 ,
Montagewerkzeug-satz = Satz aus zwei Montagewerkzeugen
= zum Anziehen und Losen der Kabelverschraubung
fiir Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) bei MC4 Solarsteckern

= zum L6sen der Verriegelung von MC4 Gehdusen
(auch bei aufgesteckter Sicherungshiilse)
= Werkzeug: Kunststoff, glasfaserverstarkt

97 49 66 2
EAN
Artikel-Nr. 4003773- mm
97 49 66 2 074106 115
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CRIMPZANGEN

97
Kompressionswerkzeug Zum Verpressen von f, BNC
un eckern

fiir Koax-Stecker

Robuste Ausfilthrung

F
(RG 59/6)

= geeignet flir RG 59 /6 / 11 Kabel
= drehbares Kopfstlick fiir
verschiedene KabelgréBen X

KNIPEX 97 4p 2
= drehbarer Einsatz fiir 30-37 mm RGB,\;S/(S
verschiedene Steckertypen | ( )

= Einstellschraube fiir
97 40 20 SB verschiedene Steckerldngen

X
| RCA
= u.a. verwendbar fir Kompres- 22-29 mm ' (59/6)
sionsstecker Kathrein EMK 12; !.-
Cablecon F-56 CX3 5.1; Astro .

FKS 06 35-42 mm E FRG 11)
EAN - 53
Artikel-Nr. 4003773- | mm | Anwendung g

97 40 20 SB 077626 175 fiir F BNC und RCA-Stecker 430

17 - 24 mm | |

Crimpzange fiir Scotchlokverbinder ~ *zum Verpressen von kunsistoffisolerten Fernmelde- oder
Signal-Kabeladern nach dem U-Kontakt-Prinzip in Scotchlok-

mit Schneiden Einzelverbindern

= kein Abisolieren, U-Elemente (ibernehmen die Kontaktierung
= mit zusatzlich induktiv gehérteten Schneiden

= mit Offnungsfeder

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

97 50 01 g ;
LN R
EAN Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe Anwendung @ mm
9750 01 028239 155 poliert mit Kunststoff {iberzogen Scotchlok-Einzelverbinder 0,4-1,1 135
97 . N : .
51 Crlmpzange fur Westernstecker = Profiwerkzeug zum Schneiden und Abmanteln von flachem,

nicht abgeschirmtem Telefonkabel
= zum Verpressen von 6- und 8-poligen Westernsteckern
Typ RJ 11/12 (9,65 mm breit) und Typ RJ 45 (11,68 mm breit)
= exakter Crimpvorgang durch Parallelcrimpung
KNIPEX = gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Zwangssperre (entriegelbar)
- 4 = mit Ldngenabschneider und Abmantelungsmesser fiir Flachkabel
6 und 12 mm Lange
= mit zusatzlicher Abisolier-Funktion fir Rundkabel
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet

97 51 10 =
.. —f \ (‘dg
EAN >
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Griffe Kapazitat
975110 043171 % mit Mehrkomponenten-Hiillen RJ 11712 (6-polig) 9,65 mm

RJ 45 (8-polig) 11,68 mm

975906 029700 4 Ersatzmesser fiir 97 51 10
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CRIMPZANGEN

crimpzange fur Westernstecker = Profiwerkzeug zum Schneiden " gleic'h.l')leibend hohe Crimp-
und Abmanteln von flachem, qualitdt durch Zwangssperre
nicht abgeschirmtem Telefon- (entriegelbar)
kabel = mit Langenabschneider und
= zum Verpressen von 4-, 6- Abmantelungsmesser fiir Flach-
und 8-poligen Westernsteckern kabel 6 und 12 mm Lange

Typ RJ 10 (7,65 mm breit) Typ = mit zusatzlicher Abisolier-
RJ 11/12 (9,65 mm breit) und Funktion fir Rundkabel

Typ RJ 45 (11,68 mm breit) = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in
= exakter Crimpvorgang durch Sondergiite, 6lgehartet
Parallelcrimpung
975112
laud NW\

*"J % '\-‘C\

KHIPEX J
EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Griffe Kapazitat

RJ 10 (4-polig) 7,65 mm
975112 043188 200 ._‘jf I...I/\/vv\ mit Mehrkomponenten-Hllen RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm 522
RJ 45 (8-polig) 11,68 mm

97 59 12 069997 Ersatzmesser fir 97 51 12

97 . o .
Crlmpzangen kurze Bauform * gleichbleibend hohe Crimp-

qualitat durch Prazisions-
einsatze und Zwangssperre
(entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig
prazise eingestellt (kalibriert),
nachstellbar

= Kraftverstarkung durch
Kniehebel fiir ermiidungs-
armes Arbeiten

= gutes Handling durch 20°

975214 abgewinkelten Kopf, geringes
= MWW Gewicht und kurze Bauform
_ = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in
@dﬁ Sondergite, 6lgehértet
97 52 14

als Zubehor erhéltlich: Positionierhilfe fiir unisolierte, offene Steckverbinder

EAN P Kapazitat ﬂ
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Griffe Anwendung mm? AWG g

unisolierte, offene Steckverbinder

Jg . _[uj
975214 026808 195 o= m/\/\/\/\ mit Mehrkomponenten-Hiillen (A i S )

0,10-15 27-16 387

975220 026853 mit Mehrkomponenten-Hllen 380

195 QW ok | .+ fiir KOAX-, BNC- und TNC-Steckverbinder
AW RG 58; 59; 62; 71; 223

A
i
|
‘A
\
i
i
i
b
b

975914 026976  Positionierhilfe fir 97 52 14

!:‘
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Crimpzanaen h fiir Zweihandbedi = f(ir I6tfreie elektrische Verbindungen
P 9 auch tur Zwethandhedienung = bis zu 30 % reduzierte Handkraft gegenber handelstiblichen

Crimpzangen durch Hebeliibersetzung
= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Prazisionseinsatze
und Zwangssperre (entriegelbar)
= Crimpdruck ist werkseitig prézise eingestellt (kalibriert), nachstellbar
= Zweihandbedienung fiir einfaches Vercrimpen groBer
Leiterquerschnitte
= gutes Handling durch ausgewogene Schwerpunktlage,
abgewinkelten Kopf und ergonomisch geformte Griffe
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergite, 6lgehéartet

975204

o IO <

975209

97 52 06

Erster Schritt: Heranholen des Schenkels Zweiter Schritt: Jetzt die ganze Hand fiir Dritter Schritt: Bei groBerem Kraftbedarf
97 52 10 . mit zwei Fingern, bis beide Backen auf dem ~ den weiteren Crimpvorgang benutzen z. B. bei isolierten Verbindern 6 mm? ist auf
zu vercrimpenden Verbinder aufliegen Grund der langeren Griffe eine Zweihand-
bedienung moglich

EAN «— Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Anwendung mm? AWG

2,8mm:0,1-0,25
o unisolierte, offene Steckverbinder 2,8mm:0,5- 1 i
e 20 & n MW (2,8 + 4,8 mm Steckerbreite) 48mm:0,5-1 S e
48mm:1,5-25
- ’ 05-1
st )
= unisolierte, offene Steckverbinder i i
975205 025467 250 = (4.6 + 6.3 mm Steckerbreite) 1,2 : é,s 20-10 572
» 0,5-1
975206 025474 250 ™ isolierte Kabelschuhe, Steckverbinder + StoBverbinder 1,5-25 20-10 565
) MW
= 4-6
0,25-0,75
1-15
w ’
975208 025481 250 @ E MW isolierte + unisolierte Aderendhiilsen 2,5 23-10 565
4
6
975209 025498 250 ¥ ™) M isolierte + unisolierte Aderendhiilsen 10/16/25  7/5/3 571
975210 023678 250 oo KOAX-, BNC- und TNC-Verbinder 577
4nd MWW
—~ L 05-1
“ unisolierte Quetsch-, Rohr- und Presskabelschuhe nach DIN 46234 1 5 25
975213 048084 250 : u MW und DIN 46235 sowie unisolierte Quetsch-, Sto- und Pressver- ’4 i 6' 20-7 558
@(’ binder nach DIN 46341 und DIN 46267 10
975219 052142 250 ‘é m MW isolierte + unisolierte Aderendhiilsen 35/50 2/0 567
975223 052159 250 ‘;;: m MW unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 16/ 25 5/3 565

974994 030997  Positionierhilfe fiir 97 49 04 / 97 52 04 / 97 52 34
974995 031000  Positionierhilfe fiir 97 49 05/97 52 05/ 97 52 35



97 ;
KNIPEX PreciForce® Crimpzangen

Fiir die taglichen Crimpanwendungen wiinscht sich der

Fachmann eine Crimpzange, die zuverlassig und prazise
arbeitet. Darliber hinaus soll sie leicht, handlich, robust und
kostengiinstig sein: PreciForce®.

= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Prazisionseinsdtze
und Zwangssperre (entriegelbar)
97 5230 = Crimpdruck ist werkseitig prézise eingestellt (kalibriert), nachstellbar
/ = Kraftverstarkung durch Kniehebel fir ermidungsarmes Arbeiten
= gutes Handling durch glinstige Griffstellung, geringes Gewicht,
kurze Bauform und ergonomisch geformte Griffe
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet

9752 36 97 52 38

97 52 33 975234

=~ Bwm e

97 52 36 e 97 52 38
] 2 < 975237
MM < i MW e
EAN Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- Anwendung mm?2 AWG
975230 051855 0 & MM\  unisolierte Pressverbinder nach DIN 46267 13- 40 1511 477
& (6-10) 10/7
& unisolierte Quetsch-, Rohr- und Presskabelschuhe nach DIN 46234 und (1)2 ;g
975233 051862 220 - u MM DIN 46235 sowie unisolierte Quetsch-, StoB- und Pressverbinder nach ’4 i 6' 20-7 478
el DIN 46341 und DIN 46267 0
2,8mm:0,1-0,25
) - : . 28mm:0,5-1 )
975234 051879 220 n MM unisolierte, offene Steckverbinder (2,8 + 4,8 mm Steckerbreite) 48mm: 0,5 - 1 27-13 483
48mm:1,5-25
05-1
975235 051886 220 .g.-."’q‘ m MM  unisolierte, offene Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) 1,5-2,5 20-10 494
4-6
. 05-1
975236 051893 220 E MW isolierte Kabelschuhe, Steckverbinder + StoBverbinder 1,5-2,5 20-10 487
N 4-6
05-1
975237 063193 220 & ﬁ MM  Schrumpfschlauch-Verbinder 1,5-25 20-10 478
4-6
0,25-0,75
- 1-15
975238 051909 220 ™ M\ isolierte + unisolierte Aderendhillsen 25 23-10 493
é 4
6
lalel
975250 051916 220 QW /\/\u/\/\“ Koax-BNC-Steckverbinder fiir RG 58; 174; 188; 316 498

974994 030997  Positionierhilfe fiir 97 49 04 / 97 52 04 / 97 52 34
974995 031000  Positionierhilfe fiir 97 49 05/97 52 05/ 97 52 35




CRIMPZANGEN

97 I
Vierdornpresszangen
fir gedrehte Kontakte

MRNEGRT

Heun
A e N

=z 4

97 52 63 DG

Garenren) E3 MM

—
/.?gﬁ 5

{2 L TR

N

97 52 64

1 ww

97 52 65 DG

Eaemen X MWW

P

97 59 65 2

‘ 158

Gedrehte Kontakte werden fiir besonders anspruchsvolle
Steckverbindungen z. B. in der Medizin- und Flugtechnik

eingesetzt. Hochst verlassliche Crimpverbindungen knnen
nur mit absolut prézise arbeitenden Zangen erreicht werden,
die die erforderliche Crimptiefe im Bereich von 1/100 mm
einhalten.

= zum Verpressen von gedrehten Kontakten
= Vierdornpressung flir hochwertigste Crimpverbindungen
= | ehrdorn zur Kontrolle der Grundeinstellung

= gleichbleibend hohe Crimpqualitét durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Kraftverstarkung durch hochst effektive Hebellbersetzung fir
ermlidungsarmes Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderglite, 6lgehéartet

97 5263

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe
zur Aufnahme der Kontakte

9752 63 DG

CrimpmaB in Schritten von 0,01 mm einstellbar; mit digitaler Anzeige der
eingestellten CrimpmaBe und Mdglichkeit der Re-Kalibrierung tiber RESET-
Funktion mit elektronischer VerschleiBtiberwachung; Einstellung in mm, inch
oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL; Zange im Kunststoffkoffer
mit Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte

97 52 64
Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels Stellrad
in vier Positionen; Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte

97 52 65

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte; mit Tabelle zur Ermittlung
der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage

975265A

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; mit Tabelle zur Ermittlung der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer
mit Schaumstoffeinlage

97 52 65 DG

CrimpmaB in Schritten von 0,01 mm einstellbar; mit digitaler Anzeige der
eingestellten CrimpmaBe und Mdglichkeit der Re-Kalibrierung tiber RESET-
Funktion mit elektronischer VerschleiBiberwachung; Einstellung in mm, inch
oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL; mit Tabelle zur Ermittlung der

Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe

zur Aufnahme der Kontakte

97 5265 DGA

CrimpmaB in Schritten von 0,01 mm einstellbar; mit digitaler Anzeige der
eingestellten CrimpmaBe und Maglichkeit der Re-Kalibrierung tiber RESET-
Funktion mit elektronischer VerschleiBiiberwachung; Einstellung in mm, inch
oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL; mit Tabelle zur Ermittlung
der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage; ohne
Positionierhilfe

97 59 65 2

Positionierhilfe zur Aufnahme gedrehter Kontakte fiir den Crimpvorgang;

prazise einstellbar auf Lange (20 - 45 mm) und Durchmesser (1 - 8 mm) des
Crimpverbinders; universell (Ldnge und Durchmesser) einstellbare Positionierhilfe
zur wiederholgenauen, exakten Ausrichtung des gedrehten Kontaktes in

der Crimpzange; 1aBt sich auf alle handelstblichen gedrehten Kontakte im
Kapazitatsbereich der Vierdorn-Crimpzangen einstellen



CRIMPZANGEN

|7 RN |

EAN Kapazitat ﬂ
Artikel-Nr. 4003773- mm Zange Griffe Anwendung mm2 AWG

97 5263

97 52 63 DG

97 52 64

97 52 65

97 5265A

97 52 65 DG

97 5265 DGA

97 59 65 2

050148

063209

044093

045236

071594

063216

071990

071600

180

195

180

230

250

250

250

Multifunktionelle Digitalanzeige, Einstellung in mm,

inch oder vergleichbare Selectorpositionen nach MIL

PATENTED

x P

£ MWW

£ MWW

£ MW

PATENTED,
£ MW

MWW

MWW

verchromt

verchromt

verchromt

verchromt

verchromt

verchromt

verchromt

mit Mehrkomponeten-
Hullen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

mit Mehrkomponenten-

Hiillen

gedrehte Kontakte
gedrehte Kontakte

gedrehte Kontakte

gedrehte Kontakte (z. B. von
Harting; llme; Phoenix; Amphenol;
Walther; HTS; Contact; Weidmidiller)

gedrehte Kontakte (z. B. von
Harting; llme; Phoenix; Amphenol;
Walther; HTS; Contact; Weidmdiller)

gedrehte Kontakte (z. B. von
Harting; llme; Phoenix; Amphenol;
Walther; HTS; Contact; Weidmdiller)

gedrehte Kontakte (z. B. von
Harting; llme; Phoenix; Amphenol;
Walther; HTS; Contact; Weidmdiller)

Universal-Positionierhilfe fiir 97 52 65 /97 52 65A /97 52 65 DG / 97 52 65 DG A

0,08-25 28-13 388
0,08-25 28-13 388
0,08-25 28-13 424
0,14-6 25-10 676
0,14-6 25-10 604
0,14-6 25-10 633
0,14-6 25-10 633
159
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97 . .
Selbsteinstellende Crimpzangen
fiir Aderendhiilsen mit Seiteneinfiihrung

Die kleine Crimpzange fiir Aderendhiilsen mit groBen
Vorteilen fiir den Anwender:

- Automatische Selbsteinstellung auf die verwendete
Aderendhiilse: Das entlastet den Fachmann und bietet
sicheres, zuverlassiges und schnelles Vercrimpen.
- Erweiterte Anwendungsbereiche

Vierkant-Pressung jetzt zusatzlich auch fiir Aderendhiilsen
bis zu 16 mm?

Geringere Griffweite und verbesserte Ergonomie

97 53 04 0,08 - 10 mm? + 16 mm?

£2 MWW

& WP

I] ) Vierkant-Pressung fiir optimale
“@ Kontaktflachen im Klemmanschluss 9753 04

Das Wechseln der Crimpkapazitat von 10 mm? auf 16 mm?erfolgt durch Umschalten

Bewahrte Eigenschaften

= zum Verpressen von Aderendhiilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4

= selbsteinstellende Anpassung auf die gewiinschte AderendhiilsengroBe: keine Crimpfehler durch Verwendung des falschen Crimpeinsatzes
= passend flr alle Twin-Aderendhiilsen im Kapazitatsbereich

= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert)

= Kraftverstarkung durch Kniehebel fiir ermidungsarmes Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und geringes Gewicht

Sechskant-Pressung mit einer Kapazitatsausweitung
auf bis zu 10 mm?

Geringere Griffweite und verbesserte Ergonomie

975314

9753 14 0,08 - 10 mm? Sechskant-Pressung fiir
“] MW beengte AnschlussmaBe

EAN «— Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Griffe Anwendung mm?
180 &2

975304 028017 = @ " bae MM Dbriniert mit Mehrkomponenten-Hiillen Aderendhiilsen  0,08-10/16 28-7/5

975314 041474 180 &= g2 @ [-_] MM  Dbriniert  mit Mehrkomponenten-Hiillen ~Aderendhiilsen 0,08-10 28-7 404



CRIMPZANGEN

97 . .
Selbsteinstellende Crimpzangen
fiir Aderendhiilsen mit Fronteinfiihrung

PATENTED

97 53 08

£2 MWW

@ o B

97 53 09

£ MWW

& o P

975309

EAN «—> Kapazitat 515
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange | Griffe Anwendung mm? AWG g

Die Crimpzange fiir Aderendhiilsen mit drei groBen

Vorteilen fiir den Anwender:

- Automatische Selbsteinstellung auf die verwendete
Aderendhiilse: Das entlastet den Fachmann und bietet

sicheres, zuverlassiges und schnelles Vercrimpen.

- Anwendungsbereich auch fiir groBe Querschnitte:
Vierkant-Crimpung 0,08 bis 10 + 16 mm?

- Fronteinfiihrung: erleichtert schwierige Arbeitssituationen
unter beengten Platzverhaltnissen.

= zum Verpressen von Aderendhiilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4

= selbsteinstellende Anpassung auf die gewiinschte Aderenhdilsen-
gr6Be: keine Crimpfehler durch Verwendung des falschen Crimp-
einsatzes

= passend fiir alle Twin-Aderendhtilsen im Kapazitdtsbereich

= frontale Einflihrung der Aderendhiilsen in das Werkzeug

= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= Kraftverstarkung durch Kniehebel fir ermiidungsarmes Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und
geringes Gewicht

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 8lgehartet

97 53 08

Verpressung von 0,08 bis 10 mm?

in einem Profil; Aderendhtilsen bis

2,5 mm2 kdnnen parallel von der Seite
zugefiihrt werden

975309

Verpressung von 0,08 bis 10 mm?
und 16 mm2 in einem Profil; mit
Wahlhebel zur Einstellung des Crimp-

bereichs 0,08 bis 10 oder 16 mm?

Vierkantcrimpung

Frontales Einfiihren von Aderendhiilsen 97 53 08: Einfiihren von Aderendhiilsen
z. B.in Schaltschranken parallel von der Seite bis 2,5 mm?
z. B. unter beengten Platzverhaltnissen

975308 040187 190 = oo " {1 MAA  Dbriiniert - mit Mehrkomponenten-Hiillen  Aderendhilsen 0,08-10 28-7 477

975309 044550 190 = g a n MM briniert  mit Mehrkomponenten-Hiillen  Aderendhilsen  0,08-10/16  28-7/5 486
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CRIMPZANGEN

Crimpzange fir Miniaturstecker = parallele Crimpbackenfiihrung, = Crimpdruck ist werkseitig prazise
um den besonders hohen eingestellt (kalibriert), nachstell-
Parallelcrimpung Anforderungen kleiner Verbinder  bar
gerecht zu werden = Kraftverstarkung durch Kniehebel
= gleichbleibend hohe Crimp- fur ermiidungsarmes Arbeiten

qualitat durch Prazisionseinsétze = Crimpzangen fiir andere Miniatur-

und Zwangssperre (entriegelbar)  stecker wie z. B. HD 22; Modu 1V;
= mit montierter Positionierhilfe flir - Micro Timer; MQS; ... auf Anfrage

D-Sub-Miniatur-Stecker fiir eine = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in

exakte Lagepositionierung von  Sondergiite, dlgehartet

Verbinder und Kabel

975424

__Fe

EAN «— Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange | Griffe Anwendung mm? AWG

975424 060215 briiniert  mit Mehrkomponenten-Hullen D-Sub-; HD 20-; HDE-Stecker 0,03-0,56 32-20 305
97 ) . . . ,
6 Crlmpzangen fur Aderendhiilsen = zum Verpressen von Aderendhilsen DIN 46228 Teil 1 + 4

im Bereich von 0,25 bis 2,5 mm?2

= Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fiir die
sichere Verbindung von Hiilse und Leiter

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

97 62 145A

& &

97 68 145A

™ A1000V

EAN «— Kapazitat
Artikel-Nr. 4003773- | mm i mm?

9761145A 035558 145 o2 oo (M| poliert  mit Kunststoff iberzogen 025-25  23-13 140

97 61145F 043980 145 &2 oo ENW\ poliert  mit Kunststoff tiberzogen 0,25-2,5 23-13 140

9762 145A 060154 145 &2 oo E poliert  mit Mehrkomponenten-Huillen 0,25-2,5 23-13 170
=

97 68 145A 071754 145 &= q== At000v poliert isoliert mit Mehrkomponenten-Hllen, VDE-geprift 0,25-2,5 23-13 175
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CRIMPZANGEN

97 I . iy :
Crimpzangen fiir Aderendhiilsen Auch als VDE Version

Leichtes Crimpen durch optimierte Ubersetzung

Leichte und schlanke Bauweise

= zum Verpressen von Aderendhilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4
im Bereich von 0,25 bis 16 mm?2

9771180

= Verpressung in gekennzeichneten Halbrundprofilen fir die
sichere Verbindung von Hiilse und Leiter
’ = neun besonders tiefe Profile mit konischen Seitenflachen
é W = Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet
0,75 mm?
-~

97 72 180

&

97 78 180
K 21000v

EAN Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- Kopf | Griffe Anwendung mm? AWG

9771180 040668 180 = g u poliert  mit Kunststoff iberzogen Aderendhilsen  0,25-16 23-5

9772180 060185 180 &2 o= m poliert  mit Mehrkomponenten-Huillen Aderendhiilsen  0,25-16 23-5 242

9778180 072003 180 2 B L4 A 1000v poliert isoliert mit Mehrkomponenten-Huillen,

o VDE-gepriift Aderendhiilsen  0,25-16 23-5 254

d Crimpzange fiir Aderendhiilsen " Zum Verpressen von Ader-
endhilsen nach DIN 46228
mit Fronteinfiihrung Teil 1+ 4 im Bereich
0,5 bis 6 mm?

= yorteilhaft einsetzbar flr
Arbeiten an schwer zugdng-
lichen Stellen, z. B. in engen
und tiefen Schaltschranken

= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, dlgehartet

97 81 180
| V|

EAN «— Kapazitat
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe Anwendung mm?2

9781180 019794 180 &2 o= a poliert mit Kunststoff iberzogen Aderendhiilsen 0,5- 20-10 227

163 ‘

B EETE Y= =N Y e



CRIMP-SORTIMENTE

97 . .
Crlmp-Sortlmente fiir Aderendhiilsen

&

97 90 05

97 90 09

979012

Artikel-Nr.
97 90 05

97 90 06

97 90 09

9790 10

97 90 12

97 90 23

97 90 24

EAN
4003773-

025535
025542

028574

046202

048916

062158

062394

97 90 00 LE 054009

164

97 90 10

97 90 23

Zangen
9771180

9771180

97 53 04

975304 /12 40 200

97 53 08 /12 40 200

9752 38

975308/ 1242195

TUTETETRERYY

TANOS MINI-systainer® leer

= im TANOS MINI-systainer® (stabile Kunststoffbox)
= T-Loc-Verschluss fiir Einhandbedienung: mit einem Dreh
den systainer® 6ffnen oder schlieBen und mit einem zweiten

systainer® verbinden.

= Offnen im verkniipften Zustand: Einfach und schnell auf die

Inhalte zugreifen, ohne die Verbindung zu l6sen.
= zwei stapelbare Kunststoffeinsatze mit je sechs Mulden fiir Verbinder
= mit einem Sortiment Aderendhiilsen mit / ohne Kunststoffkragen

97 90 05
mit Aderendhiilsenzange 97 71 180

97 90 06
mit Aderendhiilsenzange 97 71 180

97 90 09
mit selbsteinstellender Crimpzange
fiir Aderendhtilsen 97 53 04

9790 10

mit selbsteinstellender Abisolierzange
12 40 200; mit selbsteinstellender
Crimpzange fur Aderendhiilsen

9753 04

97 90 24

0,5/0,75/1/1,5/2,5

0,57/0,75/1/1,5

0,5/0,75/1/1,5/2,5

0,5/0,75/1/1,5/2,5

0,5/0,75/1/1,5/2,5

0,5/0,75/1/1,5/2,5

0,5/0,75/1/1,5/2,5

4/6

2,5
416
4/6
416
4/6
4/6

416

97 90 12

mit selbsteinstellender Abisolierzange
12 40 200; mit selbsteinstellender
Crimpzange fir Aderendhiilsen
975308

97 90 23
mit Crimpzange PreciForce® 97 52 38
fir Aderendhilsen

97 90 24

mit selbstanpassender Universal-
Abisolierzange MultiStrip 10 12 42 195;
mit selbsteinstellender Crimpzange flir
Aderendhilsen 97 53 08

Mehrere Boxen kénnen miteinander
verkniipft werden

10/ 16 930
10 16 1000
10 1420
10 1353
10 1427

1226
10 1348
900



CRIMP-SORTIMENTE

97 . .
Crlmp-Sortlmente fir Kabelverbinder

é.f ’ ’ el \::”;

EAN
Artikel-Nr, 4003773-

ot
97 90 00 025375 4 A

979001 025382 v
@]V
MW

979021 062134 e
ww

979022 062141 e
@

MM

97 90 25 076971

¢ a
"

97 90 00 LE 054009

97 90 00
mit Crimp-Gripzange 97 00 215 A

Zangen

T

9700 215A

f\

9732 225

- —

9752 36

- —

9752 36 1242 195

o

97 22 240

TANOS MINI-systainer®

97 90 01
mit Crimpzange 97 32 225

97 90 21

mit Crimpzange PreciForce®

97 52 36 (fiir isolierte Kabelschuhe
und Verbinder)

Kabelverbinder

Flachsteckhtilsen, 6,3 x 0,8 mm

Rundsteckhtilsen, @ 4 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 4 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 6 mm
StoBverbinder, isoliert, rot
StoBverbinder, isoliert, blau
Rundstecker, @ 4 mm

Flachsteckhtilsen, 6,3 x 0,8 mm

Kabelschuhe, Ringform, & 4 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 6 mm
StoBverbinder, isoliert, rot
StoBverbinder, isoliert, blau
Rundsteckhilsen, @ 4 mm

Flachsteckhilsen, 6,3 x 0,8 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 4 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 6 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 8 mm
Kabelschuhe, Ringform, & 4 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 6 mm
StoBverbinder, isoliert, rot
StoBverbinder, isoliert, gelb
StoBverbinder, isoliert, blau

Flachsteckhtilsen, 6,3 x 0,8 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 4 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm
Kabelschuhe, Ringform, & 4 mm
Kabelschuhe, Ringform, @ 5 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 6 mm

Kabelschuhe, Ringform, & 8 mm
StoBverbinder, isoliert, rot
StoBverbinder, isoliert, blau
StoBverbinder, isoliert, gelb

unisolierte Steckverbinder, 6,3 x 0,8 mm

Flachsteckhtilsen, 6,3 x 0,8 mm

Flachstecker, 6,3 x 0,8 mm

Kabelschuhe, Ringform, @ 4 mm

StoBverbinder, isoliert, rot
StoBverbinder, isoliert, blau
StoBverbinder, isoliert, gelb

97 90 22
mit selbstanpassender Universal- :
Abisolierzange MultiStrip 10 - 12 42 195;
mit Crimpzange PreciForce® 97 52 36
(fiir isolierte Kabelschuhe und Verbinder)
97 90 25
mit Crimpzange 97 22 240
Anzahl

25 1,5-25

25 0,5-1

25 0,5-1

25 05-1

25 1,5-25

25 1,5-25 1391

25 4-6

25 4-6

25 0,5-1

25 1,5-25

25 0,5-1

25 4-6

25 1,5-25

25 0,5-1 'y

25 0,5-1 N

25 1,5-25 A

25 1,5-25 1391

25 4-6

25 4-6

25 0,5-1

25 1,5-25

25 0,5-1

25 0,5-1

25 1,5-25

25 05-1

25 05-1

25 4-6

25 4-6

25 15-25 41

25 1,5-25

25 1,5-25

25 05-1

25 4-6

25 1,5-25

25 05-1

25 1,5-25

25 0,5-1

25 05-1

25 1,5-25

25 1,5-25 |

25 1,5-2,5 1527

25 46

25 4-6

25 0,5-1

25 1,5-25

25 4-6

25 05-1,5 ‘

25 1-25

25 0,5-1

25 1,5-25

25 4-6

25 0,5-1

25 1,5-2,5 1150

25 0,5-1

25 1,5-25

25 0,5-1

25 1,5-25

25 4-6

900

!:‘
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CRIMP-SORTIMENTE

97 ]
Kabelverbinder

DIN 46247
- e e Ll
4 Artikel-Nr. | 4003773 mm? mm? Kennfarbe
9799 001 075882 2,8x0,5 100
97 99 022 9799010 075899 4,8x0,8 0 5 1 > rot 100
9799 011 075905 48x0,8 1,5-25 15 - 13 blau 100

Flachsteckhiilsen

9799 020 075912  isoliert 6,3x0,8 0,5-1 20-17 rot 100
9799 021 075929 6,3x0,8 15-2,5 15-13 blau 100
9799 022 075936 6,3x0,8 4-6 11-10 gelb 100
9799 030 075943 7,7x0,8 1,5-2,5 15-13 blau 100
P ™ T P P
Artikel-Nr. | 4003773- mm? mm? AWG

97 99 050 075950 2,8x0,8 05-1 20-17 100

97 99 050 Steckverbinder

9799060 075967 .. 48x0,8 1,5-2,5 16-14 100
9799 070 075974 6,3x0,8 0,5-1,5 20-15 100
9799 071 075981 6,3x0,8 1-2,5 17-14 100
P P P Y
Artikel-Nr. | 4003773 mm? mm? Kennfarbe
9799090 075998 6,3x0,8 rot 100
- 9799 091 9799091 076001 F'aChEteCkh“'seT 6,3x0,8 1, 5 2 5 blau 100
9799092 o7g01g  MvAvZweigisoliett o g gelb 100
; ----E
Artikel-Nr. | 4003773 mm? mm? Kennfarbe
9799 110 076025 6,3x0,8 rot 100
. 97991 R e A NPT 1 5 2 5 blau 100
9799 112 076049 6,3x0,8 gelb 100
----E
Artikel-Nr. [ 4003773 @ mm mm? Kennfarbe
97 99 131 9799 130 076056 Rundsteckhilsen rot 100
9799 131 076063 isoliert 1 5 2 5 blau 100
P ----E
Artikel-Nr. | 4003773 @ mm mm? Kennfarbe
97 99 151 9799 150 076070  Rundsteckhtilsen rot 100
9799 151 076087 isoliert 1, 5 2 5 blau 100
NP
Artikel-Nr. | 4003773 @ mm mm? Kennfarbe
@ 9799170 076094 0,5-1 200
N 9799 170 9799171 076100 4 0,5-1 - rot 200
9799172 076117 5 0,5-1 20 - 17 rot 200
9799173 076124 4 1,5-2,5 15-13 blau 100
9799174 076131  Kabelschuhe, 5 1,5-25 15-13 blau 100
9799175 076148  Ringform isoliert 6 1,5-25 15-13 blau 100
9799176 076155 8 1,5-25 15-13 blau 100
9799177 076162 5 4-6 11-10 gelb 100
9799178 076179 6 4-6 11-10 gelb 100
9799179 076186 8 4-6 11 - 10 gelb 100
9799180 076193 10 4-6 gelb 100
P ) N P Y
Artikel-Nr. | 4003773- @ mm mm?
9799210 076209 200
9799211 076216 4 200
97 99 210 9799212 076223 5 0,5 1 20 - 17 200
9799213 076230 4 1,5-25 15-13 100
9799214 076247 5 1,5-25 15-13 100
9799 215 076254 Quetschkabelschuhe 6 1,5-2,5 15-13 100
9799216 076261 8 1,5-25 15-13 100
9799217 076278 5 4-6 11-10 100
9799218 076285 6 4-6 11-10 100
9799219 076292 8 4-6 11-10 100
9799220 076308 10 4-6 11-10 100
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CRIMP-SORTIMENTE

!H’ 97 99 252
97 99 272

97 99 290

t 97 99 336

P

97 99 353

-

97 99 374

97 99 390

EAN Kabel
Artikel-Nr. [ 4003773- mm?2 AWG Kennfarbe

9799 250 076315  StoBverbinder 05-1 20-17 rot 100
97 99 251 (076322 mit Schrumpf- 1, 5 2 5 15 13 blau 100
9799252 076339  schlauchisolation gelb 100

EAN Kabel
Artikel-Nr. | 4003773- mm2 Kennfarbe

9799270 076346 (oo L 0,5-1 2o 17 ot 100
9799271 076353 O 1, 5 z 5 blau 100
9799272 076360 gelb 100
T
Artikel-Nr. | 4003773 mm?
9799290 076377 0,5-1 20-17 200
9799291 076384  “woBverbinder 15-25 15-13 200
9799292 076391  Unisoliert 4 6 - 10 15 100
9799293 076407 100
--m--la
Artikel-Nr. | 4003773 mm? Kennfarbe
9799330 076414 200
9799331 076421 o 75 grau 200
9799332 076438 14 1 17 ot 200
9799333 076445 o 14 1,5 15 schwarz 200
9799334 076452 ﬁjﬁ:ﬂg?f‘i'faeg“e?” 14 25 13 Bl 200
9799335 076469 17 4 1 grau 200
9799336 076476 20 6 10 gelb 100
9799337 076483 2 10 7 ot 100
9799338 076490 2% 16 5 blau 100
9799339 076506 30 25 3 gelb 50
9799350 076513 16 0,5 20 weib 200
9799351 076520 16 0,75 18 grau 200
9799352 076537 16 1 17 ot 200
9799353 076544 o 16 15 15 schwarz 200
9799354 07655 ﬁ:ﬁ;fgg?f‘;';eg”e?” 16 2,5 13 blau 200
9799355 076568 20 4 11 grau 200
9799356 076575 2% 6 10 gelb 100
9799357 076582 28 10 7 rot 100
9799358 076599 28 16 5 blau 100
9799359 076605 gelb
P I P
Artikel-Nr. | 4003773 mm? Kennfarbe
9799370 076612 2x0,5 2x20 weiB 200
9799371 076629 2x0,75 2x18 grau 200
9799372 076636 , ) 15 21 2x17 ot 200
9799373 076643 TVY'“'Adere”gh“'se" 18 2x15 2x15 schwarz 200
9799374 076650 kmrggif]"sm" ) 18 2x25 2x13 blau 100
9799375 076667 23 2x4 2x 11 grau 100
9799376 076674 2% 2x6 2x10 gelb 50
9799377 076681 24 2x10 2x7 ot 50
9799378 076698 2x16 2x5 blau
P I Y
Artikel-Nr. [ 4003773 mm?
9799390 076704 6 0,50 200
9799391 076711 6 0,75 18 200
9799392 076728 6 1 17 200
9799393 076735 ) 7 15 15 200
9799394 076742 Ad.erel."dh“'se”' 7 2,5 13 200
9799395 076759  UMSoer 9 4 1 200
9799396 076766 12 6 10 100
9799397 076773 12 10 7 100
9799398 076780 12 16 5 100
9799399 076797 12 25 3 50
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UNTER

SPANNUNG

Arbeiten unter Spannung sind riskant.
MaBgeblich fir die Sicherheit ist hierbei
das Werkzeug. Ihm vertraut der Profi seine
Gesundheit an — Kompromisse kommen
darum nicht infrage.

In KNIPEX-VDE Werkzeugen verbinden
sich intensive Sicherheitsprifungen mit
jahrzehntelanger Werkzeugkompetenz
und Qualitatsorientierung — denn das Ver-
trauen der Anwender nehmen wir ernst.
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KNIPEX-VDE-Seitenschneider:

Das unentbehrliche Werkzeug fiir den
vielseitigen Einsatz in der Elektro-
installation.




Priifung der Haftfahigkeit des
Isolierstoffiiberzuges mit 500 N.

Priifung der elektrischen
Isoliereigenschaften.

ISOLIERTE
VERTRAUENSSACHE

Profis vertrauen ihrem Werkzeug. Bei der Arbeit an elektrischen Anlagen ist
dieses Vertrauen lebenswichtig. Hier hélt der Fachmann mit der Zange immer
auch seine Gesundheit in der Hand. Unsere isolierten Werkzeuge erfiillen darum
nicht nur alle gesetzlichen Anforderungen. Sie bieten dariiber hinaus groBtmog-
liche Sicherheit, Verlasslichkeit und Leistung auch dort, wo Vorschriften nichts
bestimmen: unterhalb der Isolation.




Spannungspriifung jeu
mit 10.000 VAC.

Kélteschlagprifung bei -25°C.

Von Normen geregelt

Nur der ausgebildete Fachmann darf an
spannungsflihrenden Anlagen arbeiten. Dabei
gelten strenge Avrbeitssicherheits-Standards,
wie die deutsche DIN VDE 0105 oder die inter-
nationalen EN 50110 sowie IEC 60364. In
jedem Fall muss er Sonderwerkzeug einsetzen,
das speziell fiir diese Arbeiten hergestellt und
geprift wird. Welchen Anforderungen Werk-
zeuge fir Arbeiten unter Spannung geniigen
mssen, bestimmt die DIN EN / IEC 60900.
KNIPEX-Werkzeuge, die das Sonderzeichen
A 1000V tragen, sind flr Arbeiten bis
1000 V AC zugelassen.

Garantiert einzeln geprift

Jedes isolierte Werkzeug wird Stiick fur Stlick
einer Durchschlagpriifung mit 10.000 V AC
unterzogen, bevor wir es auf den Weg zum
Handel bringen. Das bedeutet, Arbeiten im
Bereich bis 1.000 V AC haben einen Sicher-
heitspuffer vom zehnfachen der erlaubten
Hochstgrenze. In weiteren Verfahren wird die
Zuverldssigkeit der Isolation gegeniiber Hitze,
Kalte, Zug- und Schlagkraft geprift. Dass
alle VDE-Kriterien erfiillt werden, garantieren
neben dem KNIPEX-Qualitatssicherungsteam
externe Institute und Priifstellen, etwa der VDE.
Diesen Aufwand betreiben wir fir den Anwen-
der. Er vertraut unseren Zangen Tag flr Tag sein
Wohlergehen an. Dafir wollen wir ihm jeder-
zeit hochstmagliche Sicherheit bieten. Zu dieser
Verantwortung stehen wir mit unserem Namen
auf der Isolierung der KNIPEX-Werkzeuge.

Druckpriifung bei 70°C.

Stark unter der Isolation

Die Isolierung gibt Sicherheit im Umgang
mit elektrischen Anlagen. Aber sie schneidet,
greift oder crimpt nicht. Zur Gesamtqualtitat
der isolierten Werkzeuge gehdren daher auch
die mechanischen Eigenschaften des Grund-
werkzeugs, wie Schneidleistung, Prazision
und Stabilitét.

Bei unseren isolierten Zangen kdnnen sich die
Anwender auf die Qualitat und Belastbarkeit
von Produkten aus der KNIPEX-Fertigung ver-
lassen. Fir die von uns isolierten Schraub-
werkzeuge verwenden wir Grundwerkzeuge
von bewahrten Lieferanten, deren Qualitat wir
regelmdBig streng kontrollieren. Auf diese
doppelte VerlaBlichkeit von Werkzeug und
Isolierung kann der Fachmann vertrauen.




ISOLIERTE WERKZEUGE

Beachten Sie immer die gesetzlichen Bestimmungen und befolgen Sie die unten stehenden

SICHERHEITSHINWEISE:

= Transportieren Sie |hr Werkzeug flir Arbeiten unter Spannung so,
dass Schaden an der Isolation vermieden werden.

= Pr{ifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Isolation unbeschadigt ist;
defektes Werkzeug muss ausgemustert werden.

= Halten Sie Ihr isoliertes Werkzeug sauber und trocken.

= Bei der Arbeit mit schneidenden Zangen oder bei Arbeiten
Uber Kopf sollten Sie eine Schutzbrille tragen.

= Tragen Sie bei AuS immer eine Schutzbrille oder einen
Gesichtsschutz.

m Kombizangen Chrom-Vanadin

DIN 1SO 5746 IEC 60900 DIN EN 60900

0106 190

A 1000V ] P|

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Zange

A1000V il P>4q verchromt

0106 160 040729 160
0106 190 040415 190

m Kraft-Kombizangen

DIN 1SO 5746 IEC 60900 DIN EN 60900

02 06 180

A 1000V a PN

EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Zange

= Achten Sie auf Sauberkeit und Ordnung an dem Arbeitsplatz,
wo Sie unter Spannung arbeiten.

= Benutzen Sie — vor allem bei engem Arbeitsraum — Schutzkleidung
und Schutzausristungen (z. B. Elektrikerhandschuhe, Abdecktiicher,
Schutzhiillen).

= Verwenden Sie nur Werkzeug mit passenden Abmessungen.
Das verhindert ein Abrutschen am Werkstiick und ungewollten
Kontakt mit nicht isolierten Teilen.

= Achten Sie darauf, dass geloste Teile und abgeschnittene
Leiterenden nicht auf spannungfiihrende Teile fallen.

= f{ir hérteste Beanspruchung
= mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden fiir weichen und harten Draht sowie Pianodraht
= lange Schneiden fiir dickere Kabel
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 64 HRC
= hesonders verschleifeste Greifbacken,
Harte der Greifbacken ca. 53 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, élgehartet

Schneidkapazitaten
Griffe
isoliert mit Mehrkomponenten-Hillen, 2,0 5 100 16 201
VDE-gepriift 2,5 20 130 25 320

= 35 % Kraftersparnis gegeniber herkémmlichen Kombizangen

= [eichteres Arbeiten durch optimierte Ubersetzung

= mit Schneiden (Harte ca. 63 HRC) furr weichen und harten Draht
sowie Pianodraht

= [ange Schneiden fiir dickere Kabel

= mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz

= Spezial-Werkzeugstahl in Sonderglite, geschmiedet, dlgehartet

02 07 225

A 1000V w1l P|
Schneidkapazitaten

Griffe

0206 180 010012 180
0206 200 010029 200 41000V o] P4  verchromt
0206 225 010036 225
02 07 200 022299 200
0207 225 022305 225

A 1000V o] P4Q  verchromt

172

2,5 20 115 16 247
2,8 2,2 13,0 25 343
3,0 25 140 25 401
2,8 2,2 13,0 25 380
3,0 25 140 25 486

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,
VDE-gepriift

tauchisoliert, VDE-gepriift



ISOLIERTE WERKZEUGE

03
. Kombiza ngen = mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden flr weichen und harten Draht
DIN 1SO 5746 1EC 60900 DIN EN 60900 = lange Schneiden fiir dickere Kabel

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenhdrte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

03 06 180

A1000V &S wil] PR

03 07 200

A 1000V a] PN

Schneidkapazitaten

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Zange Griffe

03 06 160 021902 160 3,1 20 10,0 16 228
isoliert mit Mehrkomponenten-

)
03 06 180 021926 180 41000V wil] PQ  verchromt Hillen, VDE-gepriit 34 22 120 16 264
03 06 200 033776 200 38 25 130 16 326
03 07 160 015307 160 31 20 100 16 254
0307 180 015314 180 34 22 120 16 285
1000V &GS hromt tauchisoliert, VDE-gepriift : : :
03 07 200 015321 200 % A PR auchisotlert, YOE-geprd 38 25 130 16 339
03 07 250 015345 250 38 25 150 25 597
n Abisolierzangen IEC 60900 DIN EN 60900 = f{ir ein-, mehr- und feindrdhtige Leiter mit Kunststoff- oder

Gummiisolation max. @ 5,0 mm bzw. 10 mm? Leiterquerschnitt
= einfache Verstellung auf den gewiinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

1106 160 ' R T ——

A1000V MW

&
[—y

1107 160

A1000V MW

EAN Abisolierwerte | Abisolierwerte
Artikel-Nr. | 4003773- mm Zange Griffe @ mm mm? AWG

1106160 021933 160 A1000V £@8 M\ verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Huillen,

VDE-geprift )
1107 160 015499 160 A 1000V MM  verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10 7 180
1117 160 015505 160 A 1000V 2GS verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10 7 181




ISOLIERTE WERKZEUGE

13 .
. E|ektr0-|nsta||at|onszangen Multifunktionszange fiir die Elektroinstallation;
) i ] zum Greifen von Flach- und Rundmaterial, Biegen,
Das Multitalent fiir den Profi Entgraten, Kabelschneiden, Abisolieren und Crimpen

IEC 60900 DIN EN 60900 von Aderendhiilsen
- 6 Funktionen in einer Zange

= glatte Greiffldchen an der Spitze fir ein beschadigungsfreies
Greifen von Einzeladern; profilierte Greifflichen und Brennerloch

13 86 200 zumkGreif;n von Elach- unc(Jj RulgdnlzaterialB "

= markante Aussenkante an der Backe zum Bearbeiten von

A 1000V — ol & @ = &% Unterputzdosen und Entgraten von Durchfiihrungslochern

= Abisolierlocher fiir Leiter 0,75 - 1,5 mm2 und 2,5 mm?2

= Crimpnest fir Aderendhlsen 0,5 - 2,5 mm?

= Kabelschere mit Prazisionsschneiden (induktiv gehértet) fir
Cu- und Al-Kabel bis 5x 2,5 mm2/ @ 15 mm

= greifen, ohne die Zange vollstandig zu 6ffnen (intelligenter
Zuhaltemechanismus bei der Version mit Offnungsfeder).
Die Schneide bleibt geschlossen und geschiitzt

= schlanke Bauform flir gute Zuganglichkeit

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

13 96 200

A1000V g | wlll] & @ = 8 WA\

13 96 200

Die aktivierte Sperrklinke halt die
Schneiden geschlossen wahrend

die anderen Funktionen erhalten
bleiben; mit dem intelligenten
Zuhaltemechanismus kann man
.Greifen” ohne die Zange zu 6ffnen.
Die Schneide bleibt geschlossen und
geschitzt.

Schneidkapazitaten o
Abisolierwerte
EAN > fiir Einzeladern | Kapazitat 52
Artikel-Nr. | 4003773- | mm | Zange Griffe mm? mm? g
1386 200 075097 200 verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hillen, VDE-gepriift 15 50 0,75-15/25 05-25 280

1396 200 075110 200 verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Huillen, VDE-gepriift 15 50 0,75-1,5/25 05-25 280

FIachzange = kurze, flache Backen

= Greifflachen gezahnt
DIN 1SO 5745 [EC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

20 06 160

A 1000V e 111111

Abmessungen
EAN - iy
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Zange Griffe g

2006 160 033783 160 A 1000V @S === ] verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift 30,0 17,0 9,5 176

174



ISOLIERTE WERKZEUGE

m Abisolier-Seitenschneider Verléngerte Schneide
IEC 60900 DIN EN 60900 Verbesserte Ubersetzung mit 25 % héherer Schneidleistung

= Prazisions-Abisolierlocher fir Leiter 1,5 und 2,5 mm?
= komfortables Schneiden von NYM-Kabeln bis 5 x 2,5 mm?
= |ange Spitzen fiir feinste Schneidarbeiten auch unter
beengten Verhaltnissen
= induktiv gehértete Prazisionsschneiden, Schneidenharte ca. 60 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehértet

14 26 160

A 1000V

Schneidkapazitaten
EAN “— Abisolierwerte [~ [ ) ﬂ
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Zange Griffe mm? @ mm @ mm

NS isoliert mit Mehrkomponenten-
1426 160 040279 160 A 1000V &S verchromt Hilllen, VDE-gepriif 1,5+25 15+13

H Rundzangen = zum Anbiegen von Drahtésen
= kurze, runde Backen, prézisionsgeschliffen
DIN ISO 5745 |EC 60900 DIN EN 60900 = glatte Spitzen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

ki

Abmessungen
EAN - B |w | o1 | T | &2
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Griffe mm | mm | mm | mm g
3,0 9,5 175

2206 160 033790 160 A1000V @g8 8] verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Htillen, VDE-gepriift 30,0 18,0

R
(A\
I
i

22 06 160

A1000V £5gS § —]

& | =

175 ‘



ISOLIERTE WERKZEUGE

E Flachrundzangen mit Schneide
Radiozangen

DIN 1SO 5745 [EC 60900 DIN EN 60900

25 06 160

A1000V © il P|

EAN

<>
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange
\gd
2506160 033806 160 ﬁ]}ﬁo:v‘e verchromt
oGS
2526160 052111 160 21000V s

<a0r © wl] P verchromt

Flachrundzangen mit Schneide

Storchschnabelzangen

DIN ISO 5745

IEC 60900 DIN EN 60900

26 16 200

A1000V © il PN

26 27 200

A 1000V £40° © wi PN

EAN -
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange

2616200 022831 200 ﬁu}]‘])]":v‘e verchromt
2617200 016069 200 %o:v‘e verchromt
2626200 022855 200 2;006"” verchromt
2627200 016090 200 ggwe"” verchromt

176

= geeignet fiir feinere Greif- und Schneidarbeiten

= spitze, flach-runde Backen

= Greifflachen gezahnt

= mit Schneiden fiir mittelharten und harten Draht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehartet

25 26 160

A1000V 400 © wll] P|

Schneidkapazitaten

Abmessungen

Griffe

isoliert mit Mehrkomponenten-
Huillen, VDE-gepriift

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hullen, VDE-geprift

16,5 90 30 25 146

2,5 1,6 500 230 165 90 30 25 144

= hoch belastbare, elastische Prazisionsspitzen
= flach-runde, lange Backen
= Greiffldchen gezahnt
= mit Schneiden fur mittelharten Draht @ 3,2 mm und
harten Draht @ 2,2 mm
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

.!

Schneidkapazitaten

Griffe
isoliert mit Mehrkomponenten-

il Ve 32 22 730 95 175 30 25 206
tauchisoliert, VDE-gepruft 3,2 22 730 95 175 30 25 212
S it R TETPOnEE- | o 22 730 230 95 175 30 25 204
Hillen, VDE-gepriift

tauchisoliert, VDE-geprift 32 22 730 230 95 175 30 25 220



ISOLIERTE WERKZEUGE

30
. Langbeckzangen

IEC 60900 DIN EN 60900

DIN ISO 5745

30 16 160

A 1000V —— ]

Artikel-Nr. 4003773- r;l_n:
3016 160 001904 160
3036 160 002123 160
Seitenschneider
DIN ISO 5749

EAN

£A1000V &S ——] aul

A1000V 269 8 —]

I[EC 60900 DIN EN 60900

1

Zange

verchromt

verchromt

70 06 160

A1000V P

70 07 160

A1000V P

Artikel-Nr.

70 06 125
70 06 140
70 06 160
70 06 180
70 07 160
70 07 180
70 26 160

EAN
4003773-

018124
040293
021995
033813
018155
018179
018223

g
mm

125
140
160
180
160
180
160

A1000V &GS P Y

A1000V a5 P Y

A 1000V &GS

Zange

verchromt

verchromt

verchromt

Griffe

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift

tauchisoliert, VDE-gepruft

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift 4,0 1,6 216

= hoch belastbar und verschleiBarm
= verschiedene Backenformen vl
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet
wa
Form 1 1

Greifflachen gezahnt;
lange, flache Backen

Form 3
lange, runde Backen;
Greifflachen glatt geschliffen

Abmessungen

Griffe

|so||ertm|EMehrkomponenten—Hullen, 465 165 95 30 50 150
VDE-geprift
|so||ertm|sMehrkomponenten-HuIIen, 410 165 95 50 25 141
VDE-geprift

= der unentbehrliche Seitenschneider fiir vielseitigen Einsatz

= hochwertiges Material und prézise Verarbeitung fir eine
lange Standzeit

= Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht

= sauberer Schnitt bei diinnen Cu-Drahten, auch an den
Schneidenspitzen

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenhdrte ca. 62 HRC

= schlanke Kopfform fiir Einsatz in schwer zugénglichen
Arbeitsbereichen

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Schlanke Kopfform und exakter Schnitt
an den Schneidenspitzen: vorteilhaft beim
Einsatz in schwer zuganglichen Arbeits-
bereichen

Schneidkapazitaten
Omm | Gmm | @ mm

4,0 2,5 1,8 160
4,0 2,8 2,0 216
4,0 3,0 2,5 254
4,0 2,8 2,0 227
4,0 3,0 2,5 269



ISOLIERTE WERKZEUGE

73
. KNIPEX X-Cut® Kompakt-Seitenschneider

DIN'1SO 5749 1EC 60900 DIN EN 60900 im Vergleich zu Standard-Seitenschneidern gleicher Lange.
Mit doppelt gelagerter Gelenkachse.

40 % Kraftersparnis

Kompakt und 20 % leichter. Kraftvoll und prazise

Schneidet feinste Drahte ebenso wie mehrdrdhtige Kabel
und harten Pianodraht

= durchgestecktes Gelenk: hochste Stabilitdt bei niedrigem Gewicht

73 06 160 " goEp%tﬁelgglerte Gelinlfach.se fur hl?rt? d?uerhsf(;e Bﬁanspruclhung
o = hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale

R1000V PR =S Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis bei

seitlich versetztem Drehpunkt

= groBe Offnungsweite fiir dickere Kabel

= praziser Schnitt auch bei feinen CU-Drahten

= kompakte, gewichtssparende Bauweise

= universell einsetzbar, in Montage, Instandhaltung und Produktion

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe

7306 160 075141 ﬁ:os%l].. verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hllen, VDE-gepriift 4,8 3,8 2,7 2,2 12,0 175

74 . .
. Kraft-Seitenschneider _
20 % Kraftersparnis

DIN ISO 5749 IEC 60900 DIN EN 60900 im Vergleich zu herkdmmlichen Seitenschneidern
gleicher Lange.

= mit angeschmiedeter Gelenkachse flr harteste, dauerhafte

_ Beanspruchung
[ = optimal fir alle Drahtsorten einschlieBlich Pianodraht
74 06 200 : = hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhéltnis
A1000V P

= Prazisions-Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

Lange 250 mm
der 250 mm lange Seitenschneider ist geeignet fiir Cu-Leiter bis 16 mm?
und Al-Leiter bis 35 mm?

74 07 200

A1000V P

Schneidkapazitaten
EAN © | © O
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Griffe gmm | Gmm | @ mm

7406 160 040705 34 2,5 2,0 21 5
7406 180 022985 180 ;

74 06 200 033820 200 4,2 3,0 2,5 308
7406 250 041955 250 4,6 3,5 3,0 453

74 07 200 018414 200 4,2 3,0 2,5 328
1000V &ig8 isoliert, VDE-geprii ’ ’ ’
Ao72500 618051 %0 A &S PQ  verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 46 35 30 =5

L1000V P4Q  verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Huillen, VDE-gepriift
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ISOLIERTE WERKZEUGE

86
Zangenschll'jssel isoliert = Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug
= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen
I[EC 60900 DIN EN 60900 und Biegen von Werkstticken

= keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen, weichen Schrauben
(Cu) durch spielfreie, vollflachige Anlage
= mit Skalierung zur Einstellung des Greifbereichs abseits vom
Werkstick
= keine unbeabsichtigte Verstellung der Greifbacken und kein
Durchrutschen des Gelenks
= stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen
Kapazitat mittels parallel gefiihrter Backen
86 07 250 = der Hub zwischen den Greifbacken ermdglicht ein schnelles Anziehen
A 1000V —] {=F und Ldsen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip
= hohe Klemmkraft durch 10fache Handkraftverstarkung
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

T—E"]nz
=i, e

B1

Skalierung zur Einstellung des Greifbereichs
abseits vom Werkstiick

Abmessungen
EAN O3|OD| Einstell- | 81 | B2 | B3 | 82
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Zange Griffe Zoll | mm posmonen mm [ mm | mm | ¢

86 07 250 065067 250 A1000V &GS ]{=( vernickelt tauchisoliert, VDE-gepriift 13/4 80 8 14 615
KNIPEX Alllgator Wasserpumpenzangen = mehr Leistung und Komfort im

Vergleich zu herkdmmlichen
DIN ISO 8976 IEC 60900 DIN EN 60900 Wasserpumpenzangen gleicher

Lénge: 9-stufige Rastenver-
stellung fir 30 % mehr
Greifkapazitdt
= guter Zugang zum Werkstlick
durch schlanke Bauform im
Kopf- und Gelenkbereich
= selbstklemmend an Rohren
88 06 250 und Muttern: kein Abrutschen
A 1000V ] (=6 am Werkstiick, kraftsparendes

Arbeiten

= Greiffldchen mit spezialgehar- = Klemmschutz verhindert
teten Zdhnen, Harte der Zdhne Quetschverletzungen
ca. 61 HRC: dauerhaft sicheres Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
Greifen durch hohe VerschleiB- geschmiedet, 6lgehartet
festigkeit

= durchgestecktes Gelenk:

88 07 250 hohe Stabilitdt durch doppelte

A 1000V ] (= Fiihrung

EAN s 07 OJ Einstell- 5LA
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Griffe @7Zoll |@mm | mm | positionen

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,

F\
88 06 250 039303 250 A1000V &GS (=5 verchromt VDE-geprilt 374
88 07 250 019343 250 2 50 46 9 420
1000V &GS isoliert, VDE-geprii
8807300 022350 300 A a (=S verchromt tauchisoliert, VDE-gepruft 23/ 70 60 9 661
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ISOLIERTE WERKZEUGE

87
KNIPEX Cobra® VDE

Hightech-Wasserpumpenzange, isoliert

DIN 1SO 8976 IEC 60900 DIN EN 60900

Der Einstellvorgang zur Anpassung an das Werkstiick

erfolgt bei der KNIPEX Cobra® VDE einfach und sicher:
Vollstandig gedffnete Zange mit oberer Greifbacke am

87 26 250

A1000V o] (=

Schnelleinstellung am Werkstiick ohne Druckknopfbetatigung

Zange einfach zuschieben!

Werkstiick anlegen, Zange zuschieben, fertig!

= Einstellung durch Anschieben
direkt ans Werkstiick:
schnelle, sichere und bequeme
Handhabung

= 9ffnen per Knopfdruck abseits
vom Werkstlck

= Feinverstellung an verschie-
denste WerkstiickgroBen und
handfreundliche Griffstellung

= guter Zugang zum Werkstlick
durch schlanke Bauform im
Kopf- und Gelenkbereich

= selbstklemmend an Rohren
und Muttern: kein Abrutschen
am Werkstiick, kraftsparendes
Arbeiten

!
!f
|
|

— e e e e -

= Greifflachen mit spezialgehar-
teten Zahnen, Harte der Zéhne
ca. 61 HRC: dauerhaft sicheres
Greifen durch hohe VerschleiB-
festigkeit

= durchgestecktes Gelenk:
hohe Stabilitat durch doppelte
Filhrung

= Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, 6lgehartet

EAN O3|0O3 (O Einstell-
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zange Griffe @Zoll | @mm | mm | positionen

8726250 071495 250 A1000V &GS mm{=S  verchromt '\jg'éege:r'sf';/'ehrk"mp"“e”te” iz,

180



ISOLIERTE WERKZEUGE

m Prazisions-Pinzetten " geprift nach IEC 60900
= tauchisoliert
IEC 60900 DIN EN 60900 = vernickelt

= Federstahl, hochfest

92 27 61

fiir feinste Montagearbeiten; extra feine Spitzen;
92 27 61 gerade Form; Greifflachen mattiert fiir optimalen Halt
ﬁ1000V & :I 92 27 62

gerade Form; Greifflachen fein gezahnt

) 92 37 64
gewinkelte Spitzen; Greifflachen fein gezahnt

A1000V 8 o] gerade Form; Greifflachen gezahnt

923764

A1000V & x45° ]

92 67 63

A1000V g o]

e I N

Artikel-Nr. | 4003773- | mm Ausfiihrung

922761 054757 130 41000V s —] tauchisoliert

922762 054764 150 A 1000V s ] tauchisoliert

923764 054856 150 A 1000V %R x45° mil]] tauchisoliert 34

92 67 63 054931 145 A 1000V s o] tauchisoliert 43
m Kabelschere = f{ir Cu-Leiter eindrdhtig bis 16 mm2, mehrdréhtig bis 50 mm?

und feindréhtig bis 70 mm?; fir Al-Leiter mehrdrahtig 70 mm?
IEC 60900 DIN EN 60900 = [eichter Schnitt bei Einhandbetatigung durch hohe Ubersetzung

= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff

= kein Quetschen, geringe Verformung des Kabels

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= Scherenkdrper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

= Griffe: Kunststoff, schlagfest

95 06 230

A 1000V eSS

Schneidkapazitaten
EAN o o3 o3 iy
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf | Griffe @ mm mm? AWG g
16 50 170 274

95 06 230 006305 230 41000V &SRS poliert isoliert, mit Kunststoff umspritzt, VDE-gepruft




ISOLIERTE WERKZEUGE

ﬂ Kabelscheren

IEC 60900 DIN EN 60900

95 16 165

A1000V @ Es

95 26 165

A1000V &6 WM\ @ BS

EAN «—
Artikel-Nr. | 4003773- | mm
9516 165 039648 165 41000V &GS E S
9526 165 069980 165 41000V &5gS @ F'E MM

182

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdréhtig
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= eichter Schnitt bei Einhandbetatigung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

Form 2
im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar

Kabelschnitt mit Seitenschneider: hoher
Kraftaufwand, unsauberer Schnitt, starkes
Verformen und Quetschen des Kabels

Kabelschnitt mit Kabelschneider: leichter,
sauberer Schnitt ohne Verformung des
Kabels

Form

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hullen, VDE-gepriift

1 verchromt 15 50 1/0 262

isoliert mit Mehrkomponenten-

Hullen, VDE-gepriift L e LY 25

2 verchromt



ISOLIERTE WERKZEUGE

ﬁ Kabelscheren mit boppelschneide = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln , _
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
[EC 60900 DIN EN 60900 = gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff
= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen
= durch Aufteilung des Schneidvorgangs in Vorschnitt (Isoliermantel

im vorderen Schneidenbereich) und Nachschnitt (Leiter im hinteren
Schneidenbereich) konnen Kabel bis @ 20 mm in Einhandbetatigung
geschnitten werden

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse
und optimierte Schneidengeometrie

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

- i

95 16 200
A 1000V ] =S

9517 200
A 1000V ] =S

Vorschnitt: Durch Einsatz der vorderen Schneide zum Schneiden des Isoliermantels bei
groBeren Kabeldurchmessern bleibt eine ergonomische Griffweite erhalten.

Nachschnitt: Nachdem der Mantel des Kabels im vorderen Profil durchgeschnitten wurde,
werden die Leiter im hinteren Profil durchtrennt. Vorschnitt vorn, Nachschnitt hinten - so
schneidet es sich leichter.

!
R
A
()
a

EAN «—
Artikel-Nr. 4003773- | mm Werkzeug | Griffe
95 16 200 026761 200 A1000VAGS@EE  verchomt 'ig'é‘fge’;‘r'éf'tweh'k"mp"”e"t‘*"'H”"e"' 2 0 20 340
95 17 200 026952 200 A1000V o8 X verchromt  tauchisoliert, VDE-gepr(ift 20 70 2/0 360
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ﬁ Kabelschere = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet
I[EC 60900 DIN EN 60900 = gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse
und optimierte Schneidengeometrie

= kurze Bauweise, Lange nur 500 mm

= geringes Gewicht

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk

= Messerkopf: Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehartet

= Schenkel: Aluminium-Rohr, hochfest

9517 500
A1000V ] eSS

GroBe Kapazitat: max. @ 27 mm / 150 mm?2

Schneidkapazitaten
EAN o
Avrtikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe

95 17 500 026785 500 A1000V &S @ F S poliert tauchisoliert, VDE-gepruft 27 150 5/0 1477
95 _ . "
2 Kabelschere = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdréhtig
= nicht fir Stahldraht und Drahtseile geeignet
IEC 60900 DIN EN 60900 = gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= giinstige Ubersetzungsverhéltnisse durch Kniehebel

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= nachstellbares Schraubgelenk

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messerkopf: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite,
geschmiedet, dlgehartet

= Schenkel: Stahl-Rohr

95 27600
A 1000V ] =S

Schneidkapazitaten
EAN - ] o3 52
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe @ mm mm? AWG g
5/0

95 27 600 021797 600 A 1000V % s poliert tauchisoliert, VDE-gepruft 27 150 2301

95 29 600 021803  Ersatzmesserkopf fiir 95 21 600 / 95 27 600
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ISOLIERTE WERKZEUGE

Kabelschneider Rratschenprinzip = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
[EC 60900 DIN EN 60900 = gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

PATENTED

95 36 250

A 1000V @

95 36 280

A 1000V @

Schneidkapazitaten
EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Werkzeug Griffe

250 41000V S MAES  schwarz lackiert

9536 250 026884

= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= Einhandbetétigung durch Ratschenprinzip

= geringer Kraftbedarf durch sehr hohe Ubersetzung

= Zweigang-Zahnkranzantrieb fiir leichtes Schneiden

= einfache Handhabung durch geringes Gewicht und kompakte
Bauweise — Einsatz auch unter beengten Platzverhaltnissen mdglich

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

95 36 280

va\ ada bei Aluminiumleitern bis 4 x 150 mm?
E= Sektorkabel einsetzbar

9536 250

Ratschenprinzip und Zweigang-Zahn-
kranzantrieb fiir kraftsparendes Schneiden

M\ =%

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,

VDE-geprift
9536280 026891 280 A1000VAgS @ MAES  schwarz lackiert Slert mit Mehrkomponenten-Hillen,
VDE-gepriift
9539250 022244  Bewegliches Ersatzmesser fiir 9531 250 / 95 36 250
9539280 025283 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 280 / 95 36 280
E Kabelschneider ratschenprinzip, 3-Gang Robust. Handlich. Stabil.

[EC 60900 DIN EN 60900

95 36 320

A 1000V o2}

EAN
Avrtikel-Nr. 4003773-

95 36 320 075189

953932001 075714
953932002 075721

Innovativer Zahnkranzantrieb
Fiir Kabel bis 60 mm Durchmesser

= einfache Handhabung durch geringes Gewicht (830 g) und
kompakte Bauweise (320 mm Lange) — Einsatz auch unter
beengten Platzverhdltnissen mdglich

= durchtrennt Cu- und Al-Kabel bis zu einem Durchmesser von
60 mm im Ein- und Zweihandbetrieb

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff schneiden glatt und
sauber ohne zu quetschen

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
(nicht fur Stahldraht und Drahtseile geeignet)

= innovativer Dreigang-Zahnkranzantrieb mit hoher Ubersetzung
fur leichtes Schneiden im Ein- und Zweihandbetrieb

M\ =2 = Festschenkel-Hiille mit Standflache zum Auflegen beim Schneiden

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, lgehartet

Schneidkapazitaten
>
mm Werkzeug

320 A1000V 268 @ MW E'S  schwarz atramentiert '\jg'é‘fgeg‘r'éf';"ehrkompo”e"te”'H“"e”' 60 600 1200 830

Ul w
N ~
w [N}
(o) S 4
o o
~ ul 4 i
w1 o b
o o
o5} o) i
W a1
a1 [}
- : -- ~ E- o’ -

Schwenkmesser-Reparatursatz fiir 95 32 320 und 95 36 320
Festmesser-Reparatursatz fiir 95 32 320 und 95 36 320

g
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ISOLIERTE WERKZEUGE

95 )
Drahtseil- und Kabelschere

IEC 60900 DIN EN 60900

95 77 600

A1000V @

= Messerkopf: Spezial-Werkzeug-
stahl in Sonderg(ite, 6lgehértet
= Schenkel: Aluminium, hochfest

= f(ir Drahtseile und Rundeisen,
Cu-und Al-Kabel

= eignet sich zum Trennen
von Freileitungsseilen mit
Zugentlastungsdraht

= winklige Schneidspitzen
ermdglichen ein Durchtrennen
einzelner Seilstrange

= optimale Ubersetzung fiir
hohe Schneidleistung

= verschraubter Messerkopf,
auswechselbar

= geringes Gewicht

Schneidkapazitaten
EAN ) 52
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf Griffe @mm | Imm | AWG g

9577600 025313 600 41000V

poliert

9579600 025337  Ersatzmesserkopf fiir 95 71 600 / 95 77 600

97
Crimpzange fiir Aderendhiilsen

[EC 60900 DIN EN 60900

97 68 145A

| ﬁ1000V

EAN Kapazitat Anzahl der
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf | Griffe mm2 Nester

9768 145A 071754 145 Wé M A 1000V #5gS poliert

97
. Crimpzange fiir Aderendhiilsen

I[EC 60900 DIN EN 60900

97 78 180

g A1000V

- &

isoliert mit Mehrkomponenten-
Hillen, VDE-gepriift

tauchisoliert 150 14,0 9,0 5/0 2359

= zum Verpressen von Aderendhilsen DIN 46228 Teil 1 + 4
im Bereich von 0,25 bis 2,5 mm?

= Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fiir die
sichere Verbindung von Hiilse und Leiter

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

025-25 23-13 175

= zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228 Teil
1 4+ 4 im Bereich von 0,25
bis 16 mm2

= verbesserte Ubersetzung
fir 30% leichteres Crimpen

= |eichte und schlanke Bauweise

= Verpressung in gekennzeich-
neten Halbrundprofilen fiir die
sichere Verbindung von Hiilse
und Leiter

= neun besonders tiefe Profile
mit konischen Seitenfldchen

= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, dlgehartet

EAN Kapazitat Anzahl
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Kopf | Griffe mm2 AWG | der Nester

isoliert mit Mehrkomponentenhtillen,

VDE-gepriif 0,25-16  23-5

97 78 180 072003 180 geo ¢ i A 1000V &GS poliert
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 ,
Maulschliissel " Maulstellung 15°
= Grundwerkzeug verchromt
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadin-Stahl,

geschmiedet, dlgehartet

|
98 00 14 L > I
A1000V O A
PN |
Artikel-Nr. 4003773- mm Zoll max. mm max. mm max. mm
98 00 07 019824 105,0 20,0
98 00 08 019831 8,0 105,0 22,0 4,0 31
98 00 09 019848 9,0 105,0 24,0 4,0 29
98 00 10 019893 10,0 105,0 27,0 5,0 40
9800 11 019909 11,0 120,0 30,0 5,5 45
98 00 12 019923 12,0 125,0 32,0 55 70
9800 13 019930 13,0 130,0 34,0 6,5 68
98 00 14 019947 14,0 135,0 35,0 6,5 86
98 00 15 019954 15,0 145,0 37,0 7,0 80 ]
98 00 16 019961 16,0 155,0 38,0 7,0 112 0
98 00 17 019978 17,0 155,0 42,0 8,0 119
98 00 18 019985 18,0 160,0 44,0 8,0 149
A1000V O
98 00 19 019992 19,0 165,0 47,0 9,0 154
98 00 22 020004 22,0 190,0 52,0 9,0 216
98 00 24 020011 24,0 210,0 56,0 9,0 262
98 00 27 020028 27,0 215,0 63,0 9,0 307
98 00 1/4" 019886 1/4 108,0 20,0 4,0 32
98 00 5/16" 020073 5/16 108,0 22,0 4,0 36
98 00 3/8" 020042 3/8 108,0 27,0 5,0 37
98 00 7/16" 020097 7116 120,7 30,0 5,5 53
98 00 1/2" 019879 12 139,7 34,0 6,5 60
98 00 9/16" 020110 9/16 152,4 35,0 6,5 102
98 00 5/8" 020080 5/8 165,1 38,0 7,0 124
98 00 3/4" 020035 3/4 190,5 47,0 9,0 164
98 . ) , I
Ro||gabe|sch|usse| = parallel gefiihrte, glatte Greifbacken

= Schliisselweite stufenlos einstellbar

= mit Skalierung zur Einstellung der Schllsselweite
abseits vom Werkstiick

= Chrom-Vanadin-Stahl

~9

98 07 250

A1000V ] x22°

EAN Backenbreite | Kopfbreite | Breite | Tiefe
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Werkzeug Griff mm ZoII mm mm mm | mm

98 07 250 071518 260 A1000V—]x22° O verchromt tauchisoliert 11/8 16,0 73,0 20,0 500
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 .. )
Ringschliissel " gekrdpft
= Grundwerkzeug verchromt
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadin-Stahl,

geschmiedet, dlgehartet

98 0114 bs
218

A1000V O 7

el e T T T —

EAN Schliisselweite S Lénge | Kopfbreite b Kopfstérke a Hohe der Verkrpfung h iy
Artikel-Nr. 4003773- mm max. mm max. mm max. mm max. mm g
55

98 01 07 020134 150,0 12,0 7,0 18,0
98 01 08 020141 8,0 155,0 14,0 7,0 19,0 68
98 01 09 020158 9,0 165,0 15,5 8,0 19,0 78
98 01 10 020196 10,0 160,0 17,0 9,0 20,0 75
98 01 11 020202 11,0 165,0 18,5 10,0 21,0 93
98 01 12 020226 12,0 185,0 18,5 10,0 23,0 118
98 01 13 020233 13,0 185,0 21,5 11,0 23,0 125
98 01 14 020240  A1000VO 14,0 195,0 23,0 12,0 24,0 147
98 01 15 020257 15,0 200,0 24,0 12,0 24,0 143
98 01 16 020264 16,0 200,0 26,0 12,0 26,0 172
98 01 17 020271 17,0 205,0 27,0 13,0 26,0 184
980118 020288 18,0 210,0 29,0 13,0 28,0 210
98 01 19 020295 19,0 225,0 30,0 14,0 28,0 245
98 01 22 020301 22,0 225,0 35,0 15,0 30,0 268
98 01 24 020318 24,0 265,0 38,0 16,0 30,0 415

98 . , - e

] Steckschliissel mit schraubendreher-Griff = ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fir
ermiidungsarme und handschonende Kraftlbertragung

IEC 60900 DIN EN 60900 = rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

e x g

98 03 10

A1000V o}

EAN Schliisselweite S | Klingenldnge Grlfﬂange Kopfdurchmesser d
Artikel-Nr. | 4003773- mm Spitze | Griff mm mm mm

980304 071679 230 125,0 107

980305 071686 230 5,0 125,0 107 10,0 70
98 03 055 026082 232 55 125,0 107 11,0 87
980306 026099 232 6,0 125,0 107 12,0 88
980307 026105 237 A1000V - el D 7,0 125,0 112 14,0 123
980308 024095 237 Yo briiniert nenten-Griff, VDE-gepriif 8,0 125,0 112 15,0 125
980309 026112 237 9.0 125,0 112 16,0 129
980310 026129 237 10,0 125,0 112 17,0 118
980311 026136 237 11,0 125,0 112 19,0 148
980312 026143 237 12,0 125,0 112 20,0 150
980313 026150 237 13,0 125,0 112 21,0 152
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 . . I
Steckschlussel mit 1-Griff = Spezial-Werkzeugstahl, dlgehértet
IEC 60900 DIN EN 60900

9804 13
A 1000V O

980513

A 1000V O

EAN Schliisselweite S Grifflange Kopfdurchmesser d 50
Artikel-Nr. 4003773- mm mm max. mm mm g

98 04 08 071341 200 90 15,0 344
98 04 10 026167 200 10,0 155 19,5 324
98 04 13 026198 200 . 13,0 155 23,5 344
98 04 17 we11 a0 R1OOVESO 17,0 155 28,5 426
98 04 19 020424 200 19,0 155 31,0 525
98 04 22 026228 200 22,0 155 34,5 560
9805 13 026273 300 13,0 155 23,5 409
98 05 17 026297 300 41000V O 17,0 155 28,5 544
98 05 19 026303 300 19,0 155 31,0 674
ﬂ Schraubendreher = ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
fi ermlidungsarme und handschonende Kraftlibertragung
ur Innensechskantschrauben  rollhemmende Griffform
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl

98 13 30

. ®
£1000V @8 O

EAN Schliisselweite S | Klingenldnge | unisolierte Klingenlénge | Grifflange
Artikel-Nr. | 4003773- mm Spitze Griff mm mm mm mm

981320 071693 175 75,0 15,0 102

981325 026334 177 o 2,5 75,0 15,0 102 32
981330 026341 182 ptooov . E:r:ers:gjﬁtreweehr:ﬁ 3,0 75,0 15,0 107 49
981340 026358 182 (o) VDEf’g eprift 4,0 75,0 15,0 107 55
981350 026365 187 5,0 75,0 15,0 112 82
981360 026372 212 6,0 100,0 15,0 112 98

ﬁ Schraubendreher
fiir Innensechskantschrauben mit -Griff = Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehértet

[EC 60900 DIN EN 60900

98 14 08 98 1508

A1000V O A1000V O hel
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm +2 mm mm g
981405 020431 120 9,0 90,0 220
981406 020448 120 41000V O 6,0 10,0 90,0 208
981408 020455 120 8,0 11,0 90,0 286
981505 020479 250 5,0 9,0 90,0 363
981506 020486 250 41000V O 6,0 10,0 90,0 452
981508 020493 250 8,0 11,0 90,0 359
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ISOLIERTE WERKZEUGE

Schraubendreher
fiir Schlitzschrauben

[EC 60900 DIN EN 60900

98 20 55

A 1000V —

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
ermlidungsarme und handschonende Kraftlibertragung

= rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

98 21 45
speziell fur die Zahlermontage mit 180 mm langer Klinge

EAN Schneidenbreite | Schneidendicke | Klingenlange | unisol.Klingenlénge | Grifflange
Artikel-Nr. | 4003773- Spitze | Griff mm mm mm mm mm

982010 026396 320

982025 062325 177

982030 062332 202 A1000V Ty

isolierender Mehr-

:: ;g zz 8;2421(1); jgj briiniert  komponenten-Griff,
e VDE-geprift

98 2055 024224 232

982065 026419 262

9820 80 024231 295
A 1000V isolierender Mehr-

982145 026426 287 briiniert  komponenten-Griff,
e VDE-geprilft

98
Schraubendreher
fiir Kreuzschlitzschrauben Pphillips

I[EC 60900 DIN EN 60900

e e .

98 24 03

A1000V -+

10,0
2,5
3,0
35
4,0
5,5
6,5
8,0

4,5

120 184
0,4 75 15 102 32
0,5 100 15 102 35
0,6 100 15 102 35
0.8 100 15 102 38
1.0 125 15 107 69
1.2 150 15 112 105
1.2 175 15 120 152
0,8 180 15 107 66

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
ermlidungsarme und handschonende Kraftlibertragung

= rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl

Phillips® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Phillips Screw Company

EAN Klingenldnge | unisolierte Klingenlange Grifflange
Artikel-Nr. | 4003773- mm Spitze Griff GroBe mm mm mm

982400 026433 162

9824 01 026440 187 A1000V isolierender Mehr-
9824 02 026457 212 briiniert  komponenten-Griff,
982403 026464 270 © VDE-gepriift

9824 04 026471 320

98
Schraubendreher
fur Kreuzschlitzschrauben pozidrive

[EC 60900 DIN EN 60900

98 2503

A 1000V S

PHO

PH 1 80 15 107 58
PH 2 100 18 112 94
PH 3 150 18 120 165
PH 4 200 18 120 244

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
ermlidungsarme und handschonende Kraftiibertragung

= rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

Pozidriv® ist ein eingetragenes Warenzeichen der European Ind. Serv. Ltd.

EAN > Klingenldnge | unisolierte Klingenlange Grifflange
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Spitze Griff GroBe mm mm mm

98 2500 062370 162

982501 031260 187 AT isolierender Mehr-
982502 031277 212 ASO briiniert komponer}ten—Griﬁ,
982503 031284 270 VDE-gepriift

98 2504 062387 320
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98
Schraubendreher
fir Torx®-Schrauben

[EC 60900 DIN EN 60900

98 26 30

A 1000V Q

EAN Klingenldnge | unisolierte Klingenlinge |  Grifflange
Artikel-Nr. | 4003773- Spitze Griff GroBe mm mm mm

9826 10 071709 160
982615 071716

982620 071723 185 A1000v

98 2630 071747 210

98 .
Querg riffe mit AuBenvierkant 3/8" oder 1/2"
IEC 60900 DIN EN 60900

98 40
A 1000V

98 30 026488 200 41000V A
98 40 026501 200 41000V

EAN P Quergriff Verblndungswerkant
Avrtikel-Nr. 4003773- | mm mm Zo
1/2

ﬁ Umschaltknarren

mit AuBenvierkant 3/8" oder 1/2"
IEC 60900 DIN EN 60900

9831
A 1000V

isolierender Mehr-
briiniert  komponenten-Griff,

Q ) '

982625 071730 185 VDE-geprift

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
ermlidungsarme und handschonende Kraftlibertragung

= rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl

Torx® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Acument Global Technologies, Inc.

X110
X 15
TX 20 80 15 107 57
TX25 80 15 107 25
TX 30 100 18 112 25

= zur Aufnahme von Steckschliissel-Einsétzen

= schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betatigungswerkzeuge
= Grundwerkzeug verchromt

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergte, geschmiedet, dlgehartet

447

= O = [ == || = | [ | | =

= zur Aufnahme von Steckschlissel-Einsétzen

= umschaltbar fiir Rechts- und Linkslauf

= extrem leichter Gang

= schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betatigungswerkzeuge
= Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet

EAN P Verblndungswerkant
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zo

98 31 026495 190 41000V A 324
98 41 026518 265 A1000vVEA 1/2 625

—_
o
—_
-



ISOLIERTE WERKZEUGE

m Ver|éngerungen = zur Aufnahme von Steckschliissel-Einsatzen
) - ) , = mit Innen- und AuBenvierkant
mit Innen- / AuBenvierkant 3/8" oder 1/2 = schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betatigungswerkzeuge
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet
98 35125

A1000V
EAN Verbmdungswerkant

9835125 020530 125 149
0835250 020547 250 2 0OVEHOD 3/8 294
9845250 9845125 020813 125 _ 12 258
A1000V 0845250 020820 50 R1000VEH 102 490
ﬁ Steckschlusseleinsatze = f{ir metrische Sechskantschraubenképfe
fi = Grundwerkzeug verchromt
ur Sechskantschrauben « Chrom-Vanadin-Stahl

mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2"

IEC 60900 DIN EN 60900

Fs-
d
98 37 17 98 47 17
A1000V O A1000v O
Artikel-Nr. 4003773- mm max. mm Zoll g
9837 10 020578 10,0 18,7 3/8 32
98 37 11 020585 11,0 20,0 3/8 32
98 37 12 020608 12,0 21,2 3/8 33
98 37 13 020615 A1000v O @ 13,0 22,5 3/8 33
98 37 14 020622 14,0 23,7 3/8 39
98 37 16 027263 16,0 26,2 3/8 53
98 37 17 020639 17,0 27,5 3/8 61
98 37 19 020646 19,0 30,0 3/8 73
98 47 10 020882 10,0 19,5 172 63
98 47 11 020899 11,0 20,7 12 61
98 47 12 020912 12,0 23,0 112 64
98 47 13 020929 13,0 23,2 12 64
98 47 14 020943 14,0 24,5 12 67
98 47 16 027287 A1000v O @ 16,0 26,9 112 69
98 47 17 020967 17,0 28,2 12 75
98 47 18 027294 18,0 29,0 112 81
98 47 19 020974 19,0 30,7 112 99
98 47 22 020981 22,0 34,5 12 125
9847 24 020998 24,0 37,0 112 151
98 47 27 021001 27,0 41,0 172 183
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ISOLIERTE WERKZEUGE
ﬁ Steckschliisseleinsatze - mit Doppelsechskant (12-kant)
= f{ir z6llige Schraubenkdpfe
mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2" = Grundwerkzeug verchromt

IEC60900  DIN EN 60900 * Chrom-Vanadin-Stahl

Fs
d
98 37 5/8" 98 47 1/2"
A1000V O A1000vV ©
P I T B
Artikel-Nr. 4003773 max. mm
98 37 5/16" 020684 5/16 16,2
98 37 3/8" 020677 3/8 18,7 3/8 31
98 37 7/16" 020707 7116 20,0 3/8 31
98 37 1/2" 020554  A1000V O 12 22,5 3/8 33
9837 9/16" 020721 9/16 23,7 3/8 39
98 37 5/8" 020691 5/8 26,2 3/8 51
98 37 3/4" 020660 3/4 30,0 3/8 71
98 47 1/2" 020875 112 23,2 112 67
98 47 9/16" 021094 9/16 24,5 112 64
98 47 5/8" 021063 5/8 26,9 112 72
98 47 11/16" 020905 41000V O 1116 28,2 112 88
98 47 3/4" 021018 3/4 30,7 112 97
98 47 7/8" 021087 718 34,5 112 124
9847 1" 020868 1 41,0 112 167
m Steckschlisseleinsatze = f(ir metrische Innensechskantschraubkdpfe
fiir Innensechskantschrauben g e
= Spezial-Werkzeugstahl

mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2"

DIN 7422 IEC 60900 DIN EN 60900

98 39 06

A1000vV O

EAN Schliisselweite S unisolierte Kllngenlange Verblndungswerkant ﬂ
Artikel-Nr. 4003773- mm mm +2 mm

98 39 05 020776 59
98 39 06 020783 75 A1000VO @ 6,0 10 3/8 58
98 39 08 020790 75 8,0 1 3/8 Al
98 49 05 021155 75 5,0 9 172 68
98 49 06 021162 75  A1000VO 6,0 10 112 72
98 49 08 021179 75 8,0 11 112 87




ISOLIERTE WERKZEUGE

98 . .
UmStECkkna Freé mit AuBenvierkant 1/2" = umsteckbar fiir Rechts- und Linkslauf

= sehr sichere Arretierung der Betatigungswerkzeuge
ISO 3315 IEC 60900 DIN EN 60900 durch geschraubte Verriegelung
= Chrom-Vanadin-Stahl

¥

&2l
EAN > Verbindungsvierkant 50
98 42 Artikel-Nr. | 4003773- | mm Zoll g

A1000V 98 42 026525 265 A1000V A 12 599

Drehmomentschlissel = umsteckbar zum Anziehen von Linksgewinden

] ] = verriegelbare Drehmomenteinstellung
mit AuBenvierkant, umsteckbar = sehr sichere Arretierung der Betatigungswerkzeuge
IEC60900 DIN EN 60900 DIN EN IS0 6789 durch geschraubte Verriegelung

= transparent isolierter Skalenbereich
= Kalibrierbescheinigung beiliegend
= Chrom-Vanadin-Stahl

98 43 50
ﬁ1000V Transparent isolierter Skalenbereich
EAN Verblndungswerkant
Artikel-Nr. 4003773- Anwendungsbereich Zoll
98 33 25 072676 290 5-25Nm 1230
A1000V A
98 33 50 071761 385 5-50 Nm 1230
98 43 50 071778 385 41000V A 5-50 Nm 1/2 1230
Kabelmesser = verbesserte Ergonomie durch Griffform mit angenehm
gestaltetem Abgleitschutz

[EC 60900 DIN EN 60900 = mehr Sicherheit durch rutschfeste Weichkomponente
= gute Kraftlibertragung beim Ziehen des Messers durch
Daumenmulde und ,Fingerhaken” am Griffende
= stabile, feststehende Klinge mit gerader Schneide
= transparente Schutzkappe
= Klinge: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

98 52

A 1000V

98 54
Klingenriicken zur Vermeidung von Kurzschliissen mit Kunststoff iberzogen

98 54

A 1000V

EAN Klingenlange
Artikel-Nr. 4003773- | mm Griff mm

98 52 035565 185 A 1000V &S isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepr(ift
98 54 026563 180 ﬁ1000v isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-geprtift 5
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ISOLIERTE WERKZEUGE

Abmante]ungsmesser = verbesserte Ergonomie durch Griffform mit angenehm
gestaltetem Abgleitschutz
I[EC 60900 DIN EN 60900 = mehr Sicherheit durch rutschfeste Weichkomponente

= gute Kraftlibertragung beim Ziehen des Messers durch
Daumenmulde und ,Fingerhaken” am Griffende
= transparente Schutzkappe

98 53 03
; stabile, feststehende Hakenklinge; geeignet fir Rundkabel;
98 53 03 Klinge: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet
£
A 1000V 9853 13

schmale, feststehende Hakenklinge, sichelférmig; geeignet fiir Sektorkabel;
Klinge: Spezial-Werkzeugstahl, 8lgehartet

98 55
stabile, feststehende Hakenklinge, sichelférmig; mit Gleitschuh an der Spitze;
kein Beschadigen der Leiterisolation; Klinge: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

985313

A 1000V

9855 ==
ﬁ1000V

Gleitschuh 98 55

EAN Klingenlange
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Griff mm

985303 026549 155 41000V @S isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift

985313 026556 180 A1000V &36S isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 50 40 64
98 55 022558 155  A1000V &3gS isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 38 23,5 68
'H
98 . . o
H Kabelmesser mit auswechselbarer Klinge = gerade Klinge mit Spezialschliff; auswechselbar

= mit klappbarem Klingenschutz, unverlierbar im Griff integriert

I[EC 60900 DIN EN 60900 = Klingenrlicken zur Vermeidung von Kurzschlissen mit
Kunststoff iiberzogen
= Griff mit Abgleitschutz

= Klinge: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

EAN Klingenlange
Artikel-Nr. | 4003773- mm

98 56 98 56 026570 185 A1000V @68

9856 SB 033516 185 50 64
A 1000V

9856 09 030829  Ersatzklinge fiir 98 56
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 :
Greifzange aus Kunststoff isolierend

I[EC 60900 DIN EN 60900 ASTM F1505

98 62 01

A 1000V e 111111

= Vollisolierung reduziert das Kurzschlussrisiko

= fiir Zahlermontage und Z&hlersperrung

= Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Griffe mit Weichkunststoff-Zone fir sicheren Halt

EAN - iy
Artikel-Nr. |4003773- | mm g

986201 073956 180 A 1000V &gS —— wl] 120

Flachrundzange aus Kunststoff isolierend
I[EC 60900 DIN EN 60900 ASTM F1505

98 62 02

A 1000V © ]

Klammer aus Kunststoff
DIN VDE 0680-1

98 64 02

£1000V MM

‘ 196

Mit den hochwertigen und stabilen Kunststoffzangen
prasentiert KNIPEX zwei Uberbriickungssichere Werkzeuge
fir den Einsatz an spannungsfiihrenden Teilen bis AC 1000V
und DC 1500V.

Die Voll-Kunststoffzangen sind auBerdem unempfindlich
gegen Magnetfelder und vollstandig funkenfrei. Sie sind
dariiber hinaus hervorragend zum Einsatz in chemisch
aggressiven Umfeldern geeignet.

= Vollisolierung reduziert das Kurzschlussrisiko
= Kunststoff, glasfaserverstarkt
= Griffe mit Weichkunststoff-Zone fir sicheren Halt

EAN - iy
Artikel-Nr. | 4003773- | mm g

986202 (073963 220 A1000V ¢S S ] 130

= zum Festklemmen von Abdecktiichern

= mit Innenfeder

= Vollisolierung reduziert das Kurzschlussrisiko
= VVollkunststoff, glasfaserverstarkt

EAN Klemmbreite
Artikel-Nr. | 4003773- mm

986402 021193 150 &1000V MW



ISOLIERTE WERKZEUGE

98 .
Aufsteck-Tillen konisch

DIN VDE 0680-1

98 65 01
£1000V

98
Selbstklemm-Tiillen

DIN VDE 0680-1

98 65 30
£1000V

98
Elektriker-Handschuhe

[EC 60903 DIN EN 60903

98 65 40
A 1000V

98
Abdecktiicher aus Gummi

[EC61112 DINEN 61112

98 67 05

A 1000V

= schiitzt vor Berlihrung eines abisolierten,
spannungsflihrenden Leiters (max. @ 10 mm)
= VVollkunststoff

EAN - Y
Artikel-Nr. | 4003773- | mm Lelterkennzahl g

98 65 01 021209 7
986502 021216 80 81000V 2 8
986503 021223 80 3 8

= schiitzt vor Berlihrung eines abisolierten,
spannungsflihrenden Leiters
= \ollkunststoff

EAN «—> Innendurchmesser
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm

986510 021230
98 6520 021247 100 &1000V
986530 021261 110 30 52

= schiitzen bei Beriihrung spannungsfiihrender Teile
= Klasse: 0

EAN
Artikel-Nr. OEYES GroBe

98 65 40 021285 290
A 1000V
98 65 41 021292 288

= O = [ == || = | [ | | =

= zum Schutz bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen

EAN Abmessungen | Dicke
Artikel-Nr. | 4003773- mm mm

9867 05 026600 500 x 500 301
1 V &GS
986710 026617 A 1000 x 1000 1,0 1200
197
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 .
(d PUK®-Sdge
IEC 60900 DIN EN 60900

98
Kompaktkoffer 17-teilig

mit isolierten Werkzeugen fiir
Arbeiten an elektrischen Anlagen

I[EC 60900 DIN EN 60900

989911 026624

198

£A1000V &jgS aul] P q
A1000V &g PR

A1000V &GS @

A1000V (+)
A1000vV A

A1000VA O

A1000v O @

A 1000V &GS

9899 11
A 1000V

EAN 52
Artikel-Nr. | 4003773- Anzahl g

= Sdgeblatt fiir Metall und Holz mit 25 Z&hnen pro Zoll, auswechselbar

PUK® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Josef Haunstetter Sagenfabrik KG

EAN > Sageblatt-Lange 53
Artikel-Nr. | 4003773- | mm mm g

98 90 028321 240 A1000V 150 174

= schlagfester Kunststoffkoffer
= qusgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge
fur Arbeiten an elektrischen Anlagen
= Schaumstoffeinlagen mit Mulden fiir die Aufnahme der Werkzeuge
= fixierbare Trennwand
= Abmessungen, auBen (B x Hx T): 360 x 110 x 310 mm

Kompaktkoffer 17-teilig 3675
0307 200 Kombizange 1
70 07 160 Seitenschneider 1
98 20 35 1
982040  Schraubendreher fiir Schlitzschrauben 1
98 20 55 1
982400  Schraubendreher fir Kreuzschlitzschrauben, Phillips® 1
98 42 Umschaltknarre, mit AuBenvierkant 1/2" 1
z: j: ;ég Verlangerung, mit Innen- / AuBenvierkant 1/2" 1
98 47 10 1
98 47 11 1
984712 1
984713  Steckschlisseleinsatz fiir Sechskantschrauben, mit Innenvierkant 1/2* 1
98 47 14 1
984717 1
984719 1
9852 Kabelmesser 1



ISOLIERTE WERKZEUGE

m Kompa kt-Box 4-teilig . Eﬁﬁf;}/\slteg]tﬁi(gkg;fgrd vielseitig verwendbarer, schlagfester

mit VDE-Werkzeugen = Schaumstoffeinlage mit Wabenstruktur fiir variable Bestiickung
= Abmessungen, auBen (B x H xT): 327 x 65 x 275 mm

0020 15
Zangen VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900 1000V, Zangen in Ausfiihrung 6

0021 15 LE
ohne Werkzeug

0020 15
A 1000V

EAN ﬂ
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl g

0020 15 024804 Kompakt-Box 4-teilig 1430
A 1000V ] PN 0306 180  Kombizange 1
A 1000V MW 1106 160  Abisolierzange 1
A1000V © ] PN 26 16 200  Flachrundzange mit Schneide, (Storchschnabelzange) 1
A 1000V P 7006 160  Seitenschneider 1
002115LE 045175 Werkzeug-Box leer 530
00 . _—
Werkzeug-Box 7-teilig = hochwertiger und vielseitig verwendbarer, schlagfester
Kunststoffkoffer
fiir die Elektromontage = Schaumstoffeinlage mit Wabenstruktur fiir variable Bestlickung

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 327 x 65 x 275 mm

002115
alle Zangen und Schraubendreher mit Ausnahme der Wasserpumpenzange
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900

= B ETE = = ==y

00 21 15 LE
ohne Werkzeug
002115
EAN iy
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl g
0021 15 042853 Werkzeug-Box 7-teilig 1520
A 1000V ] PN 0306180  Kombizange 1 180 mm
Flachrundzange mit Schneide
AN b
A 1000V S PEQ 2616200 (Storchschnabelzange) i 1 200 mm
A 1000V P 7006 160  Seitenschneider 1 160 mm
] (=5 8803 180  KNIPEX Alligator®, Wasserpumpenzange 1 180 mm
006100 I
A 1000V = Schraubendreher fir Schlitzschrauben, 160i
006115 Wera g 0Bx40x
100 mm
A 1000V &S © 006152 Schraubendreher, Kreuzschlitz Phillips®, 162i PH 1 PH1 x 80 mm
002115LE 045175 Werkzeug-Box leer 530

!:‘

199



Standardkoffer 26-teilig = qusgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge

fir Arbeiten an elektrischen Anlagen
mit isolierten Werkzeugen fiir Arbeiten = schlagfester Kunststoffkoffer
an elektrischen Anlagen = Schaumstoffeinlagen mit Mulden fir die Aufnahme der Werkzeuge
= fixierbare Trennwand
= Abmessungen, auBen (B x H x T): 440 x 105 x 385 mm

IEC 60900 DIN EN 60900

98 99 12
ﬁ 1000V
e e
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl g
9899 12 026631 Standardkoffer 26-teilig 5533
A1000V o] P49 0307200 Kombizange 1
A 1000V P 70 07 160 Seitenschneider 1
98 00 10 1
98 00 11 1
980012 1
A1000vV O 98 00 13  Maulschliissel 1
98 00 14 1
9800 17 1
9800 19 1
A1000V 265 985303  Abmantelungsmesser fiir Rundkabel 1
98 20 25 1
. 98 20 35 ; ) 1
A 1000V = 98 20 40 Schraubendreher fiir Schlitzschrauben :
98 20 55 1
98 24 00 1
A1000V (+) 982401  Schraubendreher fiir Kreuzschlitzschrauben, Phillips® 1
98 24 02 1
A 1000V 98 40 Quergriff, mit AuBenvierkant 1/2" 1
98 47 10 1
98 47 11 1
984712 1
A1000vV O 98 47 13 Steckschliisseleinsatz fir Sechskantschrauben, mit Innenvierkant 1/2" 1
98 47 14 1
9847 17 1
9847 19 1
A 1000V 98 52 Kabelmesser 1



ISOLIERTE WERKZEUGE

98
Rolltasche 15-teilig

mit isolierten Werkzeugen fiir Arbeiten

an elektrischen Anlagen

IEC 60900 DIN EN 60900

= Rolltasche aus strapazierfahigem Polyester-Gewebe
= mit praktischem, verstellbarem Schnellverschluss

= ausgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge

fur Arbeiten an elektrischen Anlagen

9899 13
A 1000V

EAN 52
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl g

9899 13

026648

21000V &S wll] P |
£A1000V £/68 MW
A1000V £xigS © wll] P q
A1000V &g Pq
A1000V 29 @ TS

A1000vV O

A1000V &GS @

A 1000V &GS

Rolltasche 15-teilig

0307 200
1107 160
26 17 200
70 07 160
9517 200
9800 10
980013
9800 14
9800 17
9800 19
98 20 25
98 20 40
98 20 55
98 20 65
98 52

Kombizange

Abisolierzange

Flachrundzange mit Schneide, (Storchschnabelzange)
Seitenschneider

Kabelschere, mit Doppelschneide

Maulschlissel

Schraubendreher fiir Schlitzschrauben

Kabelmesser

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2455

= EEEE Y EEEEEEEE Y

!:‘
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ISOLIERTE WERKZEUGE

98 .
Universalkoffer as-teiiig

mit isolierten Werkzeugen fiir Arbeiten
an elektrischen Anlagen

IEC 60900 DIN EN 60900

98 99 14
A 1000V

002140T

202

9899 14

= strapazierfahige Ausfiihrung aus ABS-Material, rot; ausgestattet mit
einem Sortiment KNIPEX-Werkzeuge fir Arbeiten an elektrischen
Anlagen, gepriift nach DIN EN/IEC 60900, sowie zusatzlicher
Schutzabdeckungen, Klammern und Handschuhe

= umlaufender Alu-Rahmen mit D-Ringen zum Anbringen eines
Trageriemens und fest montierter, stabiler, beidseitig bestlickbarer
Mittelwand, mit vielseitigen Einsteckméglichkeiten durch elastische
Schlaufen und zwdlf kleine Taschen

= handfreundlicher Tragegriff und im Boden eingelassene
Halterung fir einen , Trolley”
(Artikel optional erhaltlich unter der Art.-Nr. 00 21 40T)

= Metallscharniere

= Belastbarkeit bis 30 kg

= ein- oder beidseitig zu 6ffnen; Boden und Deckel lassen sich
voneinander unabhangig 6ffnen

= frei stehend in allen Offnungslagen durch beidseitig angebrachte,
bei 45° und 90° rastende Deckelhalter mit Scharniermechanik

= 3-stelliges Zahlenschloss und zwei Kippschlosser zur Fixierung
des Deckels

= herausnehmbares Dokumentenfach und herausnehmbare
Werkzeugtafel, einseitig bestiickbar, mit dreizehn Werkzeugtaschen

= zwei Kippschldsser zur Fixierung des Bodens

= Bodenschale, Hohe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar
und Abdecktafel mit sechs groBen Werkzeugtaschen, per
Druckknopf fixierbar

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 490 x 255 x 410 mm
Abmessungen, innen (B x H x T): 445 x (105 + 105) x 350 mm

002140T
= Teleskopbiigel fiir rollenden Koffer-Transport
= verwendbar fir die Koffer:
00 21 40 LE Werkzeugkoffer ,,BIG Twin“; 98 99 14 Universalkoffer
= hhenverstellbarer Handgriff mit Arretierung
= integrierter Haltemechanismus zur Befestigung am Koffer;
flr schnelle Montage/Demontage
= mit zwei leicht laufenden Rollen
= Abmessungen: 60 x 245 x 400 (1000) mm (ausgezogen)




ISOLIERTE WERKZEUGE

EAN 52
Artikel-Nr. 4003773- Anzahl | ¢

98 99 14

026655

9899 14 LE 060703

002140T

062981

Universalkoffer 48-teilig

A 1000V ] Q0307 200

A 1000V &GS

A 1000V P

A 1000V ] (=5
A 1000V o3 X

A1000vV O

£1000V &S

A 1000V &gS @

A1000V g8 O

A1000V A
A1000V A

A1000VA O

A1000vV O @

A 1000V £2GS

21000V MWW
A1000V

1117 160
7007 160
8807 250
9517 200
9800 10
980013
9800 14
980017
980019
98 00 22
980110
980113
980114
980117
980119
980122
98 67 05
98 20 25
98 20 40
98 20 55
98 20 65
98 2401
98 24 02
98 40

98 42

98 45125
98 45 250
98 47 10
98 47 11
984712
984713
98 47 14
98 47 17
98 4719
98 47 22
98 47 24
98 52

98 53 03
98 64 02
98 65 40

Kombizange

Abisolierzange

Seitenschneider

KNIPEX Alligator®, Wasserpumpenzange
Kabelschere, mit Doppelschneide

Maulschlissel

Ringschlissel

Abdecktuch, aus Gummi

Schraubendreher fiir Schlitzschrauben

Schraubendreher fiir Kreuzschlitzschrauben, Phillips®

Quergriff, mit AuBenvierkant 1/2"
Umschaltknarre, mit AuBenvierkant 1/2"

Verlangerung, mit Innen- / AuBenvierkant 1/2"

Steckschlisseleinsatz fiir Sechskantschrauben, mit Innenvierkant 1/2"

Kabelmesser

Abmantelungsmesser fir Rundkabel
Klammer, aus Kunststoff
Elektriker-Handschuhe

Universalkoffer leer
Trolley fiir rollenden Koffer-Transport

SN 7 [ Y Y (DU P Y [ DN DS DI DR D) D) D) DN N QN [N (PN (NSNS (YD) [FEN (N DU DU DU U PRI U I D [N [P N [N (NS (IS RN

16250

8235
1200

203




Flipper sind heute kleine Wunderwerke
der Unterhaltungstechnik. Jede Aktion
des Spielers wird mit einem lautstarken
Effektgewitter kommentiert. Es reizt seine
Sinne, spornt ihn an, die klackende Kugel
auf der Highscore-Jagd im Spiel zu hal-
ten. Das perfekte Zusammenspiel von
Licht und Sound beruht auf der hoch-
sensiblen Elektronik des Gerats. Seine
Wartung mit schneidenden oder grei-
fenden KNIPEX-Elektronikzangen sorgt
daflr, dass der SpaB immer wieder in die
nachste Runde geht.




l

Elektronikzangen,

Prazisions-Pinzetten

Electronic Super Knips® /ESD ... ... ... 206
Prazisions-Elektronik-Seitenschneider /ESD .. ................ 208
Elektronik-Seitenschneider /ESD . . ... ..o 210
Elektronik-Seitenschneider mit Hartmetallschneide. . ... ......... 213
Elektronik-Vornschneider /ESD . . . ... ..o 214
Elektronik-Schragschneider. .. ... ... .. o 215
Prazisions-Elektronik-Greifzangen /ESD . . ... ... ...l 216
Elektronik-Greifzangen /ESD ... . ... .ol 217
Elektronik-Bestiickungszangen . .. ... ... ... . 219
Elektronikzangen-Sets . ... ... 220
Prazisions-Pinzetten. . ... ... . 221

KNIPEX-Elektronikwerkzeuge  bieten
vielfaltige Lésungen fiir die Arbeit an
elektrischen Komponenten — von der
Drahtbearbeitung bis hin zur Installa-
tion hochsensibler Computerbauteile.

205

B EEE = = N Y e



ELEKTRONIKZANGEN

78 . .
. Electronic Super Knips®

DIN 1SO 9654

78 03 125

£ PN MW

78 03 125 ESD

& % 7N MW

7813 125

PNV MW >

78 31125

& VN MW

7871125

PNV W >

206

4‘

78 23 125

& £60° PN MM

78 41125

¥ IZNV MW >

78 81125

£ VN MW

= Prézisionszangen fir feinste Schneidarbeiten,
z. B. in Elektronik und Feinmechanik
= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette

zum flachengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende

Drahte ab @ 0,2 mm
= Gelenk mit Edelstahlniet

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet

= extrem leichter Gang fiir ermidungsarmes Arbeiten
= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

= in INOX oder Spezial-Werkzeugstahl

78 03 125/ESD / 78 23 125
INOX - rostfreier Stahl;
Schneidenharte ca. 54 HRC

78 13 125/ESD

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte

78 31 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert

78 41 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf;mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen

der Drahtabschnitte; Spezial-
Werkzeugstahl, briiniert

78 61 125/ESD

Schneiden zusétzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC; auch

zum Schneiden von Glasfaserkabel
(Lichtwellenleiter) geeignet

78 61125

=3 A W

7891125

g PNV MW >

78 71 125/ESD
Spezial-Werkzeugstahl, briiniert; mit
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC

Modelle auch fiir harten Draht

78 81 125

prézisionsgeschliffene Schneiden

mit sehr kleiner Facette auch fir
harten Draht; Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert Schneidenharte ca. 64 HRC

78 91 125

prézisionsgeschliffene Schneiden
mit sehr kleiner Facette auch fir
harten Draht; mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte; Spezial-
Werkzeugstahl, briiniert; Schneiden
zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC




ELEKTRONIKZANGEN

optimale Schneidengeometrie: prézises, leichtes
Schneiden auch bei aufliegenden Litzen

ESD-Ausflihrung mit grau-schwarzen Griffhiillen

Offnungsbegrenzung fiir
ergonomische Griffweite

Rillen fiir festen Griff bei
leichtem Druck

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)
Elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet. Das schiitzt durch

elektrostatische Entladung gefahrdete Bauelemente gemaB
gilltigen Normen, z. B. IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5,
SP Method 2472.

Schneidkapazitaten Abmessungen
EAN
Avrtikel-Nr. 4003773- Griffe

mit Mehrkomponenten-

78 03 125 035381 125 &EPFNAMN poliert 0 02-16 1,0 90 135 75 56
7803 125ESD 025146 125 @ PN poliert E['f”memk"mp"”eme”' 02-16 10 90 135 75 55
7813125 035398 125 |KPPNMM > poliert E‘l,'jt”eMnehrk(’mpo”eme“' 02-1,6 1,0 90 135 75 57
7813125EsD 025153 125 LFF WA el |RMRIEEIEES fe0 g5 (6 90 135 75 57
> Hillen
7823125 043096 125 s <60° I N MM poliert E['fngj'nemk"mp‘)”eme”' 02-10 06 55 135 75 55
7831125 039778 125 HPFNMW briniert E‘l,'jt”eMnehrk(’mpo”eme“' 0,2-1,0 90 125 75 55
7841125 040767 125 SPNMM>  briniert :‘[']tug"nemkomp‘)”e”te”' 0,2-1,0 90 125 75 57
78 61125 035404 125 PN briiniert El.'jt”z'fhrkomp"”eme“' 02-16 1,2 90 135 75 56
7861125ESD 025184 125 @ KPNMM  briniert E‘l,';”mehrk(’mp"”eme”' 02-16 12 90 135 75 56
7871125 043799 125 SPNMM>  briniert :‘[']tug"neh'komp‘)”e”te”' 02-16 1.2 90 135 75 57
7871125EsD 025191 125 DFFNMN e il W IS g ) g9 90 135 75 57
> Hillen
78 81125 065074 125 PP NAMN briniert ull Wb amesnen =i eo el ga | ogs | oan | s | s | s

Hiillen

O = == EEEyYY—™

mit Mehrkomponenten-

7891 125 065081 125 EPNMAN 3> briniert Hiilen

!:‘
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ELEKTRONIKZANGEN

79 e ) ) )
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider
DIN 1SO 9654

Der feine Unterschied
KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus hochwertigem

Kugellagerstahl gefertigt und mit hochster Sorgfalt verar-
beitet. Jede Offnungsbewegung verlauft spielfrei, sanft und
gleichmaBig. Jeder Arbeitsschritt wird zuverlassig und prazise
ausgefihrt. Das erleichtert Profis die Arbeit.

= Prazisionszangen fiir feinste Schneidarbeiten,
z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen Facetten
fir exakte Schnitte an empfindlichen Elektronik-Bauteilen; auch
ohne Facette fir biindiges Schneiden

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenhdrte ca. 64 HRC

= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen

= geschraubtes Gelenk mit besonders sorgfaltig gefertigten Gelenk-
flachen fir gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich

= leichtgangige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen

= ergonomisch optimierte Mehrkomponenten-Griffhtillen

7902120

FIVNES W

=

7902 125 7922120

PN ET MW PN ET MW = geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl
7902120/79 22120 7932125/7942125
Mini-Kopf spitzer Kopf
7902125/79 22125 7952125/79 62125
runder Kopf spitzer Kopf; mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen der
7912125 Drahtabschnitte
7922125 7932125 speziell zum Trennen von hartem Draht
@ PN ES @ FN 2SS sowie Pianodraht

79 42 125 " Schneide ohne Facette

N ES W

Schneide mit sehr kleiner
Facette

EAN
Artikel-Nr. | 4003773- Zange Griffe

mit Mehrkomponenten-

7902120 061403 120 EPNEEMM  briniett poliert . -

mit Mehrkomponenten-

7902125 061281 125 H{PFNEEMN briiniert  poliert .-

02-17 13 0,7 10 11 65 59
mit Mehrkomponenten-

. 03-1,7 1,3 1,0 0,6 10 11 6,5 59
Hiillen

7912125 071365 125 KPNEEMM  briniert poliert

mit Mehrkomponenten-

7922120 061427 120 &P NES MW briiniert  poliert . 01-13 08 65 9 65 56
7922125 061342 125 SPNEEMMW  briniert poliert g‘['fllzfr'fhrkompo”eme”' 01-1,7 1,0 0 11 65 60
7932125 061366 125 P NEEMM  briniert poliert rH”i'ltHZAne“'k"mpO”eme”' 02-15 1,1 06 1 11 65 58
7942125 061380 125 EPNEEMMW  briniert poliert L”.L'.fnzﬂnehrkomponeme”' 01-15 08 1M 11 65 S8
7952125 065135 125 P NEZMM 3> briniert poliert rlfl‘[']tlll\e’r'fhrkompone"m”' 02-13 09 05 m 1 65 58
7962125 065142 125 HPNEEMWI> briniert poliert Mt Mehrkomponenten- 4 5 g 1 11,0 65 58

Hiillen
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79 N . . .
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider @
ESD ESD-Zangen (Electrostatic discharge)
Elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet. Das schiitzt
durch elektrostatische Entladung gefahrdete Bauelemente

DIN ISO 9654

gemaB giiltigen Normen, z. B. IEC TR 61 340-5, DIN EN 61
340-5, SP Method 2472.

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

79 02 120 ESD

@ ' VNES MW

79 02 120 ESD /79 22 120 ESD 7932 125 ESD /79 42 125 ESD
Mini-Kopf spitzer Kopf
7902 125 ESD /79 22 125 ESD 7952 125 ESD /79 62 125 ESD
runder Kopf spitzer Kopf; mit Drahtklemme —

kein unkontrolliertes Wegspringen der
7912 125 ESD Drahtabschnitte

speziell zum Trennen von hartem Draht

79 02 125 ESD 79 22 120 ESD sowie Pianodraht

@ BPVNES MW @ BPFYES MW

7922 125 ESD 7932 125 ESD

@ HEIVNESE MW @ K PFNES W

7942 125 ESD

@ VN ES W

Abmessungen

EAN
Artikel-Nr. 4003773-

mit Mehrkomponenten-

7902120 ESD 061595 120 @HPNEEMM  briniert poliert .. -

mit Mehrkomponenten-

7902125ESD 061519 125 @HPNEEMW  briniert poliert | -

02-17 13 07 0 11 65 61
mit Mehrkomponenten-

. 03-1,7 13 1,0 06 10 11 65 61
Hiillen

7912 125ESD 071389 125 @ EPVNEE M briiniert poliert
mit Mehrkomponenten-

7922120ESD 061618 120 @HPNEEMM  briniert poliert | -

01-13 08 65 90 65 61
mit Mehrkomponenten-

7922125ESD 061533 125 @HPNEEMM  briniert poliert . -

01-17 1,0 10 11 65 61
mit Mehrkomponenten-

7932 125ESD 061557 125 @A KEPFNEE MW briniert poliert .. -

02-15 11 06 105 11 65 61
mit Mehrkomponenten-

7942125ESD 061571 125 @HPNEEMM  briniert poliert | -

01-15 08 105 11 65 58
mit Mehrkomponenten-

7952125ESD 065159 125 @& P NEE MW briniert poliert .

02-13 09 0,5 11 11 65 58
mit Mehrkomponenten-

7962125ESD 065166 125 @KW NESMM > briniert poliert .. -

01-13 08 1M 11 65 58

209

| i
! f




75 ) i )
. Elektronik-Seitenschneider
DIN 1SO 9654

7502125

% P S W

7512125

7522125

PRI W > &

7552125

¥ P S W

Artikel-Nr.
7502 125
7512125
7522 125
7552125

EAN

4003773-

040491
040514
040538
040576

mm
125
125
125
125

EPAES MW
FPATE W >
fOEESMA
FPARTS MW

a-a
) =

MM

Form | Zange
0  briniert
1 briiniert
2 briiniert
5  briiniert

= geschraubtes Gelenk fir hohe Prazision und Belastbarkeit

= f{ir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= mit scharfen, geschliffenen Schneiden fiir weichen und harten Draht
sowie Pianodraht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

Form 0 Form 2
mit Facette mit kleiner Facette
Form 1 Form 5

mit Facette und Drahtklemme,
kein unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte

besonders schmaler Kopf, mit Facette

Geschraubtes Gelenk

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe
mit Kunststoff-Hillen  0,2- 1,3 1,0 0,6 04 105 14 6,5 81
mit Kunststoff-Hillen ~ 0,2- 1,3 1,0 0,6 04 105 14 6,5 80
mit Kunststoff-Hallen ~ 0,2- 1,3 0,9 04 03 105 14 65 79
mit Kunststoff-Hiillen ~ 0,2-0,8 0,5 0,3 105 14 65 79




ELEKTRONIKZANGEN

77
. Elektronik-Seitenschneider

DIN 1SO 9654

7701 115

% P =) WA

7712115

77 22115

ZFPQ =MW > RPNV MW

P
~

77 42115

£ PN = MW

Artikel-Nr.
77 01 115

7701 130
77 02 115
77 02 130
7711115
7712115
77 21 115
77 21 130
77 22 115
77 22 130
77 32115
77 42 115
77 42 130
77 52 115
7772115
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EAN

018568
018575
039334
039341
018629
043768
018650
018667
043782
040446
044307
039761
018773
040750
040958

4003773-

115
130
115
130
115
115
115
130
115
130
115
115
130
115
115

77 52115

& (=9 MW

FPQ=T MW

£ ESMW
£ P QI M
FPQ=S MW >
EZPY W >

PN MW

24 A NI
£ EIMW
g EITMWW

FPNEIMW

& ESMW
£ CSMW

Kopf
spiegelpoliert

spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert

= f{ir feine Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik
= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk
= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen
= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfiihrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz —
keine Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdarte ca. 62 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

7701 115/77 02 130
runder Kopf, mit Facette

7702 115/77 22130
runder Kopf, mit kleiner Facette

7711 115/77 12 115

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 21 115
spitzer Kopf ohne Facette

-

77 32115

i3 (=9 MW

7772115

& (=9 MWW

Griffe

Schneidkapazitaten

03-16
mit Kunststoff {iberzogen

0,3-20
mit Mehrkomponenten-Hiillen 03-1,6
mit Mehrkomponenten-Hillen 0,3-2,0
mit Kunststoff {iberzogen 03-16
mit Mehrkomponenten-Hllen 03-1,6

03-13
mit Kunststoff {iberzogen

03-16
mit Mehrkomponenten-Hiillen 03-13
mit Mehrkomponenten-Hillen 03-20
mit Mehrkomponenten-Hillen 03-13

03-1,3
mit Mehrkomponenten-Hllen

03-16
mit Mehrkomponenten-Hiillen 03-1,0
mit Mehrkomponenten-Hiillen 03-0,8

77 21 130
runder Kopf ohne Facette

77 22 115
runder Kopf ohne Facette;
Schneidenharte ca. 57 HRC

77 32115
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

7742 115/77 42130
spitzer Kopf ohne Facette;
Schneidenhdrte ca. 57 HRC

77 52 115

spitzer, flach ausgekehlter Kopf,
mit kleiner Facette; Schneidenhérte
ca. 57 HRC

7772115
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

Abmessungen

82

gJ

06 140 110 75 67
08 180 150 95 108
06 140 110 75 &0
08 180 150 95 124
06 140 110 75 70
06 140 110 75 &0
140 11,0 75 64
180 140 95 110
140 11,0 70 80
180 150 90 124
05 140 110 75 &0
140 110 75 80
180 150 95 122
05 140 10 75 77

105 95 60 69
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ELEKTRONIKZANGEN

77 . ) .
. Elektronik-Seitenschneider ESD i @
ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

DIN ISO 9654 Elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet. Das schiitzt durch
elektrostatische Entladung gefahrdete Bauelemente gemaB

giiltigen Normen, z. B. [IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5, SP
Method 2472.

= f{ir feine Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

7702115 ESD 8¢ pg - = stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

& £ =0 MW = reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm
einen guten Rostschutz — keine Stérungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile

> = Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 62 HRC
= -
c_;?

= Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen schwarz/grau
= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, lgehartet

77 12 115 ESD 77 22 115 ESD

& &P =S NVV\ > @& & L RS r7u7n((j)ezr ;;:f,Er:i?kleiner Facette

77 12 115 ESD

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme - kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 22 115 ESD
runder Kopf ohne Facette

77 32 115 ESD 77 42 115 ESD 77 32 115 ESD

@ @ E} MN\ @ @ " SE:S MN\ spitzer Kopf, mit kleiner Facette

77 42 115 ESD
spitzer Kopf ohne Facette

D — A e
77 52 115 ESD
spitzer, flach ausgekehlter Kopf,
mit kleiner Facette 3
7772 115 ESD 19T
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

77 52 115 ESD 7772 115 ESD

& % = W @ % =5 MW

Schneidkapazitaten Abmessungen

EAN «—>
Artikel-Nr. 4003773- | mm Kopf Griffe

mit Mehrkomponenten-

7702 115ESD 025092 115 @ =AY spiegelpoliert Hiillen

03-16 1,2 06 140 110 75 82

. . mit Mehrkomponenten-
77 12 115 ESD 025108 115 @ KPYSI MW = spiegelpoliert Hiillen 03-16 12 06 140 110 75 80

mit Mehrkomponenten-

7722 115ESD 025115 115 @ &P NES MW spiegelpoliert '

03-13 1,0 140 110 75 80
mit Mehrkomponenten-

7732 115ESD 025122 115 @% (CI AW spiegelpoliert . -

03-13 10 05 140 110 70 79
mit Mehrkomponenten-

7742 115ESD 031901 115 @ KPP NS MW spiegelpoliert 1,

03-13 08 140 110 70 78
mit Mehrkomponenten-

7752 115ESD 025139 115 @&  (E5MWN spiegelpoliert '

03-10 08 05 115 140 70 79
mit Mehrkomponenten-

7772 115ESD 024330 115 @% =AY spiegelpoliert Hiillen

03-08 105 95 60 69
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ELEKTRONIKZANGEN

77
Elektronik-Seitenschneider

mit eingesetzter Hartmetallschneide

DIN 1SO 9654

7702120H

£ P (=) W

7702 135H

% P (=) W

77 32 120 H ESD

& R (=0 MW

eingesetzte

Hartmetallschneide

EAN

Artikel-Nr. 4003773-

7702120 H 075783
7702 120 HESD 075813
7702 135H 075806
77 02 135 HESD 075837
7732120H 075790
77 32120 HESD 075820

mm
120
120
135
135
120
120

P MW
B EPY=S MW
&P QI M
& RPY=I M

&
&%

=Y
(=) MW

Kopf

spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

= fir extreme Anforderungen an schneidende Zangen durch harte
oder zdhe Materialien, z.B. Piano-, Nickel-, Wolfram- und Dioden-
draht, wie sie immer hdufiger in der Elektronik- und Luft-/Raumfahrt-
industrie eingesetzt werden

= immer das richtige Schneidwerkzeug, auch bei hartestem Material

= Prazisions-Hartmetallschneiden eingelGtet in geschmiedete Rohlinge

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

= Schneidenharte der HM-Schneiden 80 - 83 HRC

= Zangen mit Hartmetallschneiden haben eine wesentlich héhere
Standzeit als solche mit konventionellen Schneiden

= dauerhaft zuverldssige Schneidergebnisse durch die Vermeidung
von Schneidendeformationen durch Uberlastung

= hohe Kostenersparnis durch langere Lebensdauer der Zangen

7702120 H /77 02 135 H/ ESD 77 32120 H/ ESD
runder Kopf, mit Facette spitzer Kopf mit Auskehlung,
mit kleiner Facette

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe e ]

mit Mehrkomponenten- 2,0 1.4 0 06 14 11 75 8
Hullen 2,0 14 1,0 0,6 14 11 75 85
mit Mehrkomponenten- 2,2 1,6 1,2 08 18 15 95 115
Hullen 2,2 1,6 1,2 0,8 18 15 95 115
mit Mehrkomponenten- 1,6 0 06 02 14 11 75 80
Hullen 16 10 06 02 14 11 7 8
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ELEKTRONIKZANGEN

m EIektronik-Vornschneider = Prazisionszangen fiir feinste Schneidarbeiten,
z. B. in Elektronik und Feinmechanik
DIN 1SO 9654 = durchgestecktes Prazisionsgelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen
= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfiihrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz —
keine Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte min. 56 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, dlgehartet

6402 115

£ £0° P (=5 M

Form 0
Vornschneider, mit Facette

Form 2

] = Vornschneider,
S ; - < ¥ Minischneide mit kleiner Facette

Form 3
Vornschrdgschneider,
mit kleiner Facette, a=15°

64 12 115 ESD F 4
o orm
& B X9 (=9 MW Vornschragschneider, kurzer Kopf,

mit kleiner Facette, a=27°

Form 5

Vornschrdgschneider, kurzer Kopf,

ohne Facette, zum flachengleichen
é' - Trennen, a=27°
e u Form 6

Vornschrdgschneider, Minischneide

mit kleiner Facette, a=65°
6412 115 64 22 115

@ £90° E} /VVV\ @ £90° E} /VVV\ 6422115 Form 7

Vornschrdgschneider,
Minischneide mit kleiner Facette,
Kopf mit Aussparung, a=35°

Form 1/64 11 115
Vornschneider, ohne Facette

Form 1/64 12 115/ ESD
Vornschneider, mit kleiner Facette

6432 120 6442115

& X15° =5 MW % x27° (=5 MW

64 52 115 64 62 120 6462120

B 07 P M & «65 (=9 MW

6472120

g A35° (=5 MW 6472120 6472120
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ELEKTRONIKZANGEN

C
= o :
B a
D A
D

6422115 64 32/42/52 6462 120 64 01/02/1112

N

b
_‘;’_

&
()
(I_I\

i
L

]
i)
b

EAN
Artikel-Nr. 4003773- Kopf Griffe
6401115 017745 115 0 PRIEIMA 0  spiegelpoliert L”k:teé%gs‘:;wﬁ 20 10 06 110 60 75 160 76

mit Mehrkompo-

6402 115 035343 115 & x0° PRISIMWA 0 spiegelpoliert nenten-Hiillen

2,0 1,0 06 11,0 60 75 160 94

6411115 017769 115 X0 WNSIMM 1 spiegelpoliert umt;ter’%gﬁmﬁ 14 08 110 60 70 160 74

mit Mehrkompo-
nenten-Hiillen

@& : . mit Mehrkompo-
6412 115 ESD 024323 115 5 (90" = MM 1 spiegelpoliert nenten-Hilllen

6422 115 017806 115 & £90° (ESMM 2 spiegelpoliert

6412115 040743 115 $£90°  (ESMM 1 spiegelpoliert 20 08 05 110 60 70 160 9

2,0 0,8 05 11,0 60 70 160 94

mit Mehrkompo-

. 0,8 10,0 20,0 60 3,0 65
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

6432 120 017820 120 #&x15° ESMM 3 spiegelpoliert nenten-Hiillen

(o
R A15° MW

64 42 115 017844 115 & x27° (ESMWW 4 spiegelpoliert

mit Mehrkompo-

64 32 120 ESD 025078 120 .
nenten-Hiillen

3 spiegelpoliert 1,5 1,0 05 11,0 100 70 170 92
mit Mehrkompo-

. 1,5 1,0 05 105 100 7,0 120 69
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

6452 115 040439 115 E£27°PNICTIMM 5 spiegelpoliert nenten-Hillen 1.3 10,5 100 7,0 120 69

6462120 046998 120 65 (ESMM 6  spiegelpoliert r’:‘e';t'\é'shlflﬁ(ﬁr:rfo 0,6 95 185 60 50 70
(N . . mit Mehrkompo-

6462120 ESD 025085 120 " oo ooy 6 spiegelpolient T S 0,6 95 185 60 50 70

6472120 017882 120 $35 ([EIMM 7  spiegelpoliert MtMefrkompo- oy g 120 195 70 50 95

nenten-Hiillen

mit Schneiden fir weichen und mittelharten Draht

ohne Facette, zum flachengleichen Trennen

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 58 HRC
reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen
durchgestecktes Prazisions-

gelenk

die Politur bietet in Verbindung <
mit einem feinen Olfilm einen a
guten Rostschutz - keine

Stérungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile
Spezial-Werkzeugstahl in

Sonderglite, geschmiedet,

6212120 Olgehartet

& £15° PN MA

Schneidkapazitaten Abmessungen
EAN «—>
Artikel-Nr. [ 4003773- | mm Kopf | Griffe

6212120 048008 120 £ £15° PP NISS MM  poliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 0,3 - 1,0 0,7 1 10 7,5 17 93

Elektronik-Schragschneider
DIN I1SO 9654




H Prazisions-Elektronik-Greifzangen _ _
Der feine Unterschied
DIN ISO 9655 KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus hochwertigem

Kugellagerstahl gefertigt und mit hochster Sorgfalt verar-
beitet. Jede Offnungsbewegung verlauft spielfrei, sanft und
gleichmaBig. Jeder Arbeitsschritt wird zuverlassig und prazise
ausgefihrt. Das erleichtert Profis die Arbeit.

NE's : = fiir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik
3412130 Bl = V¢ Prmmes = = zum Greifen, Halten und Biegen

B —1 % WA = glatt geschliffene Greiffldchen, Kanten fein verrundet

= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen
/“ S ""@\

= geschraubtes Gelenk und sorgfaltig gefertigte Gelenkflachen
fur gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich
= leichtgangige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen
= ergonomisch optimierte Mehrkomponenten-Griffhillen
= geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

3412 130 ESD

& % = —] %8s W\

Form 1

——— —= flache, breite Backen
. Form 2
flach-runde Backen
Form 3

runde, spitze Backen

3422130 34 22 130 ESD

OIS MW @ %o ez W

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

Elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet. Das schiitzt durch
3432130 elektrostatische Entladung geféhrdete Bauelemente gemal3
& Q] =E MM 34 32 130 ESD glltigen Normen, z. B. IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5,

@& £ 8T8 WA SP Method 2472.

Abmessungen

EAN

Artikel-Nr. 4003773- Zange |Kopf | Griffe

3412 130 061458 135 {E—1FE MWW\ 1 prinert  polier mit Mehr- 219 11,2 65 14 35 6l
3412 130 ESD 061632 135 @EE—_1§% MW\ 1 komponenten-Hiillen 219 11,2 6,5 1,4 3,5 62
34 22 130 061472 135 H&O_IFEMA 2 prinert  polier mit Mehr- 227 112 65 16 16 61
3422130 ESD 061656 135 @A KO—ITE MW 2 komponenten-Hillen 227 112 65 16 16 65
3432130 061496 135 KRI—_ T E M 3 briiiert  poliert mit Mehr- 23,7 11,2 6,5 2,0 1,0 59
3432130 ESD 061670 135 @KEI—_ITs MW 3 komponenten-Hiillen 23,7 11,2 6,5 2,0 1,0 62
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ELEKTRONIKZANGEN

Elektronik-Greifzangen

DIN ISO 9655

3511115

3522115

£ O ] (=5 MW

3532115

= 1 =5 W

& 8 —] (=) MW

3572145
g8 —] =5 MW
EAN PG
Artikel-Nr. 4003773- | mm
3511115 016694 115
3512115 035107 115
3521115 016724 115
3522115 035114 115
3531115 016762 115
3532115 035121 115
3542115 040736 115
3552 145 039389 145
3562 145 039556 145
3572145 043607 145
35 82 145 039396 145

3542115

3582145

£ £45° © ] (=5 MW

FE1EIMN
FE1EIMWN
O ]I MWW
O] MWW

g 8 1 (=5 MWW

8 1= MWW

£ £45° © 115 MW
FE1EIMWN
O (= MW

8 1= MWW

£ 45" © 115 MW

Kopf

spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert

= Prézisionszangen fir feine Montagearbeiten,
z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= zum Greifen, Halten und Biegen

= durchgestecktes Prdzisionsgelenk

= glatt geschliffene Greifflachen

= Kanten sorgfaltig entgratet

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen

= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfiihrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz —
keine Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

3552145

3562145

A4 O ] (5 MWW RE IS MWW & © —] (=) MW

Abmessungen

Griffe

mit Kunststoff tiberzogen 225 95 65 20 40 61
mit Mehrkomponenten-Hillen 225 95 65 20 40 72
mit Kunststoff tiberzogen 225 95 65 20 15 59
mit Mehrkomponenten-Hillen 225 95 65 20 15 73
mit Kunststoff tiberzogen 225 95 65 20 10 58
mit Mehrkomponenten-Hillen 225 95 65 20 10 72
mit Mehrkomponenten-Hillen 225 95 65 20 15 74
mit Mehrkomponenten-Hillen 40,0 120 75 1,5 40 102
mit Mehrkomponenten-Hill